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1.Wstep

1.1Przedmiot specyfikacji technicznej (ST)

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot, prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem zadania pod nazwa:

,Budynek mieszkalny wielorodzinny”

zgodnie z zakresem robot przedstawionym w Przedmiarze Robot i dokumentaci
projektowe;j.

Podstawg opracowania niniejszej ST jest Przedmiar robdt, przepisy obowigzujgcego
prawa, normy i zasady sztuki budowlanej oraz wytyczne producentéw materiatéw
budowlanych.

1.2Zakres stosowania ST
Niniejsza ST traktowana jest obok Przedmiaru robot jako pomocnicza dokumentacja
przetargowa przy zlecaniu i realizacji robét okreslonych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
ST. 1.0.0. Wymagania ogolne - zawiera ogélne wymagania dotyczgce robot. Doktadny
zakres robot obejmujg Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace Robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢
z Przedmiarem robét, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.4.1. Przekazanie terenu budowy
W terminie okreslonym w Umowie Warunkéw Kontraktu Zamawiajgcy przekaze
Wykonawcy Plac Budowy wraz ze wszystkimi wymaganiami uzgodnieniami prawnymi
i administracyjnymi, jakie sg niezbedne dla Roboét, dziennik Budowy oraz
Dokumentacije Projektowg (Projekt Budowlany) i Specyfikacje Techniczne.

1.4.2. Dokumentacja do opracowania przez Wykonawce
Wykonawca we wlasnym zakresie opracuje i uzgodni ewentualne projekty warsztatowe
niezbedne do wykonania robdt, projekt organizacji budowy, plansze z zakresem i
wielkoscig terenu pod realizacje poszczegdlnych odcinkow robot.

1.4.3. Zgodnosé robét z Przedmiarem robét, dokumentacjg projektowsq i
ST
Przedmiar robét, Specyfikacja Techniczna oraz dodatkowe dokumenty przekazane
przez Zamawiajgcego Wykonawcy stanowig czes¢ Umowy, a wymagania
wyszczegolnione w choéby jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby
zawarte byty w catej dokumentacji.
Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w Przedmiarze robét, a o
ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry w uzgodnieniu
i przy udziale autora Przedmiaru rob6t dokona odpowiednich zmian lub poprawek.
Wszystkie wykonane roboty bedg zgodne z Przedmiarem robét i ST. Dane okre$lone
w Przedmiarze robdt i w ST uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne
sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji.



1.4.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na Placu Budowy
przez caly okres realizacji kontraktu, od daty rozpoczecia az do czasu wykonania i
przejecia robot.

Na czas wykonywania robdét Wykonawca dostarczy, zamontuje oraz utrzyma
urzadzenia stuzgce wykonaniu tymczasowych zabezpieczen takich jak: ogrodzenia,
porecze, swiatta, urzgdzenia sygnalizacyjne, znaki ostrzegawcze, straz oraz inne
rodzaje wykonania zabezpieczenia Robdt, zapewnienia wygody publicznej, itd.

1.4.5. Tablice Informacyjne o prowadzonej budowie

Przed przystgpieniem do Robot Wykonawca dostarczy i zamontuje w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru tablice informacyjne zgodnie z wymaganiami
Prawa Budowlanego. Kazda z tych tablic bedzie podawata podstawowe informacje o
budowie. Tres¢ informacji powinna by¢ zatwierdzona przez Inspektora Nadzoru. Koszt
zamontowania i utrzymania tablic informacyjnych jest uwzgledniona w cenach
jednostkowych Robét. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce
przez caty okres realizacji Robét w dobrym stanie.

1.4.6. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét
1. Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie
przepisy dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i
wykanczania robét Wykonawca bedzie:
a. podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do
przepisOw i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy
b. oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub wtasnosci spotecznej i
innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w
nastepstwie jego sposobu dziatania.
2.Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:
- lokalizacje baz, magazynéw, sktadowisk i drég dojazdowych
- §rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
- Zanieczyszczeniem powietrza pytami,
- mozliwos¢ powstania pozaru
3.Nie uzytkowanie w porze nocnej (22.00 - 6.00) maszyn i urzadzen emitujgcych hatas
przekraczajgcy poziom dozwolony dla pory nocnej.

1.4.7. Ochrona przeciwpozarowa
1.Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowej.
2.Wykonawca bedzie utrzymywat sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez
odpowiednie przepisy, w pomieszczeniach biurowych, magazynach oraz w maszynach
i pojazdach.
3.Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami
I zabezpieczone przed dostepem osoéb trzecich.
4. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.4.8. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochrone wiasnoéci publicznej i prywatne;.

1.4.9. Materiaty szkodliwe dla otoczenia
1. Materiaty, ktére w sposob trwaty dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.
2. Nie dopuszcza sie do uzycia materiatdbw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o
stezeniu wiekszym niz dopuszczalne.



3. Wszystkie materiaty odpadowe uzyte do robdt bedg posiadaty Swiadectwa
dopuszczenia, wydane przez uprawniona jednostke, jednoczesnie okreslajgce brak
szkodliwego oddziatywania tych materiatdw na srodowisko.

4. Materialy, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakonczeniu
robot ich szkodliwos¢ zanika (np. materialy pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem
przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego
odpowiednie przepisy, Zamawiajgcy powinien otrzymaé¢ zgode nha uzycie tych
materiatdw od wiasciwych organéw administracji panstwowej.

1.4.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy
1. Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegat wszystkich przepiséw
dotyczagcych bezpieczenstwa i higieny pracy w tym Rozporzgadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. ,w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robo6t budowlanych” (Dz. U. Nr 47, poz. 401). W szczegdlnosci
Wykonawca ma obowigzek zadbac¢ o zdrowie i bezpieczehAstwo swych pracownikow
oraz zapewni¢ wtasciwe warunki pracy i warunki sanitarne.
2. Wykonawca zapewni i utrzyma wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony osob zatrudnionych na Placu Budowy oraz dla
zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.
3. Wykonawca zapewni i utrzyma w odpowiednim stanie urzgdzenia socjalne do
personelu pracujgcego na Placu Budowy.
4. Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych
powyzej sg uwzglednione przez Wykonawce w cenach jednostkowych Robét.

1.4.11. Zabezpieczenie robét
1. Wykonawca jest odpowiedzialny za zabezpieczenie robdt wszystkich materiatow i
urzadzen wykorzystywanych do budowy od dnia przekazania budowy do daty wydania
protokotu odbioru korcowego i przekazania budowy Zamawiajgcemu.
2. Kazdy etap robot powinien by¢ utrzymany w zadawalajgcy pod wzgledem
technicznym sposéb przez caly okres trwania robdt, az do momentu wydania
przekazania budowy Zamawiajgcemu.
3. Inspektor Nadzoru moze zarzadzi¢ wstrzymanie robo6t i podjg¢ wszelkie dziatania
jakie uzna za niezbedne jezeli wykonawca nie dostosuje sie w ciggu 24 godzin do jego
polecenh dotyczacych nalezytej dbatosci o stan roboét i ich zabezpieczenie.

1.4.12. Zgodnos$é z prawem i innymi przepisami

1. Wykonawca zobowigzany jest zna¢ i stosowa¢ w czasie wykonywania robot
wszystkie przepisy administracji panstwowej i regionalnej, a takze inne ustawowe
regulacje i wytyczne dotyczgce robot.

2. Wykonawca bedzie przestrzegat praw patentowych i zobowigzuje sie zastosowac
do wszystkich prawnych wymagan dotyczacych uzywania opatentowanych urzgdzen i
wykorzystania opatentowanych metod oraz zobowigzuje sie na biezgco informowac
Inspektora Nadzoru o podejmowanych przez siebie dziataniach poprzez
przedstawienie mu kopii pozwolen i wiasciwych dokumentow.

1.4.13. Rbwnowaznos$¢ norm i zbiorow przepiséw prawnych
Gdziekolwiek w dokumentacji powotywane sg konkretne normy lub przepisy, ktére
spetnia¢ majg materiaty, wyposazenie, sprzet i inne dostarczane towary oraz wykonane
i zbadane roboty, bedg obowigzywa¢ postanowienia najnowszego wydania lub
poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw o ile w dokumentacji nie
postanowiono inaczej. W przypadku, gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe lub
odnoszg sie do konkretnego kraju lub regionu, mogg by¢ stosowane inne odpowiednie
normy zapewniajgce zasadniczo rowny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane



normy lub przepisy, pod warunkiem ich uprzedniego sprawdzenia i pisemnego
zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

1.5. Wspoélny Stownik Zaméwien (CPV)

45000000-7 Roboty budowlane

1.6. Okreslenia podstawowe

Aprobata techniczna — pozytywna ocena techniczna wyrobu przez upowazniony
organ, stwierdzajgca jego przydatno$¢ do stosowania w budownictwie. Aprobata
techniczna okresla wtasciwosci techniczne wyrobu na podstawie badan, analiz
obliczeniowych i ocen ekspertow. Uzyskanie aprobaty technicznej jest wymagane dla
wyrobéw budowlanych krajowych i zagranicznych, wytwarzanych w celu wbudowania,
wmontowania lub zastosowania w obiektach budowlanych, na ktére nie ustanowiono
Polskiej Normy lub ktérych wiasciwosci réznig sie od okre$lonych we wiasciwej
przedmiotowo Polskiej Normie.

Certyfikacja wyrobéw — proces polegajgcy na badaniu zgodnosci wyrobu z Polskag
Normg lub aprobatg techniczng, oparty na okreslonym systemie postepowania
certyfikacyjnego, ktéry powinien zosta¢ zakonczony wydaniem certyfikatu (albo
odmowg) przez akredytowang jednostke certyfikujgca.

Certyfikat na znak bezpieczenstwa — dokument wydany przez akredytowang
jednostke certyfikujgca, przyznajgcy okreslonym wyrobom producenta zastrzezony
znak bezpieczenstwa, potwierdzajgcy, ze dany wyrdb, uzywany zgodnie z zasadami
okreslonymi przez producenta, nie stanowi zagrozenia dla zycia, zdrowia, mienia i
Srodowiska.

Certyfikat zgodnosci — dokument wydany przez producenta, ktéry ma certyfikat na
produkowane wyroby, uzyskany zgodnie z systemem certyfikacji i wykazujacy, ze
zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz zidentyfikowany wyréb, proces lub ustuga
sg zgodne z okreslong Polskg Normg lub wtasciwymi przepisami prawnymi.

Deklaracja zgodnosci — oswiadczenie producenta (dostawcy), stwierdzajgcego na
wilasng odpowiedzialnos¢, ze wyrdob, proces Ilub ustuga — nie podlegajgce
obowigzkowej certyfikacji — sg zgodne z okreslong Polskg Normg, aprobatg techniczng
lub innym dokumentem normatywnym.

Dokumentacja budowy — obejmuje decyzje wtasciwego organu o pozwoleniu na
budowe wraz z zatgczonym (zatwierdzonym tg samg lub — wyjatkowo — oddzielng
decyzjg) projektem budowlanym, rysunki i opisy wykonawcze stuzgce realizacji
obiektu, operaty geodezyjne, opracowania (projekty) organizacji budowy, dziennik
budowy, a w przypadku realizacji obiektéw metodg montazu — takze dziennik montazu,
ksigzke obmiarow, protokotow odbiorow czesciowych i kornncowych.

Dokumentacja projektowa — stuzgca do opisu przedmiotu zaméwienia na wykonanie
robot budowlanych, dla ktorych jest wymagane pozwolenie na budowe - skfada sie w
szczegolnosci z: projektu budowlanego, projektow wykonawczych, przedmiaru robot i
informacji dotyczgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Dziennik budowy - ksiega formatu A4 z ponumerowanymi stronami, z Kopig,
opieczetowana przez wtasciwy organ w sposob uniemozliwiajgcy wymiane stron.
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Inwestor, po wpisaniu do dziennika budowy informacji identyfikacyjnych o obiekcie
budowlanym i osobach, ktére bedg petni¢ funkcje techniczne na budowie, oddaje go
wykonawcy w ramach protokolarnego przekazani terenu i dokumentacji budowy.
Dziennik budowy stuzy do rejestracji przebiegu roboét budowlanych oraz wszelkich
zdarzen i okolicznosci zachodzgcych w toku ich wykonywania, majgcych znaczenie
dla oceny technicznej prawidiowosci wykonania robét. Za wtasciwe prowadzenie
dziennika budowy, bezpieczne przechowywanie go na budowie i udostepnianie
osobom uprawnionym do kontroli budowy oraz dokonywanie zapiséw dotyczgcych
przebiegu budowy odpowiada kierownik budowy.

Dziennik montazu — ksigzka o cechach formalnych, jak dziennik budowy, stuzgca do
zapiséw czynno$ci zwigzanych z wykonaniem obiektu budowlanego lub jego czesci
metodg montazu z gotowych (prefabrykowanych) elementéw konstrukcyjnych.

Grupy, klasy, kategorie robé6t - nalezy przez to rozumie¢ grupy, klasy, kategorie
okreslone w rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5.11.2002 r w prawie Wspdlnego
Stownika Zamoéwien (Dz. U. 1 340 z 16.12.2003 r.

Inwestor (bezposredni) — osoba fizyczna lub prawna, podejmujgca budowe i bedaca
prawnym uczestnikiem procesu inwestycyjnego w rozumienia prawa budowlanego. Do
obowigzkéw inwestora nalezy zorganizowanie i kierowanie procesem inwestycyjnym
lub powierzanie tych czynno$ci, w drodze umowy o zastepstwo inwestycyjne,
wyspecjalizowanej jednostce gospodarczej, zabezpieczenie srodkow finansowych na
pokrycie kosztow budowy i dokonanie zaptaty za wykonanie robét budowlanych,
dostawy inwestycyjne i inne Swiadczenia na rzecz realizacji inwestycji, zgodnie z
umowami.

Inspektor nadzoru — przedstawiciel inwestora (np. inwestor zastepczy) upowazniony
przez inwestora do jego reprezentowania we wszystkich czynnosciach inwestorskich
w procesie realizacji inwestyciji.

Ksigzka obmiaru robét — znormalizowana ksigzka do zapisu ( z kopig) rzeczywistego
obmiaru robét budowlanych, podlegajgcych indywidualnemu rozliczeniu i zaptacie wg
faktycznych parametréw rzeczowo-ilosciowych oraz zasadzie wyceny przyjetej w
umowie o roboty budowlane. Ksigzka obmiaru jest szczegdlnie niezbedna do
udokumentowania wykonanych robét ulegajacych zakryciu lub zanikajgcych, robot
rozbiérkowych oraz zwigzanych z remontami, modernizacjg lub przebudowg obiektow
budowlanych. Zapiséw do ksigzki obmiaru dokonuje kierownik budowy, a zgodnos¢
tego zapisu ze stanem faktycznym potwierdza inspektor nadzoru inwestorskiego lub
sam inwestor.

Nadzér budowlany — sprawujg organy nadzoru budowlanego, ktérymi sa:

- powiatowy inspektor nadzoru budowlanego,

- wojewodzki inspektor nadzoru budowlanego,

- Gtéwny Inspektor Nadzoru Budowlanego.

Do podstawowych zadan nadzoru budowlanego naleza:

- kontrola przestrzegania i stosowania przepisow prawa budowlanego w trakcie
wykonywania

robét budowlanych i utrzymania istniejgcych obiektéw budowlanych,

- sprawdzanie dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie wyrobdw
budowlanych,

- kontrola dziatania organéw administracji architektoniczno-budowlanej,

- badanie przyczyny powstania katastrof budowlanych.



Nadzér inwestorski — nadzér nad budowg powierzony przez inwestora osobie
(osobom) majgcej uprawnienia budowlane w specjalnosci odpowiadajgcej zakresowi
nadzorowanych robét budowlanych. Nadzér inwestorski polega na reprezentowaniu
intereséw inwestora na budowie i wykonaniu biezgcej kontroli jakosci i ilosci
wykonanych robdt, udziale w sprawdzeniach i odbiorach roboét zakrywanych i
zanikajgcych, badaniu i odbiorze instalacji oraz urzadzen technicznych, oraz przy
odbiorze gotowego obiektu budowlanego. Inwestor powierza rowniez inspektorowi
nadzoru inwestorskiego zadanie sprawdzenia rachunkoéw oraz ewentualnie rozliczen
materialowych i innych $wiadczen rzeczowych. Nadzér inwestorski musi byé
ustanowiony na budowie obiektéw budowlanych wyszczegdlnionych w odpowiednich
przepisach, albo w pozwoleniu na budowe, ale moze by¢ réowniez ustanowiony z
wiasnej inicjatywy inwestora.

Obmiar robét — pomiar wykonanych roboét budowlanych dokonywany w celu
weryfikacji ich wartosci kosztorysowej w przypadku zmiany parametrow przyjetych w
przedmiarze robé6t albo obliczenia wartoéci robot dodatkowych, nie objetych
przedmiarem. Obmiar sprawdzajgcy powinien by¢é wykonany w odniesieniu do
wszystkich robét zakrywanych i zanikajgcych, niezaleznie od tego, czy sg objete
przedmiarem robot. Wyniki obmiaru powinny by¢ wpisane przez kierownika budowy do
ksigzki obmiaréw i potwierdzone przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Ochrona srodowiska — dziatanie lub zaniechanie dziatania albo przywrdcenie
réwnowagi przyrodniczej przez:

1) racjonalne ksztaltowanie srodowiska,

2) racjonalne gospodarowanie zasobami przyrodniczymi,

3) przeciwdziatanie lub zapobieganie szkodliwym wptywom na $rodowisko,
powodujgcym jego zniszczenia, uszkodzenie, zanieczyszczenie, zmiane cech
fizycznych lub charakteru elementéw przyrodniczych,

4) przywracanie do stanu wtasciwego elementéw przyrodniczych.

Odbidér czesciowy (robét budowlanych) — nieformalna nazwa odbioru robot
ulegajacych zakryciu lub zanikajgcych, a takze dokonywania préb i sprawdzen
instalacji, urzadzen technicznych i przewodéw kominowych. Odbiorem czesciowym
nazywa sie rowniez odbidr czesciowy obiektu budowlanego wykonanego w stanie
nadajgcym sie do uzytkowania, przed zgtoszeniem do odbioru catego gotowego
obiektu budowlanego, ktéry jest traktowany jako odbiér ,koncowy”.

Odbidr gotowego obiektu budowlanego — formalna nazwa czynnosci, zwanych tez
,odbiorem koncowym”, polegajgca na protokolarnym odbiorze od wykonawcy
gotowego odbioru budowlanego przez osobe o odpowiednich kwalifikacjach
zawodowych, wyznaczong przez inwestora, ale nie bedgca inspektorem nadzoru
inwestorskiego na tej budowie. Odbioru dokonuje sie po zgtoszeniu przez kierownika
budowy, wpisem do dziennika budowy, faktu zakonczenia robét budowlanych, tgcznie
z zagospodarowaniem i uporzadkowaniem terenu budowy i ewentualnie terenow
przylegtych, wykorzystywanych jako plac budowy, oraz po przygotowaniu przez niego
dokumentacji powykonawczej. W poczagtkowej fazie czynnosci odbioru dokonuje sie
spisu stwierdzonych wad i usterek, z podziatem na:

1) wymagajgce usuniecia przed zakonczeniem odbioru,

2) zakwalifikowane jako nie dajgce sie usungc i wymagajgce odpowiedniego obnizenia
warto$ci danych robdét,

3) wymagajace usuniecia w okreslonym terminie w czasie trwania rekojmi.

Osoby petnigce funkcje techniczne w budownictwie — osoby majgce odpowiednie
kwallifikacje i uprawnienia budowlane, wykonujgce dziatalnos¢ zawodowg zwigzang z
koniecznoscig oceny zjawisk technicznych Ilub samodzielnego rozwigzywania
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zagadnien architektonicznych i technicznych oraz techniczno-organizacyjnych, a w
szczegolnosci dziatalnos¢ obejmujgca:

1) projektowanie, sprawdzanie projektdw architektoniczno-budowlanych i
sprawowanie nadzoru autorskiego,

2) kierowanie budowg lub innymi rodzajami rob6t budowlanych,

3) kierowanie wytwarzaniem konstrukcyjnych elementéw budowlanych oraz nadzor i
kontrole techniczng wytwarzania tych elementow,

4) wykonywanie nadzoru inwestorskiego,

5) sprawowanie kontroli technicznej utrzymania obiektéw budowlanych,

6) wykonywanie nadzoru budowlanego,

7) rzeczoznawstwo budowlane.

Polskie Normy — normy krajowe oznaczone symbolem ,PN”, ustalajgce wymagania
oraz okreslajgce metody i sposoby wykonywania czynnosci w zakresie
bezpieczenstwa, podstawowych cech jakosciowych, gtéwnych parametréw oraz
warunkéw projektowania, wykonania, badan i odbioru wyrobu lub robét budowlanych.

Przedmiar robét — opracowanie wchodzgcych w sktad dokumentacji projektowej,
zawierajgce opis robot budowlanych w kolejnosci technologicznej ich wykonania z
podaniem liczby jednostek przedmiarowych robét wynikajgcych z dokumentacii
projektowej oraz podstaw do ustalania cen jednostkowych robét lub naktadow
rzeczowych w numeréw katalogu, tablicy i kolumny. Specyfikacja techniczna
wykonania i odbioru robét budowlanych — opracowanie zawierajgce zbiory wymagan w
zakresie sposobu wykonania robét budowlanych, obejmujgce w szczegdélnosci
wymagania dotyczgce wtasciwosci materiatbw, sposobu wykonania i oceny
prawidtowosci wykonania poszczegolnych robét oraz okredlenie zakresu prac, ktore
powinny by¢ ujete w cenach poszczegdinych pozycji przedmiaru.

Tablica informacyjna — umieszczona na budowie, w miejscu widocznym z zewnatrz
od strony drogi publicznej, powinna mie¢ zoétte tto i czarne napisy, zawierajgca
podstawowe informacje identyfikujgce budowe, inwestora, wykonawce, kierownika
budowy, kierownikow robot, inspektora nadzoru inwestorskiego, projektanta
petnigcego nadzor autorski, numery telefondw alarmowych i okregowego inspektora

pracy.

Teren budowy — przestrzen, w ktorej prowadzone sg roboty budowlane wraz z
przestrzenig zajmowang przez urzgdzenia zaplecza budowy.

Usterki — drobne uchybienia w jakosci robét i wyrobéw budowlanych usuwane przez
wykonawce w toku realizacji budowy, przed zgtoszeniem gotowego obiektu
budowlanego do odbioru albo — najpdzniej — przed podpisaniem protokotu odbioru.

Wady — ujawnione podczas odbioru gotowego obiektu budowlanego, lub w okresie
rekojmi

nieprawidtowosci fizyczne wykonanych robo6t budowlanych lub dostarczonych
wyrobdw, ktére zmniejszajg ich wartos¢ lub uzyteczno$¢ ze wzgledu na cel okreslony
w umowie, albo wynikajgcy bezposrednio z ich przeznaczenia.

Znak bezpieczenstwa — zastrzezony znak przyznawany zgodnie z zasadg i procedur

certyfikacji, potwierdzajacy, ze dany wyrdb, uzywany zgodnie z zasadami okreslonymi
przez producenta, nie stanowi zagrozenia dla zycia, mienia i Srodowiska.
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2. Materialy- Wymagania dotyczace wiasciwosci wyrobéw budowlanych

Nazwy handlowe materiatdw uzyte w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej winny byc¢ traktowane jako definicje standardu, a nie jako konkretne nazwy
handlowe zastosowanych materiatow.

2.1.Wymiana ogodlne

Wyroby budowlane muszg posiadaé:
- 0znakowanie znakiem budowlanym dopuszczenia wyrobu do obrotu i powszechnego
stosowania w budownictwie zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
11.08.2004 r.
- certyfikat na znak bezpieczenstwa w odniesieniu do wyrobow podlegajgcych
obowigzkowej
certyfikacji na ten znak, zgodnie z ustawg a dnia 30.08.2002 r. (Dz.U. Nr 166, poz.
1360).
- Deklaracje zgodno$ci producenta zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury
z dniall.08.2004 r. stwierdzajgcg na jego wytgczng odpowiedzialnosc, ze wyrdb, proces
wytworczy czy ustuga sg zgodne z okreslong normg lub innym dokumentem
normatywnym - deklaracja
powinna by¢ zgodna z wymaganiami Polskiej Normy lub Aprobatg Techniczna.
- Obowigzek oznakowania znakiem dopuszczenia do obrotu nie dotyczy wyrobéw
Budowlanych umieszczonych w wykazie stanowigcym zatgcznik do Rozporzgdzenia
MSWIA z dnia 24.07.1998r. w sprawie wykazu wyrobéw budowlanych nie majgcych
istotnego wptywu na spetienie wymagan podstawowych oraz wyrobow wytwarzanych
i stosowanych wedtug zasad sztuki budowlane;j.
Przeznaczone do montazu wyroby powinny spetnia¢ wymogi zawarte w ustawie Prawo
budowlane (tekst jednolity - Dz.U. z 2003 r. nr207 poz. 2016 z pdzn. zm.),
Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r. w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz.U. nr 75 z 2002
r.poz. 690 z pdzn. zm.) oraz aktualnie obowigzujgcych normach.

2.2 Zrédta uzyskania materiatéw.

1. Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek
materiatéw przeznaczonych do robot, Wykonawca przedstawi szczegoétowe informacije
dotyczgce proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych
materiatdbw i odpowiednie s$wiadectwa badanh laboratoryjnych oraz probki do
zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

2. Zatwierdzenie partii (czesci) materiatdw z danego zrédta nie oznacza automatycznie,
ze wszelkie materiaty z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie
materiaty z danego zrodfa uzyskajg zatwierdzenie.

3. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze
materialy uzyskane z dopuszczalnego zrédta w sposéb ciggly spetniajg wymagania
Specyfikacji Technicznej w czasie postepu robot.

2.3 Pozyskiwanie materialdow miejscowych.

1. Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wiadz na
pozyskanie materiatow z jakichkolwiek zrédet miejscowych witgczajgc w to zrédta
wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru
Wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrédta.

2. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i
jakosciowych materiatow z jakichkolwiek zrodet.

3. Wykonawca ponosi wszelkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek
inne koszty zwigzane z dostarczaniem materiatéw do robot.
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4. Humus i nadkfad czasowo zdjete z terenu ukopow i miejsca pozyskiwania piasku i
zwiru bedg formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po
zakonczeniu robdét.

5. Za wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora Nadzoru, wykonawca nie
bedzie prowadzi¢ zadnych wykopdw w obrebie Terenu Budowy poza tymi, ktére zostaty
wyszczegolnione w Umowie.

6. Eksploatacja zrodet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi
obowigzujgcymi na danym obszarze.

2.4 Kontrola materiatéw i urzadzen.

Zarzgdzajacy realizacjg umowy moze okresowo kontrolowa¢ dostarczane na budowe
materiaty i urzadzenia, zeby sprawdzi¢ czy sg one zgodne z wymaganiami
szczegotowych specyfikacji technicznych. Zarzadzajgcy realizacja umowy jest
upowazniony do pobierania i badania prébek materiatu zeby sprawdzi¢ jego wtasnosci.
Wyniki tych préb stanowi¢ mogg podstawe do aprobaty jakosci danej partii
materiatdw. Zarzgdzajgcy realizacjg umowy jest réwniez upowazniony do
przeprowadzania inspekcji w wytwérniach materiatdbw i urzgdzen. W czasie
przeprowadzania badania materiatdw i urzgdzeh przez zarzgdzajgcego realizacjg
umowy, wykonawca ma obowigzek spetnia¢ nastepujgce warunki:

a) W trakcie badania, zarzadzajgcemu realizacjig umowy bedzie zapewnione
niezbedne wsparcie i pomoc przez wykonawce i producenta materiatéw lub urzadzen;
b) Zarzadzajgcy realizacjg umowy bedzie miat zapewniony w dowolnym czasie dostep
do tych miejsc, gdzie sg wytwarzane materiaty i urzgdzenia przeznaczone dla realizacji
robot.

2.5. Atesty materiatéw i urzadzen.

W przypadku materiatow, dla ktérych w szczegoétowych specyfikacjach technicznych
wymagane sg atesty, kazda partia dostarczona na budowe musi posiadaé atest
okreslajgcy w sposéb jednoznaczny jej cechy. Przed wykonaniem przez wykonawce
badan jakosci materiatéw, zarzadzajgcy realizacjg umowy moze dopusci¢ do uzycia
materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajgcy petng zgodnosc¢ tych materiatow
z warunkami podanymi w szczegdtowych specyfikacjach technicznych. Produkty
przemystowe muszg posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie
potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan muszg
by¢ dostarczone przez wykonawce zarzgdzajgcemu realizacjg umowy. Materiaty
posiadajgce atesty, a urzadzenia — wazng legalizacje, mogg by¢ badane przez
zarzgdzajgcego realizacjag umowy w dowolnym czasie. W przypadku gdy zostanie
stwierdzona niezgodnos¢ wiasciwosci przewidzianych do uzycia materiatéw i urzgdzen
z wymaganiami zawartymi w szczegotowych specyfikacjach technicznych nie zostang
one przyjete do wbudowania.

2.6. Materiaty nie odpowiadajagce wymaganiom umowy

Materialy uznane przez zarzgdzajgcego realizacja umowy za niezgodne ze
szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi muszg byé niezwtocznie usuniete przez
wykonawce z placu budowy. Jesli zarzadzajacy realizacjg umowy pozwoli wykonawcy
wykorzystac¢ te materiaty do innych robét niz te, dla ktérych zostaty one pierwotnie
nabyte, wartos¢ tych materiatbw moze by¢ odpowiednio skorygowana przez
zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Kazdy rodzaj robot wykonywanych z uzyciem
materiatdow, ktére nie zostaty sprawdzone lub zaakceptowane przez zarzgdzajgcego
realizacjg umowy, bedzie wykonany na wiasne ryzyko wykonawcy. Musi on zdawac
sobie sprawe, ze te roboty mogg by¢ odrzucone tj. zakwalifikowane jako wadliwe i
niezapfacone.
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2.7. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw i urzadzen

Wykonawca jest zobowigzany zapewnié. Zzeby materiaty i urzadzenia tymczasowo
sktadowane na budowie, byty zabezpieczone przed uszkodzeniem. Musi utrzymywac
ich jakos¢ i wtasnosci w takim stanie jaki jest wymagany w chwili wbudowania lub
montazu. Muszg one w kazdej chwili by¢ dostepne dla przeprowadzenia inspekcji przez
zarzgdzajgcego realizacjg umowy, az do chwili kiedy zostang uzyte. Tymczasowe
tereny przeznaczone do skltadowania materiatdéw i urzadzen bedg zlokalizowane w
obrebie placu budowy w miejscach uzgodnionych z zarzgdzajgcym realizacjg umowy,
lub poza placem budowy, w miejscach zapewnionych przez wykonawce. Zapewni on,
ze tymczasowo sktadowane na budowie materiaty i urzadzenia bedg zabezpieczone
przed uszkodzeniem.

2.8. Stosowanie materiatéw zamiennych

Jedli wykonawca zamierza uzy¢ w jakim$ szczegolnym przypadku materiaty lub
urzgdzenia zamienne, inne niz przewidziane w projekcie wykonawczym lub
szczegotowych  specyfikacjach technicznych, poinformuje o takim zamiarze
przynajmniej zarzgdzajgcego realizacjg umowy na 3 tygodnie przed ich uzyciem lub
wczesniej, jesli wymagane jest badanie materiatu lub urzgdzenia przez zarzgdzajgcego
realizacjg umowy. Wybrany i zatwierdzony zamienny typ materiatu lub urzgdzenia nie
moze by¢ zmieniany w terminie pdzniejszym bez akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg
umowy.

Zastosowane w specyfikacjach szczegétlowych okreslenie przedmiotu
zamowienia poprzez wskazanie nazwy producenta ma na celu doprecyzowanie
przedmiotu zamoéwienia. Zamawiajgcy dopuszcza mozliwos¢ skiladania ofert
réwnowaznych pod warunkiem, ze zaproponowane materialy (i urzadzenia) beda
posiadaly parametry nie gorsze niz te, ktoére sg przedstawione w dokumentacji
technicznej i przedmiarze robét.

3. Sprzet- wymagania dotyczace sprzetu i maszyn.

1. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania tylko takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywania Roboét. Sprzet uzywany do
Robot powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem
typdw i jakosci wskazaniom zawartym w Specyfikacjach Technicznych, Programie
Zamawiania Jakosci (PZJ) lub projekcie organizacji Robo6t zaakceptowanym przez
Inspektora Nadzoru. W przypadku braku ustalen w powyzszych dokumentach, Sprzet
winien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

2. Liczba i wydajnos¢ Sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robot zgodnie z
zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacjach Technicznych i
wskazaniami Inspektora Nadzoru i w terminie przewidzianym Umowa.

3. Sprzet, bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonywania Robét bedzie
utrzymywany w dobrym stanie i gotowo$ci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
Srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

4. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania w przypadkach, gdy jest to wymagane przepisami.

5. Jezeli Dokumentacja Projektowa lub Specyfikacje Techniczne przewidujg mozliwosé
uzycia sprzetu wariantowego przy wykonywanych Robotach, to Wykonawca powiadomi
Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru takiego sprzetu co najmniej 3 tygodnie
przed uzyciem. Wybrany i zaakceptowany sprzet nie moze byé pdzniej zmieniony bez
zgody Inspektora Nadzoru.

6. Sprzet, maszyny i urzadzenia, ktére nie gwarantujg zachowania warunkéw Kontraktu
zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie bedg dopuszczone do robot.
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4. Transport

1. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkoéw transportu, ktdre nie
wplyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robot i ma wiasciwosci przewozonych
materiatow.

2. Liczba srodkéw transportu bedzie zapewni¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentaciji Projektowej, Specyfikacjach Technicznych i wskazaniach
Inspektora Nadzoru oraz w terminie przewidzianym Kontraktem.

3. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg stanowi¢ wszelkie wymagania dotyczace
przepiséw ruchu drogowego . Srodki transportu, ktére nie bedg odpowiadaly warunkom
Kontraktu bedag na polecenie Inspektora Nadzoru usuniete z placu budowy.

4. Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezgco, na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz na dojazdach do placu budowy.
5. Materiaty nalezy przewozi¢ Srodkami transportu zapewniajacymi uniknigecie uszkodzen,
odksztatcen oraz zawilgocenia przewozonych materiatdw. Materialy muszg by¢ uktadane na
srodkach transportu i przewozone zgodnie z warunkami opracowanymi przez Producenta.

Uwaga:

Parametry sprzetu podane sg orientacyjnie. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania
jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na jakosé robét i wiasciwosci
przewozonych towaréw. Srodki transportu winny by¢ zgodne z ustaleniami ST, PZJ oraz
projektem organizacji robot, ktéry uzyskat akceptacje Inspektora Nadzoru. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy muszg spetniaé Wymagania przepiséw ruchu drogowego
(kotowego, szynowego, wodnego) tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

5. Wymagania dotyczace wykonania robét budowlanych

5.1. Ogodlne zasady wykonywania roboét

1. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z Umowg oraz za jakosc
zastosowanych materiatdw i wykonywanych robdét, za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, wymaganiami Specyfikacji Technicznych, projektem organizacji robo6t oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie i wyznaczenie wszystkich
elementdéw robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowe;j
lub przekazanymi na piSmie przez Inspektora Nadzoru.

3. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowane przez Wykonawce zostang poprawione
przez Wykonawce na wiasny koszt.

4. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw
robét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej
i w Specyfikacjach Technicznych, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji
Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badanh, materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki
badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

5. Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki z
tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. Wykonawca zrealizuje, przed przystgpieniem do robot zasadniczych nastepujgce prace
przygotowawcze:

a) prace geodezyjne zwigzane z wyznaczeniem zakresu robét i obiektu,

b) zabezpieczenie lub usuniecie istniejgcych urzadzen technicznych uzbrojenia terenu,

c) zabezpieczenie obiektow chronionych prawem,
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d) przejecie i odprowadzenie z terenu wéd opadowych i gruntowych,

e) wykonanie niezbednych drog tymczasowych, zasilania w energie elektryczng i wode oraz
odprowadzenia sciekow,

i) dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatéw, urzgdzen i sprzetu budowlanego,
g) wykonanie niezbednych prac badawczych i projektowych.

5.2. Projekt organizacji budowy

Wykonaweca opracuje (lub zapewni opracowanie) projekt organizacji budowy.
Projekt organizacji budowy obejmuje m. in.:

1) szczegotowe zestawienie ilosci robot z charakterystyka techniczng,

2) metody i systemy wykonania robot z uwzglednieniem srodkow realizacji jak:
materialy, maszyny i urzadzenia pomocnicze, zatrudnienie i in.,

3) harmonogramy wykonania robét, pracy maszyn i urzadzen,

4) plany zatrudnienia,

5) zapotrzebowanie i harmonogramy dostaw materiatéw i prefabrykatow,

6) instrukcje montazowe i bhp

5.3. Likwidacja placu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do likwidacji placu budowy i petnego uporzadkowania terenu
wokot budowy. Uprzatniecie terenu budowy stanowi wymodg okreslony przepisami
administracyjnymi o porzadku.

6.Kontrola jakosci roboét

6.1. Zasady ogodlne

6.1.1. Program zapewnienia Jakosci (PZJ)
1. Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przestawienie do aprobaty Inspektora
nadzoru programu zapewnienia jakosci (PZJ) dla Robét, w ktérym zaprezentuje on zamierzony
sposéb wykonywania Robo6t zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjami
Technicznymi oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.
2. Program Zapewnienia jakosci bedzie zawierat:
a) czes¢ ogolng podajaca:
e organizacje wykonywania Robot, w tym terminie i sposdb prowadzenia Robét,
e zasady BHP,
o wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
o wykaz osdb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowosci wykonywania poszczegolnych
elementéw Robdt,
e system (sposéb i procedurge) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig
wykonywanych Robot,
e wyposazenia w sprzet i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wtasnego
lub laboratorium, ktoremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),
e sposoOb oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapiséw pomiaréw ,
a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt, w procesie technologicznym,
proponowany sposoéb i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi Nadzoru
b) czesc szczegotowy, podajacy dla kazdego rodzaju Robot :
e wykaz maszyn i urzgdzeh na budowie z ich parametrami technicznymi
e rodzajiilos¢ srodkow transportu i urzgdzen do magazynowania i zatadunku transportu,
e sposéb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$é, pobieranie prébek,
legalizacja i sprawdzanie urzgdzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementow Robot,
e sposob postepowania z materiatami i robotami nieodpowiadajgcymi wymaganiom.
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6.1.2. Zasady kontroli jakosci roboét
Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggngé
zatozong
jako$¢ robdt.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole roboét i jakosci materiatéw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i
wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz robét.
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor nadzoru moze zazgda¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest
zadowalajgcy. Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w
normach, wytycznych i ST. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor
nadzoru ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z
umowg. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw
ponosi Wykonawca.

6.1.3. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania prébek i badania materiatéw u zrédta ich wytwarzania i zapewniona mu
bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw.
Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie oceniat zgodnos¢ materiatéw i robot z wymaganiami ST na podstawie
wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na koszt Zamawiajgcego.

6.1.4. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére spetniajg wymagania
Prawa Budowlanego oraz innych przepiséw wymienionych w pkt. 10 ST. W szczegolnosci
materiaty posiadajace:
a) materiaty uzyte do wykonania zadania muszg posiadac deklaracje zgodnosci lub certyfikat
zgodnosci z: Polskg Normg lub aprobatg techniczng w przypadku braku Polskich Norm
przenoszgcych europejskie normy zharmonizowane. Wykonawca, ktory wygra przetarg musi
dostarczy¢ w/w dokumenty przy odbiorze ostatecznym zadania.
b)wyroby umieszczone w wykazie wyrobdw nie majgcych istotnego wptywu na spetnienie
wymagan podstawowych oraz wyroby wytwarzane i stosowane wedtug tradycyjnie uznanych
zasad sztuki budowlanej.
Dopuszcza sie do stosowania wyroby spetniajgce wymagania art. 10 ust. 2 i 3 Prawa
Budowlanego - dopuszczone do jednostkowego stosowania.
W przypadku materiatéw, dla ktorych zgodnie z powyzszymi zasadami sg wymagane
okreslone dokumenty, to kazda partia materiatow dostarczona do rob6t budowlanych bedzie
posiada¢ te dokumenty. Dokumenty te bedg jednoznacznie okreslaty cechy materiatu.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ w/w dokumenty dostarczone przez producenta, a w
razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez producenta. Kopie wynikéw tych
badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi nadzoru. Jakiekolwiek materiaty,
ktére nie spetniajg powyzszych wymagan bedg odrzucane.

6.1.5. Dokumenty budowy
a) Do dokumentow budowy zalicza sie oprécz wyzej wymienionych nastepujgce dokumenty:
- protokoty przekazania terenu budowy,
- protokoty odbioru robdt,
- protokoty z narad i ustalen,
- korespondencja na budowie,
- inne dokumenty i opracowania wymagane przez Prawo Budowlane i projekt.
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b) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane
do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

6.2. Kontrola, pomiary i badania

6.2.1. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatow i urzadzen.

6.2.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie robét
Badania, kontrole i pomiary nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami ST, obowigzujgcymi
przepisami i zasadami sztuki budowlanej oraz zaleceniami producentéw. Wykonawca jest
zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robdét w zakresie i z
odpowiednig czestotliwoscig zaakceptowang przez Inspektora nadzoru.

7. Obmiar robot

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

1. Obmiar robét bedzie okreslat faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, w jednostkach okreslonych w
Wycenionym Przedmiarze Robdt.

2. Obmiar Robot dokonywany bedzie zgodnie z Klauzulg warunkéw Kontraktu.

3. Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksiegi obmiaréw.

4. Jakiekolwiek btad lub przeoczenie w ilosciach podanych w Przedmiarze Roboét lub
Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy z obowigzku ukonczenia wszystkich
Robot. Btedy zostang poprawione wedtug pisemnych instrukcji Inspektora Nadzoru.

5. Obmiar wykonywanych Robét bedzie przeprowadzony z czestotliwoscia wynikajacg z
pfatnoscig na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Kontrakcie lub
uzgodnionym przez Wykonawce i Inspektora Nadzoru.

7.2. Zasady okreslania ilosci Roboét i Materiatow

1. Dtugosci i odlegtosci miedzy okreslonymi punktami skrajnymi bedg obmierzane poziomo
wzdtuz linii osiowej, szerokosci - po prostej prostopadtej po osi.

2. Jezeli Specyfikacje Techniczne wiasciwe dla danych Robdt nie podajg tego inaczej, to
objetosci liczone sg w m® — jako dtugo$¢ pomnozona przez $redni przekroj.

3. llosci, ktére majg by¢é obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach —
zgodnie z wymaganiami Specyfikacji Technicznych.

4. Roboty pomiarowe do pomiaru lub nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposob
zrozumialy i jednoznaczny. Obmiar skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda
uzupetniane odpowiednimi szkicami umieszczonymi w ksiedze obmiaréw. W razie braku
miejsca w ksiedze obmiarow, szkice te bedg dotgczone w formie odrebnego zatgcznika do
ksiegi. Wzor takiego zatgcznika bedzie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

1. Urzadzenia i sprzet pomiarowy do obmiaru Robot wymagajg akceptacii Inspektora Nadzoru
przed ich uzyciem.

2. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy bedq dostarczane przez Wykonawce . Bedg one posiadac
wazne Swiadectwa legalizacji.

3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie
technicznym przez caty okres realizacji Robot.
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7.4. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzane przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robat,
a takze w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w robotach. Obmiar robét zanikajgcych
przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robét podlegajacych zakryciu
przeprowadza sie przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne
obliczenia bedg wykonane w sposob zrozumiaty i jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych
powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczanymi na karcie
rejestracji obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie oddzielnego
zafgcznika do rejestru obmiaréw, ktérego wzér zostanie uzgodniony z Inspektorem nadzoru.

8. Odbior robét

8.1. Rodzaje odbioréw

W zaleznosci od ustalen odpowiednich Specyfikacjach Technicznych, roboty podlegaja
nastepujagcym etapom odbioru dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy udziale
Wykonawcy:

a) odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu

¢) odbiorowi koncowemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior roboét zanikajgcych i ulegajacych odkryciu

Odbidr robot zanikajgeych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonanych roboét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbior robét
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét. Odbioru robot
dokonuje Inspektor Nadzoru. Gotowos¢é danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca
wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbior
bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pézniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia
wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru. Jakosc i ilos¢
robot ulegajacych zaryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajgcych
komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontaciji
z dokumentacjg projektowa, specyfikacja techniczng i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbiér czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt. Odbioru
czesciowego robét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze kohcowym robot. Odbioru robot
dokonuje Inspektor Nadzoru. Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych
robét. Do odbioru powinny by¢ przedtozone zaswiadczenia o jakosci materiatéw wystawione
przez producenta. Badanie materialdow zastosowanych do wykonania elementow nalezy
przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zatgczonych ,zaswiadczen o jakosci" wystawionych
przez producenta oraz zaswiadczen wykonawcy z kontroli jakosci elementéw, stwierdzajgcych
zgodnos¢ uzytych materiatdbw z wymaganiami dokumentacji projektowej oraz normami
panstwowymi. Z dokonanego odbioru roboét nalezy sporzgdzi¢ protokét, w ktorym powinny byc¢
wymienione zauwazone usterki.

8.4. Odbioér koncowy

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do
ich ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowo$¢ do odbioru
koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z
bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Odbior koncowy
robét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez
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Inspektora Nadzoru zakonczenia robot i przyjecia dokumentéw, o ktorych mowa w punkcie
8.4.1.

Odbioru koncowego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego z udziatem
Inspektora Nadzoru i w obecnosci Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny
jakoéciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan i pomiaréw, ocenie
wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg
techniczng. W toku odbioru kohcowego robdét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen
przyjetych w trakcie odbiorow roboét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie
wykonania roboét uzupetniajgcych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych roboét poprawkowych lub robét uzupetniajgcych
w warstwie Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i
ustala nowy termin odbioru korncowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonanych roboét w poszczegdinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i specyfikacjg
techniczng z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne
obiektu i bezpieczenhstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartosé
wykonanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.1. Dokumenty odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robdét jest protokét odbioru
kohcowego robét sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:

- oswiadczenie kierownika budowy (art. 57 ust. 1-3 Prawa budowlanego),

- wyniki pomiardw kontrolnych oraz badan i oznaczenh laboratoryjnych,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow,

- atesty jakosciowe wbudowanych materiatow,

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
bedg gotowe do odbioru kohcowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy
ponowny termin odbioru koncowego robét.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione
wg. Wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiér po uptywie okresu gwarancji.

Odbiér po uptywie okresu gwarancji polega na ocenia wykonanych robét zwigzanych z
usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie
gwarancyjnym. Odbiér po uptywie okresu gwarancji bedzie dokonany na podstawie oceny
wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,odbior koncowy robot".

9. Podstawa ptatnosci.

9.1. Zasady rozliczania i ptatnosci
Szczegodtowe zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty zostang okreslone w umowie
zawartej miedzy Zamawiajgcym a Wykonawca.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Informacje podstawowe.

Podstawg do wykonania robét sg nastepujace elementy dokumentacji projektowej:
- Przedmiar Robdét.

- Projekt Budowlany.

- Projekt Wykonawczy.

- Informacja dotyczgca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

10. 2. Inne dokumenty
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Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez
wladze

panstwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktére sg w jakiejkolwiek sposéb
zwigzane z prowadzonymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych
regut i wytycznych w trakcie realizacji robét.

Normy, akty prawne i inne dokumenty.

Akty prawne - ustawy

1. Ustawa z dnia 7.07.1994 r Prawo Budowlane (Dz.U. 2016 poz. 290)

2. Ustawa z dnia 29.01.2004 r. Prawo zaméwien publicznych (Dz.U. 2015 poz. 2164)
3. Ustawa z dnia 16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2016 poz. 1570)

4. Ustawa z dnia 24.08.1991 r. o ochronie przeciwpozarowej (Dz.U. 2016 poz. 191)
5. Ustawa z dnia 21.12.2000 r. o0 dozorze technicznym (Dz.U. 2015 poz. 1125)

6. Ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz.U. 2016 poz. 672)

7. Ustawa z dnia 21.03.1985 r. o drogach publicznych (Dz.U. 2016 poz. 1440)

8. Ustawa z dnia 30.08.2002 r o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. 2016 poz. 655)

Akty prawne - rozporzadzenia

9. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa 21.02.1995 r w sprawie
rodzaju i czynnosci opracowan geodezyjnych obowigzujgcych w budownictwie (Dz. U. nr 25
poz. 133)

10. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r w sprawie warunkéw
technicznych jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. 2015, poz. 1422)
11. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2003 r w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401)

12. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23.06.2003 r w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr
120, poz. 1126)

13. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r w sprawie szczego6towego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 2013, poz. 1129)

14. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r. w sprawie sposobdéw
deklarowania

wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 2016,
poz. 1966)

17. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27.08.2004 r zmieniajgce rozporzgdzenie w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérek, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczehstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. 2015, poz.
1775)
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1. CPV 45111200-0 Roboty ziemne

1.Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robét budowlanych zgodnie z zakresem robot przedstawionym w
Przedmiarze robot. Podstawg opracowania niniejszej SST sg przepisy obowigzujgcego prawa,
normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu realizacje robot ziemnych.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$é materiatow i wykonywanych robét oraz za
zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora. Ogdélne wymagania
dotyczgce robét podano w specyfikacji Wymagania Ogélne.

2.Materiaty

2.1.0g6lne wymagania dotyczace materiatéw
Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST — 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 2.

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z
Ustawa "Prawo Zamowien Publicznych” art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo
zastosowac kazdy inny "réwnowazny" wyroéb.

2.1. Zastosowane materialy
Wszystkie materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia
(normach, aprobatach technicznych).

Do zasypywania wykopdw nalezy uzy¢ gruntu przepuszczalnego, o parametrach
podanych dale;.

Do wykonywania zasypki (zasypka konstrukcyjna) mozna stosowac tylko grunty niespoiste o

nastepujgcych wiasciwosciach: dobrej zageszczalnosci, o wskazniku réznoziarnistosci ,U” nie
mniejszym niz 4 (zwiry) lub 5 (pospétki i piaski), dobrej wodoprzepuszczalnosci, o
wspotczynniku wodoprzepuszczalnosci ,k” nie mniejszym niz 8 (m/dobe).

2.2. Pozyskiwanie materialéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych organdéw wtadzy na
pozyskanie materiatow z jakichkolwiek zrodet miejscowych, wtgczajgc w to zrédta wskazane
przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane
dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrédta. Wykonawca przedstawi dokumentacje
zawierajgcg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie
metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru. Wykonawca ponosi
odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatdow z
jakiegokolwiek zrodta.
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Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopow i miejsc pozyskania piasku i zwiru
bedg formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu
robot.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopdéw na terenie budowy lub z innych
miejsc wskazanych w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robét lub odwiezione na
odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora nadzoru Wykonawca nie bedzie
prowadzi¢ zadnych wykopéw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaty
wyszczegoélnione w dokumentach umowy.

2.3. Zasady wykorzystania gruntéw

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane
w maksymalnym stopniu do zasypek. Grunty przydatne do budowy nasypéw mogg byc¢
wywiezione poza teren budowy tylko wowczas, gdy stanowig nadmiar objetosci robét
ziemnych i za zezwoleniem Inspektora nadzoru. Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy
wykonaniu wykopdw, nie bedac nadmiarem objetosci robdt ziemnych, zostaty za zgoda
Inspektora nadzoru wywiezione przez Wykonawce poza teren budowy z przeznaczeniem
innym niz budowa nasypow lub wykonanie prac objetych kontraktem, Wykonawca jest
zobowigzany do dostarczenia réwnowaznej objetosci gruntéw przydatnych ze ZzZrédet
wtasnych, zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasypéw, powinny by¢ wywiezione przez
Wykonawce na odkfad. Zapewnienie terenéw na odktad nalezy do obowigzkéw Wykonawcy,
o ile nie okreslono tego inaczej w kontrakcie. Inspektor nadzoru moze nakaza¢ pozostawienie
na terenie budowy gruntéw, ktérych czasowa nieprzydatno$é wynika jedynie z powodu
zamarzniecia lub nadmiernej wilgotnosci.

3.Sprzet

3.1.0g6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robot ziemnych powinien wykazac sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu do:

- odspajania i wydobywania gruntéw (narzedzia mechaniczne, mtoty pneumatyczne, koparki,
tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),

- wydobywania i przemieszczania gruntow (spycharki, zgarniarki, rowniarki, itp.),

- transportu mas ziemnych ( samochody skrzyniowe, tasmociagi itp.),

- sprzetu zageszczajgcego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

4. Transport

4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2. Transport i sktadowanie

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie
wplyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wiasciwosci przewozonych materiatow.
Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w

dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w
umowie.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzeh na osie i innych parametrow
technicznych.
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Wykonawca bedzie usuwaC na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Do transportu materiatdéw oraz transportu technologicznego stosowane bedg ciggnik kotowy i
samochod dostawczy.

5.Wykonywanie robét

5.1. Ogélne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdine" pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jakosé
zastosowanych materiatbw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, wymaganiami ST, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementéw robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okre$lonymi w
dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora nadzoru. Nastepstwa
jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét
zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na
wilasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia rob6t lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora
nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢. Decyzje Inspektora
nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow robd6t bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w ST, a
takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania rob6t. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Odwodnienia robét ziemnych

Wykonawca powinien, o ile wymagajg tego warunki terenowe, wykona¢ urzgdzenia, ktore
zapewnig

odprowadzenie wod gruntowych i opadowych poza obszar robot ziemnych, tak aby
zabezpieczyé grunty przed zawilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma obowigzek
takiego wykonywania wykopow i nasypéw, aby powierzchniom, gruntu nadawaé¢ w catym
okresie trwania robot spadki, zapewniajgce prawidtowe odwodnienie. Jezeli w skutek
zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng nawodnieniu, ktére spowoduje ich dlugotrwata
nieprzydatnos¢, Wykonawca ma obowigzek usuniecia tych gruntéw i zastgpienia ich gruntami
przydatnymi na wiasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych optat ze strony Zamawiajgcego
za te czynnosci, jak réwniez za dowieziony grunt.

5.3. Odwodnienie wykopow

Technologia wykonania wykopu musi umozliwiaCc jego prawidiowe odwodnienie w catym
okresie trwania robot ziemnych. W czasie robét ziemnych nalezy zachowac¢ odpowiedni
spadek podtuzny rowkéw odwadniajgcych, umozliwiajgcych szybki odptyw wod z wykopu.
Zrédta wody odstoniete przy wykonywaniu wykopow, nalezy ujgé w rowy i/lub dreny. Wody
opadowe i gruntowe

nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa robét ziemnych.

5.4. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopow.

Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu dna wykopu.
Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia
powinna by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu — wykonac recznie.

W przypadku przegtebienia wykopdw ponizej przewidzianego poziomu, a zwtaszcza ponizej
projektowanego poziomu posadowienia nalezy porozumiec sie z Inspektorem nadzoru celem
podjecia odpowiednich decyzji.
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5.5. Zasypki.

5.5.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek.
Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania po uzyskaniu zezwolenia Inspektora, co
powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

5.5.2. Zasypki elementéw konstrukcyjnych.
Warunki szczegétowe wykonania zasypki.
Zasypki strefy fundamentéw nalezy wykonywacé z gruntéw piaszczystych, zwiru lub pospofki.
Goérng warstwe zasypki i grubosci okoto 0,50 m nalezy wykonaé z gruntéw sypkich o wskazniku
wodoprzepuszczalnosci rownym 9,0 m/dobe.
Niedopuszczalne jest formowanie i zageszczanie zasypdéw w granicach klina odtamu — przy
uzyciu ciezkiego sprzetu. Kazda warstwa gruntu zasypki powinna posiadaé grubos¢ 0,20 m.
Mozna jg zageszczaé recznie lub mechanicznie.

Wskaznik zageszczenia gruntu nie powinien by¢ mniejszy niz:
1,00 — dla gornej warstwy zasypki grubosci 0,20 m

1,00 — dla warstwy do gtebokosci 1,20 m jego szeroko$ci
0,95 — dla warstw ponizej 1,20 m.

W zalezno$ci od uziarnienia stosowanych materiatéw, zageszczenie warstwy nalezy okre$laé¢
za pomocg oznaczenia wskaznika zageszczenia lub poréwnania pierwotnego i wtérnego
modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-8931-02.

Poréwnanie modutéow nalezy stosowac tylko dla gruntéw gruboziarnistych, dla ktérych nie jest
mozliwe okreslenie wskaznika zageszczenia Is, wedlug BN-8931-12. Wskaznik zageszczenia,
okreslony wg BN- 77/8931-12 powinien spetnia¢ wymagania podane wyzej.

Jezeli jako kryterium oceny zageszczenia stosuje sie porownanie wartosci modutow
odksztatcenia, to warto$¢ stosunku wtdérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia,
okreslonych zgodnie z normg BN- 64/8931-02, nie powinna by¢ wigeksza od 2,2.

Jezeli badania kontrolne wykazg, ze zageszczenie warstwy nie jest wystarczajgce to
wykonawca powinien spulchnia¢ warstwe, doprowadzi¢ grunt do wilgotnosci optymailne;j i
powtdrnie zagescic.

Wilgotnos¢ gruntu zageszczanego powinna byc¢ zblizona do wilgotnosci optymalnej dla danego
gruntu. W przypadku, gdy wilgotno$¢ ta wynosi mniej niz 80% wilgotnosci optymalnej,
zageszczang warstwe gruntu nalezy polewac¢ wodg. Jezeli wilgotnos¢ gruntu jest wieksza od
optymalnej, grunt przed zageszczeniem powinien by¢é osuszony. Wilgotnos¢ optymalna i
maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego, powinny by¢é wyznaczone
laboratoryjnie. W przypadku braku badan laboratoryjnych wilgotnos¢ optymalng gruntu mozna
przyjmowac orientacyjnie: dla piaskow, zwirow — 10%.

Przy zageszczaniu gruntu zasypki nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad: rozsciela¢ grunt
warstwami o réwnej grubosci — sposobem recznym lub lekkim sprzetem mechanicznym,
warstwe nasypanego gruntu zageszczac na catej powierzchni, przy jednakowe;j liczbie przejs¢
urzagdzenia zageszczajgcego.

6.Kontrola jakosci robét

6.1. Zasady ogodlne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Kontrola jakosci

Sprawdzenie i odbior robot ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami:
-PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy
odbiorze.

-BN-8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

-BN-8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

25



Sprawdzenie wykonania wykopow polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w niniejszej Specyfikacji oraz dokumentacji projektowe;.

W czasie kontroli szczegélng uwage nalezy zwrdcié na:

- odspajanie gruntow w sposob nie pogarszajgcy ich wtasciwosci
- zapewnienie statecznosci skarp

- odwodnienie wykopow w czasie wykonywania robot

- doktadno$¢ wykonania wykopow (usytuowanie)

Pomiary ksztattu wykopu.

Tolerancja przy wymiarach wykopow:

- 15 cm dla wykopdw o szeroko$ci dna wiekszej niz 1,5 m
- 5 cm dla wykopdw o szerokosci dna mniejszej niz 1,5 m
Tolerancja dna wykopdw: +2 cm.

Sprawdzenie i odbiér robét ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami:
-PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy
odbiorze.

-BN-72/8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

-BN-83/8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

-BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.

Sprawdzenie wykonania zasypek konstrukcyjnych polega na kontrolowaniu zgodnosci z
wymaganiami okreslonymi w niniejszej ST i w dokumentacji projektowej, szczegdlng uwage
nalezy zwrdoci¢ na:

- badania przydatnosci gruntéw przeznaczonych na zasypke,

- badania prawidtowosci wykonania poszczegdlnych warstw zasypki (nie grubszych niz 20
cm),

- badania zageszczenia wykonanej zasypki.

6.3. Badanie przydatnosci gruntéw przewidzianych na zasypke.

Badanie przydatnosci gruntu przewidzianych na zasypki wykopdéw nalezy przeprowadzi¢ na
prébkach pobranych z kazdej partii przeznaczonej do wbudowania, pochodzgcej z nowego
zrédta, jednak nie rzadziej niz jeden raz na 3000 m3.

6.4. Badanie kontrolne prawidtowosci wykonania zasypki.

Badanie kontrolne prawidtowosci wykonania poszczegdlinych warstw zasypki polegajg na
sprawdzeniu:

- grubosci kazdej warstwy i jej wilgotnosci przy zageszczeniu, badania nalezy przeprowadzié¢
nie rzadziej niz jeden raz na 500 m2 warstwy,

-przestrzegania nastepujgcych ograniczen przy wbudowaniu gruntow w okresie deszczow i
mrozow,

-wykonywanie zasypki nalezy przerwac, jezeli wilgotno$¢ gruntu przekracza wartosc
dopuszczalna, tzn. jest wieksza od wilgotnosci optymalnej o wiecej niz 20% jej wartosci,

- jezeli warstwa gruntu niezageszczonego ulegta przewilgoceniu, a wykonawca nie jest w
stanie osuszy¢ jej i zagesci¢ w czasie zaakceptowanym przez Inzyniera, to moze on nakazaé
wykonawcy usuniecie wadliwej warstwy,

- osuszenie mozna przeprowadzic w sposob mechaniczny Ilub chemiczny poprzez
wymieszanie z wapnem palonym lub hydratyzowanym,

-niedopuszczalne jest wykonanie zasypki w temperaturze, przy ktérej nie jest mozliwe
osiggniecie wymaganego wskaznika zageszczenia,

-wykonywanie zasypki nalezy przerwaé w czasie duzych opadow sniegu; przed wznowieniem
prac nalezy usung¢ $nieg z powierzchni juz wykonanej.

6.5. Sprawdzenie zageszczenia zasypki.
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Sprawdzenie zageszczenia zasypki polega na skontrolowaniu zgodnosci wartosci wskaznika
zageszczenia Is lub stosunku modutéw odksztatcenia z wartosciami podanymi w punkcie
5.2.2.

Oznaczenie wskaznika zageszczenia nalezy przeprowadzi¢ wedlug BN-77/8931-12, a
modutéw odksztatcenia wedtug BN-64/8931-02.

Zageszczenie nalezy kontrolowa¢ nie rzadziej niz:

- 1 raz w trzech punktach na 1000 m2 warstwy przy okreslaniu wartosci Is

- 1 raz w trzech punktach na 2000 m2 warstwy przy okreslaniu pierwotnego i wtérnego modutu
odksztatcenia.

Prawidtowos¢ zageszczenia konkretnej warstwy musi byC potwierdzona przez Inzyniera
wpisem do dziennika budowy.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robaot.

8. Odbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robét

Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru robot:
- odbidr czesciowy i koncowy robot

- odbiér ostateczny

8.2. Odbiér czesciowy/ koncowy robét

8.2.1. Zasady odbioru czesciowego/koncowego roboét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

8.2.2. Dokumenty odbioru czesciowego/ koncowego
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

8.3. Odbior ostateczny
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine”.

Podstawg dokonania oceny ilosci i jakosci robdt ulegajgcych zakryciu sg nastepujgce dane i
dokumenty:

- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w trakcie budowy,
- dziennik budowy.

Odbidr robét zanikajgcych obejmuje sprawdzenie:

- zgodnosci wykonywanych wykopow z projektem,

- rzednych wykopu.

9. Podstawa ptatnosci
Wytgczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane
10.1 Normy
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PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy
odbiorze.

BN-8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.

PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntéw.

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczenie kapilarnosci biernej.

BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.

10.2. Inne dokumenty

-Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz.U. z 2002r Nr 106 poz.

1126) z pdzniejszymi zmianami ( ostatnia zmiana z 203 r Dz. U. Nr 80 poz. 718)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie

bezpieczenhstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych,

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i

rozbidérki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa
pracy i

ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953).

Nie wymienienie normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow
okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegal praw autorskich i
patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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2. CPV 45262311-4 Beton w konstrukcjach
zelbetowych

1.Wstep

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robét budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w
Przedmiarze robat.

1.2.Zakres stosowania ST

Szczegbétowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mieé¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych robdét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z
doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu
przepisdéw bhp.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy ST, obejmujg wszystkie czynnoéci umozliwiajgce i majgce na celu
realizacje robét niezbednych do betonowania konstrukcji zelbetowych. Specyfikacja
dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie robét zwigzanych z:

— przygotowaniem mieszanki betonowej,

— wykonaniem rusztowan,

— wykonaniem deskowan wraz z usztywnieniem,

— uktadaniem i zageszczaniem

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatow i wykonywanych robét oraz za
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogodlne
wymagania dotyczgce robét podano w specyfikacji Wymagania Ogdline.

1.5.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z Dokumentacjg
Projektowa.

Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i
domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Beton towarowy - mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytwérce
zewnetrznego.

Zaczyn cementowy - mieszanina cementu, wody.

Zaprawa — mieszanina cementu, wody, sktadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkow
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

W/C — wskaznik wodno — cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.
Deskowania — pomocnicze budowle stuzagce do formowania elementéw betonowych
wykonywanych na miejscu.
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2.Materiaty

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z
Ustawa "Prawo Zamowien Publicznych” art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo
zastosowa¢ kazdy inny "rownowazny" wyrob.

2.1.Zastosowane materialy
2.1.1.Skfadniki mieszanki betonowej.

Cement —wymagania i badania

Rodzaj i marka cementu

Do stosowania dopuszcza sie tylko cement portlandzki wg PN-EN 197-1:2002.
- marki ,32,5” — do betonu klasy B15

- marki ,32,5” — do betonu klasy B20, B25, B35

Wymagania dotyczace sktadu cementu- wg ustalenn normy PN-EN 197-1:2002.
Swiadectwo jakoséci cementu- kazda partia dostarczonego cementu musi posiadaé
Swiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych skfadach otwartych,

- po uptywie terminu trwatosci podanego przez wytwérnie, w przypadku przechowywania w
skfadach

zamknietych.

Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie stato$cig cech fizycznych i jednorodnoscig
uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci.

Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu oddzielnie sktadowane, na
umocnionym i czystym podtozu w sposob uniemozliwiajgcy mieszanie sie.

Kruszywa grube powinny spetnia¢ wymagania norm PN-EN 932 oraz PN-EN 933. W kruszywie
grubym nie dopuszcza sie grudek gliny. W kruszywie grubszym zawarto$¢ podziarna nie
powinna przekraczac¢ 5%, a nadziarna 10%.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu betonowego,

-3/4 odlegtosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia, lezgcymi w jednej pfaszczyznie
prostopadtej do

kierunku betonowania.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku

rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Zawarto$¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w
granicach:

—do 0,25 mm — 14+19%,

—do 0,50 mm — 33+48%,

—do 1,00 mm — 53+76%.

Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— zawartos¢ pytow mineralnych — do 1,5%,

— reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-EN 480-12:2006(u) — 480-
12:2008 nie
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powinna wywotywac zwigkszenia wymiarow liniowych ponad 0,1%,

— zawartos¢ zwigzkéw siarki — do 0,2%,

— zawartos¢ zanieczyszczenh obcych — do 0,25%,

— zawartos¢ zanieczyszczen organicznych — nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej,
— w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom obejmujgcym:

— oznaczenie skfadu ziarnowego wg normy PN-EN 933-1:2000 lub PN-EN 933-2:1999,

— oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg normy PN-EN 933-7:2000,

— oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktére oznacza sie podobnie, jak zawartosé
zanieczyszczenh obcych,

— oznaczenie zawartosci pytdw mineralnych wg normy PN-EN 933-8:2001, PN-EN 933-9:2001
lub PN-EN

933-10:2002 - 933-9:2009

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego
peinych badan wg normy PN-EN 932 i PN-EN 933 oraz wynikéw badania specjalnego
dotyczgce reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru.
W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnos$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami
normy PN-EN 932 i PN-EN 933, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego
uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym
sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole wilgotnosci kruszywa wg normy PN-EN
1097-6:2002 dla korygowania receptury roboczej betonu.

Woda zarobowa

Do przygotowania mieszanki betonowej i skrapiania podfoza stosowa¢ mozna wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008-1:2004 ,Woda zarobowa do betonu.
Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w
tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowa¢ wodociggowg wode pitng.

Niedozwolone jest uzycie wodd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:
— napowietrzajgcym,

— uplastyczniajgcym,

— przy$pieszajgcym lub opdzniajgcym wigzanie.

Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:
— napowietrzajgco-uplastyczniajgcych,
— przyspieszajgco-uplastyczniajgcych.

Domieszki do betonébw muszg miec¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub
Instytut Drog i Mostow oraz posiadac¢ atest producenta.

2.2.Beton

Beton do konstrukcji obiektéw kubaturowych musi spetnia¢ wymagania stawiane w
dokumentacji projektowej oraz aprobatach, normach dla okreslonej klasy betonu:

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-EN 206-1:2003 tak,
aby przy najmniejszej ilosci wody zapewniC szczelne utozenie mieszanki w wyniku
zageszczania przez wibrowanie.

Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betonéw i wymaga
on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.
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Stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien
odpowiadac najmniejszej jamistosci.

Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie
zapewniac niezbedng urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢
wieksza niz 42% przy kruszywie grubym do 16 mm.

Optymalng zawartos¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujgco:

— z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3+5) mieszanek betonowych o
ustalonym teoretycznie stosunku w/c i o wymaganej konsystencji zawierajgcych rézna, ale nie
wiekszg od dopuszczalnej, ilos¢ piasku,

— za optymalng ilo$¢ piasku przyjmuje sie takg, przy ktérej mieszanka betonowa zageszczona
przez wibrowanie charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciows.

Wartos¢ parametru A do wzoru Bolomey’'a stosowanego do wyznaczenia wskaznika wi/c
charakteryzujgcego mieszanke betonowg nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspétczynnik ten
wyznacza sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o réznych
wartoéciach w/c (mniejszych i wiekszych od wartosci przewidywanej teoretycznie)
wykonanych ze stosowanych materiatow. Dla teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c
w mieszance mozna skorzystac z wartosci parametru A podawanego w literaturze fachowe;j.

Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujace:

— 400 kg/m3 — dla betonu klas B25 i B30,

— 450 kg/m3 — dla betonu klas B35 i wyzszych.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i
dojrzewajgcej w warunkach naturalnych (srednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C),
srednig wymagang wytrzymato$¢ na $ciskanie nalezy okresli¢ jako rowng 1,3 C (gdzie C —
wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa).

Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda cisnieniowg wg normy PN-EN
206-1:2003 nie

powinna przekraczac:

— wartosci 2% — w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajgcych,

— wartosci 3,5+5,5% — dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu
kruszywa do 16 mm,

— wartosci 4,5+6,5% — dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznigeciem przy
uziarnieniu kruszywa do 16 mm.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w
normie symbolem K-3.

Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania jej sktadu i
nastepnie przy wytwarzaniu.

Dopuszcza sie dwie metody badania:

— metoda Ve-Be,

— metodg stozka opadowego.

Ro6znice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami okreslonymi w
normie PN-EN 206-1:2003 nie mogg przekraczaé:

— +20% wartosci wskaznika Ve-Be,

—+10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-EN 206-1:2003) trzeba dokonac¢
aparatem Ve-Be. Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy
pomocy stozka opadowego.
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3.Sprzet

3.1.0gd6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogoélne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla
Srodowiska.

3.2.1. Dozowanie skladnikéw
Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Sktadniki muszg by¢é dozowane
wagowo.

3.2.2. Mieszanie sktadnikow
Mieszanie sktadnikow musi odbywac sie wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu
(zabrania sie stosowa¢ mieszarek wolnospadowych).

3.2.3. Transport mieszanki betonowej
Do transportu zewnetrznego mieszanek betonowych nalezy stosowaé mieszalniki
samochodowe (tzw. ,gruszki”). llos¢ ,gruszek” nalezy dobrac¢ tak, aby zapewni¢ wymagang
szybkos$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz
koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Niedozwolone jest stosowanie
samochodow skrzyniowych ani wywrotek.

3.2.4. Podawanie mieszanki
Do podawania mieszanek nalezy stosowac¢ pojemniki lub pompy do podawania mieszanek
plastycznych. Dopuszcza sie takze przenosniki tasmowe jednosekcyjne do podawania
mieszanki na odlegtos¢ nie wigkszg niz 10 m.

3.2.5. Zageszczanie
Do zageszczania mieszanki betonowej stosowac wibratory wgtebne o czestotliwosci min. 6000
drgan/min. Z butawami o $rednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
krzyzujgcymi sie w ptaszczyznie poziomej. Belki i taty wibracyjne stosowane do wyrownywania
powierzchni betonu powinny charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. Transport

4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2. Transport i sktadowanie

Mase betonowg nalezy transportowac srodkami nie powodujgcymi segregacji ani zmian w
sktadzie masy w stosunku do stanu poczgtkowego. Mase betonowg mozna transportowac
mieszalnikami samochodowymi (,gruszkami”). llos¢ gruszek nalezy dobrac tak, aby zapewni¢
wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia
betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Niedozwolone jest
stosowanie samochoddw skrzyniowych ani wywrotek. Czas trwania transportu i jego
organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca, ukladania masy betonowej o takim
stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczenia i rodzaju konstrukcji.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:
— 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
— 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
— 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C
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5.Wykonywanie robét

5.1.0gdlne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakosé
zastosowanych materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos¢ z przedmiarem robot,
wymaganiami niniejszej specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robét oraz poleceniami
Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow
robét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze
w hormach i wytycznych. Polecenia Inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pézniej niz w
czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba
zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Warunki przystgpienia do robét betonowych

Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastgpi¢ na podstawie dostarczonego przez
Wykonawce szczegdtowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez
Inspektora nadzoru) obejmujacej:

— wybér sktadnikow betonu,

— opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

— sposob wytwarzania mieszanki betonowej,

— sposob transportu mieszanki betonowej,

— kolejno$¢ i sposob betonowania,

— wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w tych przerwach,

— sposoéb pielegnacji betonu,

— warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

— zestawienie koniecznych badan.

Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora
nadzoru prawidlowosé wykonania wszystkich robé6t poprzedzajacych betonowanie, aw
szczegolnosci:

— prawidtowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostéw itp.,

— prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,

— zgodnos¢ rzednych z projektem,

— czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang
wielkos¢ otuliny,

— przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

— prawidtowos$¢ wykonania wszystkich robot zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,

— prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezmienno$C ksztattu elementéw wbudowanych w
betonowg konstrukcje (kanatéw, wpustdw, sgczkow, kotw, rur itp.),

— gotowosc sprzetu i urzgdzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN 206-1:2003
i PN-B-06251 —wycofana.

Betonowanie mozna rozpoczgc¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

5.3.Wytwarzanie, uktadanie i podawanie mieszanki betonowe;.

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywaé sie wytgcznie w wyspecjalizowanym
zaktadzie produkcji betonu, ktéry moze zapewni¢ zgdane w ST wymagania.
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Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢é dokonywane wytgcznie wagowo
z doktadnoscia:

— 2% — przy dozowaniu cementu i wody,

— 3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Wagi powinny byé kontrolowane co
najmniej raz w roku. Urzadzenia dozujgce wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane
€O najmniej raz w miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikow powinno sie uwzglednia¢ korekte
zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢c doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krotszy niz 2
minuty. Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaC pojemniki o konstrukgiji
umozliwiajgcej tatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek
plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji
mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na
ktérg spada. W przypadku, gdy wysokosc¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac za
pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do
wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢é wymogow
dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

— w fundamentach, scianach i ramach mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z
pojemnika lub rurociggu pompy badz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40
cm, zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,

— przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktadac¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy,

— przy betonowaniu oczepdw, gzymsow, wspornikdéw, zamkéw i stref przydylatacyjnych
stosowac wibratory wgtebne.

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetnia¢ nastepujgce warunki:

— wibratory wgtebne stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o
Srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie
poziomej,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg
wibratora,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos$¢ 5+8
cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac¢ butawe w jednym miejscu w czasie 20+30 s., po
czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym,

— kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegtosc¢ ta zwykle wynosi 0,3+0,5 m,

— belki (tawy) wibracyjne powinny byé stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt
pomostéw i

charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci,

— czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg (tatg) wibracyjng w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 s.,

— zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢
doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i
uzgodnionych z Projektantem. Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej
powinno by¢ uzgodnione w Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowaé
zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do powierzchni elementu. Powierzchnia betonu w
miejscu przerwania betonowania powinna byc¢ starannie przygotowana do potgczenia betonu
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stwardniatego ze swiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych
okruchow betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda. Powyzsze zabiegi
nalezy wykonaé¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania. W przypadku przerwy w
uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie powinno sie
odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura
powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po
wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i
poprzednio utozonego betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest
wczeshiejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajgcego prawidiowe
wykonawstwo robo6t i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.4. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz plus
5°C, zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15
MPa przed pierwszym zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno byc¢
zbadane na probkach przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana
konstrukcja. Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu,
nalezy wowczas zabezpieczy¢ miejsce robot za pomocg mat lub folii.

5.5. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnymi ostonami zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton
przed deszczem i nastonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy
nie pozniej niz po 12 godz. od =zakonczenia betonowania rozpoczaC pielegnacje
wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3
razy na dobe). Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewaé¢ w ciggu
pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzieh i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej
3 razy na dobe. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢c wymagania normy
PN-EN 1008-1:2004. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed
uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na
Sciskanie co najmniej 15 MPa.

5.6. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujgce wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy
ziarnami kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,

— pekniecia i rysy sg niedopuszczalne,

— wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja
projektowa nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukciji, to
bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnaé za
pomocg tarcz karborundowych i czystej wody. Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po
rozdeskowaniu.

5.7. Rusztowania

Rusztowania nalezy wykonac na podstawie projektu technologicznego opracowanego przez
Wykonawce w ramach ceny kontraktowej i uzgodnionej z Inspektorem nadzoru. Rusztowania
mogg by¢ wykonane z elementow drewnianych lub stalowych. Rusztowania powinny w czasie
ich eksploatacji zapewnic sztywnosc i niezmiennos¢ uktadu geometrycznego i bezpieczenstwo
konstrukcji. Wykonanie rusztowan powinno uwzgledniaé ,podniesienie wykonawcze”
zwigzane za strzatkg konstrukcji oraz ugieciem i osiadaniem rusztowan pod wplywem ciezaru
uktadanego betonu.
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Wykonawca powinien przedtozy¢ Inspektorowi nadzoru do akceptacji szczegotowe rysunki
robocze rusztowan. Catkowita rozbiorka rusztowan moze nastgpic¢ po osiggnieciu przez beton
wytrzymatosci wymaganej przez PNB-06251. Rusztowanie nalezy rozbiera¢ stopniowo, pod
Scistym nadzorem, unikajgc jednoczesnego usuniecia wiekszej liczby podpér. Terminy
rozdeskowania konstrukcji nalezy ustali¢ wedtug PN-B-06251 — wycofana.

5.8. Deskowania

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustroju nosnego, podpor)
nalezy wykonac¢ wedtug projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie
obliczen statyczno-wytrzymatosciowych.

Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem.

Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem swiezej masy
betonowej i uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikéw oraz powinna uwzgledniaé:

— szybkosé betonowania,

— sposéb zageszczania,

— obcigzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:

— zapewniac¢ odpowiednig sztywnosc i niezmiennos¢ ksztattu konstrukcji,

— zapewniac jednorodng powierzchnie betonu,

— zapewnia¢ odpowiednig szczelnosé,

— zapewniac fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos$¢ uzycia,

— wykazywac¢ odpornos$¢ na deformacje pod wptywem warunkoéw atmosferycznych.

Deskowania zaleca sie wykonywaé ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na czesé
deskowan mozna uzy¢ desek z drzew iglastych Il lub IV klasy. Minimalna grubos¢ desek
wynosi 32 mm. Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do fgczenia na
wpust i pidro. Styki, gdzie nie mozna zastosowaé potgczenia na piéro i wpust, nalezy
uszczelni¢ taSmami z tworzyw sztucznych albo piankg. Nalezy zwrdéci¢ szczegolng uwage na
uszczelnienie stykow scian z dnem deskowania oraz stykow deskowan belek i poprzecznic.

6.Kontrola jakosci roboét

6.1. Zasady ogodlne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

6.2.Badania kontrolne betonu

Dla okreslenia wytrzymato$ci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie
betonowania pobiera¢ probki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie
nie mniejszej niz:

— 1 prébka na 100 zarobdw,

— 1 prébka na 50 m3 betonu,

— 1 prébka na zmiane roboczg,

— 3 prébki na partie betonu.

Probki pobiera sie losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie
przechowuje sie, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250. Jezeli
prébki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymatos¢ nizszg od przewidzianej dla danej
klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukgji. Jezeli wyniki tych
badan bedg pozytywne, to beton nalezy uznac za odpowiadajgcy wymaganej klasie betonu.
W przypadku niespetnienia warunkow wytrzymatosci betonu na Sciskanie po 28 dniach
dojrzewania, dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inspektora nadzoru,
spetnienie tego warunku w okresie p6zniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.
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Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymato$ci betonu na Sciskanie
w okresie krotszym niz od 28 dni. Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobrac przy
stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz
kazdorazowo przy zmianie skfadnikow betonu, sposobu uktadania i zageszczania po 3 probki
o ksztatcie regularnym lub po 5 probek o ksztatcie nieregularnym, zgodnie z normg PN-EN
206-1:2003. Probki trzeba przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28
dni zgodnie z normg PN-EN 206-1:2003.

Nasigkliwo$¢ zaleca sie rowniez badac¢ na probkach wycietych z konstrukgiji.

Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co
najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie skfadnikow
i sposobu wykonywania betonu po 12 probek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub
Srednicy prébki 100 mm. Prébki nalezy przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i badaé
w okresie 90 dni zgodnie z normg PN-EN 206-1:2003. Zaleca sie bada¢ mrozoodpornosé na
probkach wycietych z konstrukgji.

Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-EN 206-1:2003 liczba probek
reprezentujgcych dang partie betonu moze by¢é zmniejszona do 6, a badanie nalezy
przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.

Wymagany stopiehh wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajgc co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow i sposobu wykonywania
betonu po 6 prébek regularnych o grubosci nie wiekszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze
boku lub $rednicy 100 mm.

Prébki przechowywac nalezy w warunkach laboratoryjnych i badaé w okresie 28 dni wg normy
PN-EN 206- 1:2003.

Dopuszcza sie badanie wodoszczelnosci na probkach wycietych z konstrukgiji.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez
wiasne laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003, a takze
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikow badan
dotyczgcych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan
kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng normg i niniejszga ST oraz
ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegow
technologicznych.

Badania powinny obejmowac:
— badanie sktadnikow betonu,
— badanie mieszanki,

— badanie betonu.

6.3. Kontrola deskowan i rusztowan

Badania elementéw rusztowan nalezy przeprowadzi¢ w zaleznosci od uzytego materiatu
zgodnie z:

— PN-M-47900-2:1996 w przypadku elementéw stalowych,

— PN-B-03163:1998 w przypadku konstrukcji drewnianych.

Kazde deskowanie powinno by¢ odebrane. Przedmiotem sprawdzenia w czasie odbioru
powinny by¢:

— klasy drewna i jego wady (seki),

— szczelnos¢ deskowan w ptaszczyznach i narozach wklestych,

— poziom gérnej krawedzi i powierzchni deskowania przed i po betonowaniu.

Dopuszcza sie nastepujgce odchyiki deskowan w stosunku do wielkosci zatozonych w
projekcie
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technologicznym deskowan:

— rozstaw zeber £0,5%, lecz nie wiecej niz 0 2 cm,

— odchylenie deskowan od prostoliniowosci lub od ptaszczyzny o 0,1%,
—réznice w grubosci desek +0,2 cm,

— odchylenie $cian od pionu o +0,2%, lecz nie wiecej niz 0,5 cm,

— wybrzuszenie powierzchni o £0,2 cm, na odcinku 3 m,

— odchytki wymiaréw wewnetrznych deskowan (przekrojéw betono-wych):
0,2% wysokosci, lecz nie wiecej niz -0,5 cm,

+0,5% wysokosci, lecz nie wiecej niz +2 cm,

0,2% grubosci (szerokosci), lecz nie wiecej niz +0,5 cm.

W kazdym rusztowaniu w czasie odbioru nalezy sprawdzic:

— rodzaj materiatu (klase drewna — nie nalezy stosowa¢ do rusztowan klasy nizszej niz K27),
—faczniki i ztgcza,

— poziomy gérnych krawedzi przed obcigzeniem i po obcigzeniu oraz krawedzie dolne,

— efektywnos$¢ stezen,

— przygotowanie podtoza i sposob przekazywania naciskédw na podtoze.

Rusztowania i deskowania powinny by¢ przedmiotem biezgcej kontroli geodezyjnej podczas
ich budowy, w czasie betonowania oraz demontazu (sprawdzenie wptywu zdjecia rusztowan i
deskowan na odksztatcenia konstrukcji nosne;j).

7. Obmiar robét

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robat.

8. Odbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robét

Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru robot:
- odbiér czesciowy i koncowy robot

- odbiér ostateczny

8.2. Odbior czesciowy/ koncowy robét

8.2.1. Zasady odbioru czesciowego/koncowego robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

8.2.2. Dokumenty odbioru czesciowego/ koncowego
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.
9. Podstawa ptatnosci
Wytgczono z zakresu opracowania.
10. Przepisy zwigzane
10.1 Normy
-PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu. Czes$¢ 1:0znaczanie wytrzymatosci.

-PN-EN 196-2:2006 Metody badania cementu. Czes¢ 2: Analiza chemiczna cementu.
-PN-EN 196-3:2006
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-PN-EN 196-3+A1:2009 Metody badania cementu. Czes$¢ 3: Oznaczanie czasu wigzania i
statosci objetosci.

- PN-EN 196-6:1997

-PN-EN 196-6:2010 Metody badania cementu. Czes$¢ 6: Oznaczanie stopnia zmielenia.
-PN-EN 197-1:2002

-PN-EN 197-1:2002/A1:2005 Cement. Czes¢ 1: Skifad, wymagania i kryteria zgodnosci dla
cementu powszechnego uzytku.

- PN-EN 197-2:2002 Cement. Czesc¢ 2: Ocena zgodnosci.

-PN-EN 932-1:1999 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Czes$¢ 1: Metody
pobierania probek.

-PN-EN 932-2:2001 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Czes$¢ 2: Metody
pomniejszania prébek laboratoryjnych.

- PN-EN 932-3:1999

-PN-EN 932-3:1999/A1:2004 Badania podstawowych wilasciwosci kruszyw — Czes¢ 3:
Procedura i terminologia uproszczonego opisu petrograficznego.

- PN-EN 932-5:2001 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 5: Wyposazenie
podstawowe i wzorcowanie.

-PN-EN 932-6:2002 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw — Czesé¢ 6: Definicje
powtarzalnosci i odtwarzalnosci.

-PN-EN 933-1:2000

-PN-EN 933-1:2000/A1:2006 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czes$¢ 1:
Oznaczenie sktadu ziarnowego — Metoda przesiewowa.

-PN-EN 933-2:1999 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czesé 2: Oznaczenie
skfadu ziarnowego — Nominalne wymiary otworow sit badawczych.

-PN-EN 933-3:1999

-PN-EN 933-3:1999/A1:2004 Badania geometrycznych wtasciwoéci kruszyw — Czes¢ 3:
Oznaczanie ksztaltu ziaren za pomocg wskaznika ptaskosci.

-PN-EN 933-4:2001

-PN-EN 933-4:2008 Badanie geometrycznych wtasciwoséci kruszyw — Czeé¢ 4: Oznaczanie
ksztattu ziaren — Wskaznik ksztattu.

-PN-EN 933-5:2000

-PN-EN 933-5:2000/A1:2005 Badanie geometrycznych wtasciwoéci kruszyw — Czes¢ 5:
Oznaczenie procentowej zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w  wyniku
przekruszenia lub tamania kruszyw grubych.

- PN-EN 933-6:2002

-PN-EN 933-6:2002/AC:2004 Badanie geometrycznych wtasdciwosci kruszyw — Cze$¢ 6:
Ocena wiasciwosci powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszyw.

-PN-EN 933-7:2000 Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 7: Oznaczenie
zawartosci muszli — Zawartos¢ procentowa muszli w kruszywach grubych.

- PN-EN 933-8:2001 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czes$¢ 8: Ocena
zawartosci drobnych czgstek — Badanie wskaznika piaskowego.

- PN-EN 933-9:2001

-PN-EN 933-9:2009 Badanie geometrycznych witasciwosci kruszyw — Czes¢ 9: Ocena
zawartosci drobnych czgstek — Badanie btekitem metylenowym.

-PN-EN 933-10:2002

-PN-EN 933-10:2009 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czesé 10: Ocena
zawartosci drobnych czgstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu
powietrza).

-PN-EN 1097-3:2000 Badanie mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 3:
Oznaczanie gestosci nasypowej i jamistosci.

-PN-EN 1097-6:2002

-PN-EN 1097-6:2002/AC:2004

-PN-EN 1097-6:2002/Ap1:2005

-PN-EN 1097-6:2002/A1:2006 Badanie mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw —
Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci.
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-PN-EN 12620:2004

-PN-EN 12620+A1:2010

-PN-EN 12620:2004/AC:2004

-PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu.

-PN-EN 934-2:2002

-PN-EN 934-2:2010

-PN-EN 934-2:2002/A1:2005

-PN-EN 934-2:2002/A2:2006 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu.
Definicje i wymagania. wycofana bez zastgpienia

- PN-EN 480-1:1999

-PN-EN 480-1:2008

-PN-EN 480-1:2006(u) Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czes¢ 1:
Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badania.

-PN-EN 480-2:2006

-PN-EN 480-2:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czes¢ 2:
Oznaczanie czasu wigzania.

- PN-EN 480-4:2006(u)

-PN-EN 480-4:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badah. Czes¢ 4:
Oznaczanie iloéci wody wydzielajgcej sie samoczynnie z mieszanki betonowej.

-PN-EN 480-5:2006(u)

-PN-EN 480-5:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badah. Czes¢ 5:
Oznaczanie absorpcji kapilarne;.

-PN-EN 480-6:2006(u)

-PN-EN 480-6:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czes¢ 6: Analiza
w podczerwieni.

- PN-EN 480-8:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badanh. Czeé¢ 8:
Oznaczanie umownej zawartosci suchej substancji.

- PN-EN 480-10:1999

-PN-EN 480-10:2009 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badanh. Czes¢ 10:
Oznaczanie zawartosci chlorkdow rozpuszczalnych w wodzie.

-PN-EN 480-12:2006(u)

-PN-EN 480-12:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badanh. Czes¢ 12:
Oznaczanie zawarto$ci alkaliow w domieszkach.

-PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Cze$¢ 1: Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.

-PN-EN 206-1:2003

-PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004

-PN-EN 206-1:2003/A1:2005

-PN-EN 206-1:2003/A2:2006 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos$¢.
Wycofana bez zastgpienia

-PN-EN 12300-3:2009 Badania betonu. Cze$¢ 3: Wytrzymatos¢ na $ciskanie prébek do
badania

-PN-EN 12504-1:2001

-PN-EN 12504-1:2009 Badanie betonu w konstrukcjach. Czes¢ 1: Odwierty rdzeniowe —
Wycinanie, ocena i badanie wytrzymatosci na $ciskanie.

-PN-EN 12504-2:2002

-PN-EN 12504-2:2002/Ap1:2004 Badanie betonu w konstrukcjach. Cze$¢ 2: Badania
nieniszczgce — Oznaczanie liczby odbicia.

-PN-EN 12504-3:2006 Badanie betonu w konstrukcjach. Czes$¢ 3: Oznaczanie sity
wyrywajgce;j.

-PN-EN 12504-4:2005 wycofana bez zastgpienia Badanie betonu w konstrukcjach. Czes$¢ 4:
Oznaczanie predkosci fali ultradzwiekowe;.

-PN-B-06251 wycofana bez zastgpienia Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania
techniczne.
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-PN-75/D-96000 wycofana bez zastgpienia Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia.

- PN-72/D-96002 wycofana Tarcica lisciasta ogolnego bez zastgpienia przeznaczenia.
-PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdélne wymagania i
badania.

-PN-N-02211:2000 Geodezyjne wyznaczenie przemieszczen. Terminologia podstawowa.
-PN-M-47900-1:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Czesé 1: Okreslenia, podziat

i gtdbwne parametry.

-PN-M-47900-2:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Czes¢ 2: Rusztowania
stojakowe z rur stalowych. Ogdlne wymagania i badania oraz eksploatacja.
-PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojagce metalowe robocze. Czes¢ 3: Rusztowania
ramowe.

- PN-EN 74-1:2006(u) Ztacza, sworznie centrujgce i podstawki stosowane w deskowaniach i
rusztowaniach. Czes¢ 1: Ztacza do rur — Wymagania i metody badan.

-PN-B-03163-1:1998 Konstrukcje drewniane. Rusztowania — Terminologia.
-PN-B-03163-2:1998 Konstrukcje drewniane. Rusztowania — Wymagania.
-PN-B-03163-3:1998 Konstrukcje drewniane. Rusztowania — Badania.

10.2. Inne dokumenty

-Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).
-Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr
204, poz. 2087).

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156,
poz.1118 z pdzn. zmianami).

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce
bezpieczehstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi
Zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnoéci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,
poz. 690 z pdzn. zmianami).

- Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji betonowych i zelbetowych, wydanie ITB
nr 240/82.

-Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg alkaliczng betonu przez zastosowanie dodatkow
mineralnych, wydanie ITB nr 306/91.

-Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, wydanie Arkady — 1990 rok.

Nie wymienienie normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogoéw
okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegal praw autorskich i
patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spelnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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3. CPV 45262310-7 Zbrojenie konstrukciji zelbetowych

1.Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w
Przedmiarze robot. Podstawg opracowania niniejszej SST sg przepisy obowigzujgcego prawa,
normy i zasady sztuki budowlane;.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizaciji i
odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu realizacje robét niezbednych do zbrojenia konstrukcji zelbetowych.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora. Ogdélne wymagania
dotyczgce robdét podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materiaty

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z
Ustawa "Prawo Zaméwien Publicznych™ art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo
zastosowaé kazdy inny "rownowazny" wyréb.

2.1. Stal zbrojeniowa

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej
Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych
zakresem kontraktu stosuje sie stal klas i gatunkow wg dokumentacji projektowej, wg normy
PN-H-84023/6: AllIN, gatunku RB500W/BSt500S-0.T.B. oraz stal klasy A0, gatunku St0S-b.

2.1.2. Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej
Prety okragte zebrowane ze stali gatunku RB500W/BSt500S-Q.T.B. (Aprobata Techniczna
IBDIM Nr AT/2001-04-1115) o nastepujgcych parametrach:
— granica plastycznosci Re (min) w MPa 500
— wytrzymatos$¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 550
— wytrzymatosc¢ charakterystyczna w MPa 490
— wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa 375
— wydtuzenie (min) w % 10
— zginanie do kata 60° brak peknie¢ i rys w ztgczu.

Prety okragte gtadkie ze stali gatunku St0S-b wg normy PN-H-84023 o nastepujgcych
parametrach:

— granica plastycznosci Re (min) w MPa 220

— wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 310

— wydtuzenie (min) w % 22

— zginanie do kata 180° brak peknie¢ i rys w ztgczu.

Powierzchnia walcéwki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.
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Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia
widoczne gotym okiem.

2.1.3. Wymagania przy odbiorze
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym
majg by¢ podane:
- nazwa wytworcy,
- 0znaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,
- numer wytopu lub numer partii,
- wszystkie wyniki przeprowadzonych badanh oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,
- masa partii,
- rodzaj obrdbki cieplnej.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretéw lub kregu pretéw
(po dwie do kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujgce informacje:

- znak wytworcy,

- Srednica nominalna,

- znak stali,

- numer wytopu lub numer partii,

- znak obrobki cieplne;j.

2.1.4. Drut montazowy
Do montazu pretdw zbrojenia nalezy uzywaC wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzatkowego.

2.1.5. Podkladki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych wylgcznie z betonu.
Podktadki dystansowe muszg byé przymocowane do pretow.

3.Sprzet

3.1.0godlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonywania robét.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach
budowlanych powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdlnym. W
szczegolnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, proéciarki, zgrzewarki, spawarki
powinny by¢ sprawne oraz posiadac fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien
spetnia¢c wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzgdzen
mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny byé
specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP
na budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. Transport

4.1.0gd6lne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2. Transport i sktadowanie

Materialy mogg zostaé dostarczone dowolnym transportem, w taki sposob, aby podczas
transportu zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci
elementow i wykluczona ewentualnos¢ ich uszkodzenia. Stal zbrojeniowa powinna by¢
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przewozona odpowiednimi $rodkami transportu, zeby unikng¢ trwatych odksztatcen oraz
zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5.Wykonywanie robét

5.1.0g6Ilne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgadnie z umowg oraz za jakosé
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z przedmiarem robat,
wymaganiami niniejszej specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robét oraz poleceniami
Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw
robét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze
w normach i wytycznych. Polecenia Inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pézniej niz w
czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg
zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy
PN 91/5-10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

5.2.1. Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw
rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢
lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze. Stal narazong na
chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka. Stal pokrytg tuszczgcy sie
rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie badz tez
przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego
pretow. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie
strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

5.2.2. Prostowanie pretow
Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomocg kluczy, miotkdw, scianek. Dopuszczalna
wielkos¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.2.3. Ciecie pretow zbrojeniowych
Ciecie pretéw nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych
nozy. Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

5.2.4. Odgiecia pretéw, haki

Minimalne Srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr
23 normy PNS-10042. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na
nim potozy¢ spoine, wynosi 10d dla stali A-Ill i A-1l lub 5d dla stali A-l. Na zimno na budowie
mozna wykonywac odgiecia pretéw o srednicy d <12 mm. Prety o sSrednicy d > 12 mm powinny
by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. W miejscach zagieC i zataman elementow
konstrukcji, w ktorych zagieciu ulegajg jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego,
nalezy stosowac srednice zagiecia rowng co najmniej 20d. Wewnetrzna $rednica odgiecia
strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw. Przy odbiorze
hakow i odgie¢ pretdbw nalezy zwréciC szczegdlng uwage na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.
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5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogoine

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i
wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac¢ stal pokrytg
co najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy.

Nie mozna wbudowac stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej
wody.

Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w swietle pretdow i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

- 0,07 m — dla zbrojenia gtéwnego fundamentow i podpor masywnych,

-0,055 m — dla strzemion fundamentéw i podpér masywnych,

- 0,05 m —dla pretéw gtéwnych lekkich podpér i pali,

- 0,03 m — dla zbrojenia gtébwnego ram, belek, pociggéow, gzymsow,

- 0,025 m — dla strzemion ram, belek, podciggdw i zbrojenia ptyt, gzymsdw.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym
szkielecie zbrojeniowym.

5.3.2. Montowanie zbrojenia
Prety zbrojenia nalezy fgczy¢ w sposéb okreslony w dokumentacji projektowe;.
Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretow o
Srednicy do 12 m, przy $rednicach wiekszych nalezy stosowac drut o srednicy 1,5 mm. W
szkieletach zbrojenia belek i stupow nalezy tgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow naroznych
ze strzemionami, a pozostatych pretéw — na przemian.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Zasady ogodlne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

6.2. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacijg
projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed
betonowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:
- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,

- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

- préba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

- proba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy pobrac

z réznych miejsc kregu. Jakos¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania
odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
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Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia
podano ponizej.

Usytuowanie pretow:

- otulenie wktadek wedtug projektu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie
zmniejszenia grubosci otuliny,

- rozstaw pretéw w swietle: 10 mm,

- odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm,

- dtugos¢ preta miedzy odgieciami: £10 mm,

- miejscowe wykrzywienie: £5 mm.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robat.

8. Odbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robét

Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru robét:
-odbidr czesciowy i koncowy robot

-odbior ostateczny

8.2. Odbiér czesciowy, koncowy robot

8.2.1. Zasady odbioru czesciowego/koncowego roboét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

8.2.2. Dokumenty odbioru czesciowego/ koncowego
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

8.3. Odbiér ostateczny
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowe;j,
- zgodnosci z rysunkami roboczymi liczby pretéw w poszczegodlnych przekrojach,
- rozstawu strzemion,
- prawidtowosci wykonania ztgcz i dlugo$ci zakotwien pretow,
- prawidtowosci osadzenia kotew,
* zachowania wymaganej z projektem otuliny zbrojenia.

9. Podstawa ptatnosci
Wytgczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

-PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

-IDT-ISO 6935-1:1991

-PN-1SO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania.
-PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

47



-IDT-1SO 6935-2:1991 Prety zebrowane
-PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
-Poprawki PN-ISO 6935-2/
-/AK:1998/Ap1:1999
-PN 82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu
-Poprawki: 1. Bl 4/91 poz. 27
2. Bl 8/92 poz. 38
Zmiany 1. Bl 4/84 poz. 17
-PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zzelbetowe i sprezone. Projektowanie.
-PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu.
Gatunki.
-PN-H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania.
-PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Préba rozciggania. Metoda badania w temperaturze
otoczenia.
PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

10.2. Inne dokumenty

-Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:
-Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji,
-Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych.

Nie wymienienie normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow
okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i
patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spelnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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4. CPV 45262522-6 Roboty murowe

1.Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robét budowlanych zgodnie z zakresem robot przedstawionym w
Przedmiarze robot. Podstawg opracowania niniejszej SST sg przepisy obowigzujgcego prawa,
normy i zasady sztuki budowlane;.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu realizacje roboét niezbednych do wykonania: rob6t murowych

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i wykonywanych robot oraz za
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora. Ogdélne wymagania
dotyczgce robét podano w specyfikacji Wymagania Ogélne.

1.5. Okreslenia podstawowe

Konstrukcja murowa — konstrukcja powstajgca na placu budowy w wyniku recznego spojenia
elementéw murowych zaprawg murarska.

Element murowy — drobno- lub $redniowymiarowy wyrdb budowlany przeznaczony do
recznego wznoszenia konstrukcji murowych.

Grupa elementéw murowych — elementy murowe o podobnej procentowej zawartosci
otwordéw oraz ich kierunku odniesionym do utozenia elementu w murze.

Otwor — uksztattowana przestrzen pusta, ktéra moze przechodzié lub nie przez caty element
murowy.

Zaprawa budowlana — mieszanina nieorganicznego spoiwa, kruszywa, wody i innych
dodatkéw technologicznych, jezeli sg wymagane. Zaprawy budowlane dzielg sie na:
murarskie, tynkarskie i specjalne np. zaroodporne, montazowe lub zalewowe.

Zaprawa murarska — zaprawa budowlana przeznaczona do spajania elementéw murowych
w jedng konstrukcyjng catos¢ i wyréwnywania naprezen wystepujgcych w murach.

Wyroby dodatkowe wykorzystywane przy wznoszeniu konstrukcji murowych — réznego
rodzaju wyroby metalowe, zelbetowe lub z tworzyw sztucznych stosowane w konstrukcjach
murowych jako elementy uzupetniajgce tj. kotwy, tgczniki, wsporniki, nadproza i wzmocnienia
(zbrojenie) spoin.

Inne wyroby i materiaty wykorzystywane przy wznoszeniu konstrukcji murowych —
materiaty i wyroby do wykonywania zapraw murarskich oraz wszelkiego rodzaju dodatki np.
przeciwmrozowe.

Warunki srodowiskowe — w zaleznosci od stopnia narazenia konstrukcji na zawilgocenie
rozroznia sie zgodnie z PN-B-03002 pie¢ klas srodowiska:

- klasa 1: srodowisko suche np. wnetrza budynkéw mieszkalnych i biurowych, a takze nie
podlegajgce zawilgoceniu wewnetrzne warstwy scian szczelinowych,

- klasa 2: sSrodowisko wilgotne wewnatrz pomieszczen np. w pralni lub Srodowisko zewnetrzne,
w ktérym element nie jest wystawiony na dziatanie mrozu, tgcznie z elementami znajdujgcymi
sie w nieagresywnym gruncie lub wodzie,

- klasa 3: srodowisko wilgotne z wystepujacym mrozem,
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- klasa 4: srodowisko wody morskiej — elementy pogrgzone catkowicie lub czesciowo w wodzie
morskiej, elementy potozone w strefie bryzgéw wodnych lub znajdujgce sie w powietrzu
nasyconym solg,

- klasa 5: srodowisko agresywne chemicznie (gazowe, ptynne lub state).

Mur w Scianie piwnicznej zabezpieczony w sposoéb nalezyty przed przenikaniem wody uwazaé
mozna za znajdujacy sie w srodowisku klasy 2.

Wartos¢ deklarowana — wartos¢ dotyczgca wyrobu, okreslona zgodnie z normag, ktérg
producent jest zobowigzany uzyska¢ przy zatozonej zmiennoséci procesu produkcyjnego.
Wytrzymatosé srednia elementéw murowych na sSciskanie — sSrednia arytmetyczna
wytrzymatos¢ na Sciskanie okreslonej liczny elementéw murowych.

Znormalizowana wytrzymatos¢ elementéw murowych na $ciskanie — wytrzymatos¢
elementéw murowych na $ciskanie sprowadzona do wytrzymatosci rownowaznego elementu
murowego w stanie powietrzno-suchym, ktérego zaréowno wysokos¢ jak i mniejszy wymiar w
kierunku poziomym wynoszg 100 mm.

Zaprawa murarska wg projektu — zaprawa, ktorej sktad i metoda wytwarzania zostaty
podporzadkowane osiggnieciu wymaganych wiasciwosci (podejscia ze wzgledu na
wiasciwosci uzytkowe).

Zaprawa murarska wg przepisu — zaprawa wykonana wg wczes$niej okreslonej receptury,
ktérej wlasciwosci wynikajg z ustalonych proporcji sktadnikow (podejscia ze wzgledu na
recepture).

Czas korekty swiezo zarobionej zaprawy — mierzony w minutach czas, w ktérym 50%
przylegajgcej ptaszczyzny szescianu, umieszczonego na warstwie zaprawy rozprowadzone;j
na okreslonym podtozu stanowigcym element murowy i nastepnie uniesionego, jest pokryta
przylegajgca zaprawa.

Spoina wsporna — pozioma warstwa zaprawy pomiedzy dwiema ptaszczyznami elementow
murowych.

Nadproze — belka przejmujgca obcigzenie z obszaru nad otworem w $cianie murowane;.

2. Materiaty

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z
Ustawa "Prawo Zamoéwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo
zastosowaé kazdy inny "rownowazny" wyréb.

2.1. Rodzaje materiatéw

Materiaty i wyroby wykorzystywane w robotach murarskich:
-elementy murowe,

-zaprawy murarskie,

-wyroby dodatkowe,

-inne wyroby i materiaty.

Wszystkie materiaty i wyroby stosowane do wykonania konstrukcji murowych powinny
odpowiadac
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.1.1. Elementy murowe
-z betonéw zwyklych i lekkich kruszywowych wedtug normy PN-EN 771-3,
Bloczki betonowe gr. 24cm z betonu klasy C20/25
Ksztaltki wentylacyjne z betonu lekkiego 4- kanatowe, 2-kanatowe oraz 1-kanatowe
- z autoklawizowanego betonu komérkowego, odpowiadajgce wymaganiom PN-EN 771-
4typ TLMB o wymiarach 240(120/80/60)x250x625mm odmiany 600 i 700 , $rednia
wytrzymatos¢ na sciskanie odpowiednio 5i 7,5MPa.
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Konieczne jest przeprowadzanie badan promieniotwérczosci naturalnej elementéw murowych.
Badania te nalezy wykonywac zgodnie z Instrukcjg ITB nr 234/95.

-belki nadprozowe typu ,,L-19"

Belki nadprozowe o przekroju w ksztatcie litery L (o szerokosci 9 i wysokosci 19 cm) nalezy
stosowac w zaleznosci od rodzaju otworu i sposobu obcigzenia nadproza stropami, przyjmujac
jeden z nizej

wymienionych typow:

a) D — nadproze drzwiowe, o dtugosci 119 cm

b) N — nadproze okienne w $cianie zewnetrznej obcigzone stropami, o dlugosci 119 cm (typ
N/120), 129, 149, 179, 209, 239 i 269 cm,

Belki nadprozowe powinny by¢ wykonane z betonu klasy B20(C16/20) zbrojonego stalg znaku
34GS i StOS (zbrojenie montazowe).

2.1.2. Zaprawy murarskie
- Zaprawa cementowa do cienkich spoin do betonu komérkowego wytwarzana w catosci w
zaktadzie, spetniajgca wymagania normy PN-EN 998-2
Klasa min. M 10,0 przy wytrzymatosci na sciskanie nie mniejszej niz 10,0 N/mmz2,
-Zaprawa cementowa M5 ogoélnego stosowania, wytwarzana na miejscu budowy,
odpowiadajgca wymaganiom normy PN-B-10104 lub wytwarzana w catosci w zakladzie,
spetniajgca wymagania normy PN-EN 998-2

Dla zapraw murarskich produkowanych fabrycznie wytrzymatos¢ na $ciskanie powinna by¢
deklarowana przez producenta. Producent moze deklarowac¢ klase wytrzymatosci na sciskanie
oznaczong literg ,M” i nastepujgca po niej liczbg klasy, co oznacza, ze wytrzymato$¢ na
Sciskanie w N/mm2 jest nie mniejsza od tej liczby.

2.1.3. Wyroby dodatkowe
Prefabrykowane wyroby dodatkowe stosowane w konstrukcjach murowych powinny spetnia¢
wymagania norm PN-EN 845. Wymaganiom okreslonym w normie PN-EN 845-1 powinny
odpowiadac:
- kotwy,
- listwy kotwigce,
- wieszaki i wsporniki,
stosowane do wzajemnego tgczenia ze sobg murdw oraz fgczenia muru z innymi czesciami
konstrukcji lub budowli, takimi jak: Sciany, stropy, belki i stupy.

2.2. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do robét murowych

Wyroby i materialy do robdét murowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg
nastepujgce warunki:

-sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowe;j i
specyfikacji technicznej (szczegdétowe)),

-kazda jednostka tadunkowa lub partia elementow murowych luzem jest zaopatrzona w
etykiete identyfikacyjna,

- wyroby i materiaty konfekcjonowane sg wtasciwie opakowane, firmowo zamknigete (bez oznak
naruszenia zamkniecia) i oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa
oraz symbol handlowy wyrobu),

-spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
-producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdw lub
firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

- spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia
robét murowych powinien sie kohczyé przed zakonczeniem terminéw przydatnosci do
stosowania odpowiednich wyrobow).
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Przyjecie wyrobow i materiatbw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

2.3. Warunki przechowywania materiatéw i wyroboéw do robét murowych

Materiaty i wyroby do robét murowych powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie
z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentow odniesienia tj. norm
badz aprobat technicznych.

Place sktadowe do przechowywania elementéw murowych powinny by¢ wygrodzone,
wyréwnane i utwardzone z odpowiednimi spadkami na odprowadzenie wod opadowych oraz
0CzyszCzone z zanieczyszczen.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatéw i wyrobéw niemrozoodpornych
lub opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem,
opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.
Wyroby w miejscu magazynowania nalezy przechowywac¢ w partiach wedtug rodzajéw, typow,
odmian, klas i gatunkéw, zgodnie z wymaganiami norm wyrobéw, w sposéb uporzgdkowany,
zapewniajgcy fatwosc¢ dostepu i przeliczenia.

Elementy murowe nalezy przechowywac:

-w jednostkach tadunkowych,

-luzem w stosach (stupach) lub pryzmach.

Sposoéb uktadania jednostek tadunkowych, stoséw lub pryzm powinien byé zgodny z
wymaganiami normy PNB 12030.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki
powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie
wiekszej niz 10, o ile dokument odniesienia lub instrukcja producenta nie stanowig inaczej.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przechowywac¢ w zasobnikach (zbiornikach) do
cementu.

Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywa¢ na skfadowiskach otwartych, w
warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi
asortymentami lub frakcjami kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie
przygotowanych zasiekach).

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy
przechowywac w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywac
wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktorych wczes$niej
przetrzymywano materiaty moggce zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3.Sprzet

3.1.0gd6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.
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4. Transport

4.1.0go6lne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie materiatéw

Wyroby i materiaty do rob6t murowych moga byé przewozone jednostkami samochodowymi,
kolejowymi, wodnymi i innymi.

Zatadunek i wytadunek elementow murowych pakowanych w jednostki tadunkowe nalezy
prowadzi¢ urzgdzeniami mechanicznymi wyposazonymi w osprzet widtowy, kleszczowy lub
chwytakowy.

Zatadunek i wytadunek elementéw murowych przechowywanych luzem, wykonywany recznie
zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu pomocniczego np. kleszcze,
chwytaki, wciggniki, wézki. Warunki transportu elementéw murowych pakowanych w jednostki
tadunkowe lub przechowywanych luzem powinny by¢ zgodne z wymaganiami norm
przedmiotowych dotyczgcych tych wyrobow oraz PN-B-12030. Transport materiatéw do robot
murowych w opakowaniach tez nie wymaga specjalnych urzadzen i srodkéw transportu. W
czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajgcy ich
zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzgdzen mechanicznych.
Do transportu wyrobéw i materialtdbw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach
papierowych zaleca sie uzywa¢ samochodow zamknietych. Do przewozu wyrobdéw i
materiatdbw w innych opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami
lub zamkniete. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozami.
Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego
frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5.Wykonywanie robét

5.1.0go6lne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST — 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgadnie z umowg oraz za jakosc
zastosowanych materiatdw i wykonywanych robdt, za ich zgodnos¢ z przedmiarem robot,
wymaganiami niniejszej specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami
Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementow
robot bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze
w normach i wytycznych. Polecenia Inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w
czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg
zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Warunki przystgpienia do rob6t murowych

Przed przystgpieniem do murowania Scian nalezy odebra¢ roboty ziemne i fundamentowe
sprawdzajgc zgodnos¢ ich wykonania z dokumentacjg projektowg i odpowiednimi
szczegotowymi specyfikacjami technicznymi.

Przed przystgpieniem do wznoszenia murow nadziemia nalezy sprawdzi¢, wymiary oraz katy
skrzyzowan $cian fundamentowych.

5.3. Ogdlne zasady wykonywania robét murowych
Roboty murowe nalezy wykonywaC zgodnie z dokumentacjg projektowg, niniejszg
specyfikacjg techniczng i zasadami sztuki murarskie;.
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O ile w dokumentaciji projektowej i/lub specyfikacji technicznej oraz dokumentach odniesienia
wyroboéw murowych nie podano inaczej, to:
- mury nalezy wykonywa¢ warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania elementow
murowych i grubosci spoin tak, aby $ciana stanowita jeden element konstrukcyjny,
- elementy murowe powinny by¢ uktadane na ptask, a nie na rgb lub na stojgco,
- spoiny poprzeczne i podiuzne w sasiednich warstwach muru powinny byé usytuowane
mijankowo,
- mury nalezy wnosi¢ mozliwie rwnomiernie na catej ich dtugosci,
- elementy murowe powinny byc¢ czyste i wolne od kurzu,
- przed wbudowaniem elementy murowe powinny byé moczone, jezeli takie wymaganie
zawarto w dokumentach odniesienia lub instrukcji producenta wyrobu,
- stosowanie elementéw murowych potéwkowych przy murowaniu stupéw i filarow, poza liczbg
konieczng do uzyskania prawidtowego wigzania, jest niedopuszczalne,
- liczba elementéw murowych potéwkowych nie powinna przekraczac:

- w murach konstrukcyjnych zbrojonych — 10%,

- w murach konstrukcyjnych niezbrojonych — 15%,

- w $cianach wypetniajgcych, podokiennych i na poddaszu — 50%,
- konstrukcje murowe o grubosci mniejszej niz 1 cegta, murowane na zaprawy zwykte, moga
by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C, a murowane na zaprawy lekkie i klejowe
mogg by¢ wykonywane przy minimalnej temperaturze okreslonej przez producenta zaprawy,
- wykonywanie konstrukcji murowych o grubosci 1 cegty i grubszych dopuszcza sie przy
temperaturze ponizej 0°C pod warunkiem stosowania srodkow umozliwiajgcych wigzanie i
twardnienie zaprawy, przewidzianych w specyfikacji technicznej, lub pod warunkiem
dopuszczenia takiej mozliwosci przez producenta zaprawy,
- w przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikow
atmosferycznych.

5.4. Organizacja rob6t murowych

5.4.1. Podstawowe zasady prawidlowej organizacji rob6t murowych:
- wykonywanie prac przez wykwalifikowanych murarzy,
- praca na murach w pojedynke lub grupami (zespotami) o liczebnosci dostosowanej do
rodzaju budowy,
- racjonalne urzadzenie stanowiska murarskiego z dogodnym umieszczeniem materiatow
budowlanych (najblizej muru wolny pas szerokosci 600 mm, dalej materiaty, a za materiatami
drogi transportowe),
- wznoszenie muréw pasami o odpowiedniej wysokosci,
- zastosowanie odpowiednich rusztowan (technicznie niezbednych i ekonomicznie
uzasadnionych),
- zaopatrzenie robotnikdw we wiasciwy sprzet murarski i ochronny,
- dostarczanie materiatbw budowlanych do stanowiska roboczego w sposob wykluczajgcy
przestoje,
- zorganizowanie robét systemem ruchu réwnomiernego (podziat budowy na dziatki).

5.4.2. Kategorie wykonania robét murowych na budowie
Kategoria A —roboty murarskie wykonuje nalezycie wyszkolony zespo6t pod nadzorem majstra
murarskiego, stosuje sie zaprawy produkowane fabrycznie, a jezeli zaprawy sg wykonywane
na budowie to kontroluje sie dozowanie sktadnikéw i wytrzymatosé zaprawy, natomiast jakosé
robot kontroluje osoba o odpowiednich kwalifikacjach, niezalezna od wykonawcy.
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5.5. Sposoby murowania z cegiel, pustakow lub bloczkéw

5.5.1. Sposoby murowania z uwagi na rodzaj spoin wsporczych:
— na spoiny cienkie grubosci od 1 do 3 mm.

5.5.2. Sposoby murowania z uwagi na rodzaj ztgcza pionowego
- zwykte z rozprowadzeniem zaprawy na powierzchniach bocznych tgczonych elementéw,
- z wypetnieniem kieszeni zaprawg, polegajgce na dostawieniu do siebie na odpowiednig
odlegto$¢ elementéw o odpowiednim ksztatcie powierzchni bocznych i zalaniu zaprawag
otwordéw utworzonych na styku wyrobow,
- na piéro i wpust polegajgce na dostosowaniu do siebie elementow w taki sposob, by pidra
jednego elementu weszty we wpusty drugiego elementu.

5.6.3. Ogdlne zasady murowania na cienkie spoiny:
- elementy murowe pierwszej warstwy naklfada sie bardzo doktadnie na mocnej zaprawie
cementowej celem wyeliminowania ich nierbwnomiernego osiadania,
- potozenie elementow pierwszej warstwy nalezy kontrolowa¢ za pomocg poziomicy lub
niwelatora,
- pierwszg warstwe elementéw mozna dodatkowo przeszlifowa¢, szczegdlnie w przypadku
bloczkéw z betonu komérkowego,
- w celu umozliwienia réwnomiernego rozprowadzenia zaprawy do cienkich spoin (klejowej) o
pozadanej grubosci (1 do 3 mm) uktada sie jg specjalna, dostosowang do szerokosci muru,
kielnig z zgbkowang krawedzig,
- potozenie elementdéw drugiej i kolejnych warstw mozna korygowac w ciggu pierwszych 7-15
minut od ich utozenia (czas korekty okresla producent zaprawy).

5.7. Ogodlne zasady murowania scianek dzialowych

Scianki dziatowe o gruboséci Y cegly nalezy murowaé na zaprawie cementowej o
wytrzymatosci nie nizszej niz 5 N/mmz2. Przy rozpietosci przekraczajgcej 5 m lub wysokosci
powyzej 2,5 m powinny by¢ zbrojone. Zbrojenie powinno by¢ zakotwione w spoinach nosnych
na gleboko$é nie mniejszg niz 70 mm. Scianka powinna by¢ potgczona ze $cianami
konstrukcyjnymi za pomocg strzepi zazebionych krytych.

5.8. Ogodlne zasady wykonywania nadprozy

Nadproza prefabrykowane powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 845-2.

Nadproza powinny by¢ opierane na zaprawie i wypoziomowane zaréwno w kierunku
podtuznym jak i poprzecznym. Oparcie korica nadproza powinno by¢ nie mniejsze niz 100 mm.
Przy murach wykonanych z elementéw zawierajgcych wiecej niz 50% pustek powietrznych lub
z elementéw z autoklawizowanego betonu komérkowego minimalna dtugo$¢ oparcia konca
nadproza powinna by¢ wyliczona w dokumentaciji projektowej, zgodnie z PN-EN 1996-1-1. W
przypadku scian szczelinowych oparcie powinno siega¢ co najmniej na 50 mm poza
zakonhczenie szczeliny wewnetrznej.

Elementy prefabrykowane nadprozy murowych powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 845-2.
Nadproza prefabrykowane stalowe zelbetowe, sprezone, ceramiczne, silikatowe, z betonu
komérkowego, z kamienia naturalnego lub sztucznego oraz z kombinacji tych wyrobdéw
powinny spetnia¢é wymagania PN-EN 845-2. Mozna je montowaé bez koniecznosci
stemplowania.

5.9. Ogdlne zasady wykonywania przerw dylatacyjnych
Przerwy dylatacyjne w murach powinny by¢ wykonane zgodnie z PN-B-03002.

5.10. Wymagania jakosciowe rob6t murowych

Zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robo6t budowlanych, czes¢ A, zeszyt
3 ,Konstrukcje murowe”, wydanie ITB-2006 rok roboty murowe powinny spetnia¢ odpowiednie
wymagania jakosciowe, takie jak:
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Obrys muru

Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanych wymiaréw nie powinny przekraczac:
- w wymiarach poziomych poszczegdlnych pomieszczen £20 mm,

- w wysokosci kondygnacji £20 mm,

- w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku £50 mm.

Grubos¢ muru

Grubosci muréw w stanie surowym powinny byé okreslone w dokumentacji projektowe;.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe nie powinny by¢ wieksze niz:

- dopuszczalne odchytki uzytych elementéw murowych w przypadku muréw o grubosci V4, 7z i
1 elementu murowego,

- 10 mm, w przypadku murdéw petnych o grubosci wiekszej niz 1 cegta,

- 220 mm, w przypadku muréw szczelinowych.

Wymiary otworéw (w swietle osciezy)

W przypadku otworow o wymiarach do 1000 mm dopuszczalne odchytki wymiarowe wynosza:
- szerokos¢ + 6 mm, — 3 mm, wysokos¢ + 15 mm, — 10 mm.

W otworach o wymiarach powyzej 1000 mm dopuszczalne odchytki wymiarowe wynosza:

- szerokos¢ + 10 mm, — 5 mm, wysokos¢ + 15 mm, — 10 mm.

Grubos¢ spoin

Normatywne grubosci i dopuszczalne odchytki grubosci spoin zwyktych wynosza:

-w spoinach poziomych: grubo$¢ nominalna 10 mm, odchyiki + 5 mm, — 2 mm,

-w spoinach pionowych: grubos¢ nominalna 10 mm, odchytki + 5 mm, — 5 mm.

W przypadku stupow konstrukcyjnych o przekroju 0,3 m2 lub mniejszym, dopuszczalne
odchyiki grubosci spoin, zaréwno poziomych, jak i pionowych, nie powinny przekracza¢ 2 mm.
W murach zbrojonych poprzecznie grubos¢ spoiny powinna byé wieksza co najmniej 0 4 mm
niz grubosé zbrojenia, natomiast w murach zbrojonych podtuznie grubos¢ spoiny powinna by¢
co najmniej o 5 mm wieksza niz grubos¢ zbrojenia. W murach nie przeznaczonych do
tynkowania lub spoinowania, spoiny powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawg, az do lica
muru.

W murach przeznaczonych do tynkowania lub spoinowania nie nalezy wypetia¢ spoiny
poziomej zaprawg na gtebokos¢ 5+10 mm, liczac od lica muru, a przy powierzchniach muru,
przy ktérych jest umieszczone zbrojenie zewnetrzne, na gtebokos¢ nie mniejszg niz 10 mm i
nie wiekszg niz 20 mm.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Zasady ogo6ine
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét murowych

Przed przystapieniem do rob6t murowych nalezy odebraé roboty ziemne i fundamentowe oraz
przeprowadzi¢ badania wyrobow i materiatéw, ktére bedg wykorzystywane do wykonywania
robot.

6.2.1. Odbior robot poprzedzajagcych wykonanie robét murowych
Roboty ziemne i fundamentowe nalezy odebra¢ zgodnie z wymaganiami odpowiednich
szczegotowych specyfikaciji technicznych.
Przed przystgpieniem do wznoszenia murow nadziemia nalezy sprawdzi¢ wymiary oraz katy
skrzyzowan $cian fundamentowych murowanych.

6.2.2. Badania materiatéw
Badania nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie przedtozonych:
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— deklaracji zgodnosci lub certyfikatow,
— zapisow dziennika budowy, protokotow przyjecia materiatow na budowe,
— deklaracji producentéow uzytych wyrobow.

Konieczne jest sprawdzenie czy deklarowane lub zbadane przez producenta parametry
techniczne
odpowiadajg wymaganiom postawionym w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji
technicznej.

Materialy, ktérych jakos¢ budzi watpliwosci mogg by¢ zbadane na wniosek zamawiajgcego
przez niezalezne laboratorium, zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm.

6.3. Badania w czasie rob6t

Badania w czasie rob6ét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robét murowych
z dokumentacjg projektowg, wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentow.
Badania te w szczegodlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia zbrojenia oraz wewnetrznych
czesci muru ulegajgcych zakryciu, a takze kontroli jakosci zapraw wykonywanych na budowie.
Ponadto po wykonaniu stanu surowego budynku i stanu wykonczeniowego, ale przed
podtgczeniem urzgdzen gazowych, trzonéw kuchennych, piecow, kominkow nalezy sprawdzic¢
przewody kominowe.

Sprawdzenie wewnetrznych czesci muru ulegajgcych zakryciu powinno w szczegoélnosci
dotyczy¢ prawidtowosci wigzania elementéw w murze, grubosci i wypetnienia spoin, liczby
uzytych wyrobow utamkowych. Badania te nalezy przeprowadza¢ zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w pkt. 6.4. niniejszej specyfikacji technicznej. Kontrola jakosci zapraw
wykonywanych na budowie powinna obejmowac badania wskazane w pkt. 2.2. specyfikacji
technicznej. Wyniki przeprowadzonych badan powinny byé poréwnane z wymaganiami
podanymi w pkt. 2.2. oraz 5. specyfikacji i opisane w dzienniku budowy a takze protokole
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczgce wykonania robot murowych, w szczegdlnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi
Zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci oceny robot poprzedzajgcych roboty murowe,

- jakosci wykonania robot murowych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzysta¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robot i w trakcie ich wykonania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce
wykonanych robdét.

Badania sprawdzajgce jako$¢ wykonania robdt murowych, wedlug pkt. 4. Warunkow
technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych, czes¢ A, zeszyt 3 ,Konstrukcje
murowe”, wydanie ITB-2006 r. oraz normy archiwalnej PN-68/B-10020:

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg — powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnani
wykonanych konstrukcji z dokumentacjg projektowa, specyfikacja techniczng oraz ze
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej; sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie
na podstawie ogledzin zewnetrznych i pomiaréw; pomiar dtugosci i wysokosci konstrukciji
przeprowadza sie z dokfadnoscig do 10 mm; pomiar grubosci murdw i osciezy wykonuje sie z
doktadnoscig do 1 mm; za wynik nalezy przyjmowac Srednig arytmetyczng z pomiaréw w
trzech réznych miejscach,

b) sprawdzenie prawidlowosci wigzania elementéw w murze, stykach i naroznikach — nalezy
przeprowadzac przez ogledziny w trakcie robot na zgodnos¢ z wymaganiami podanymi w pkt.
5. specyfikaciji,
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c) sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia — nalezy przeprowadzaé przez ogledziny
zewnetrzne i pomiar; pomiar dowolnie wybranego odcinka muru z doktadnoscig do 1 mm
nalezy zawsze wykona¢ w przypadku murow licowych, natomiast w przypadku murow
nielicowych — gdy na podstawie ogledzin uznano, ze grubos¢ spoiny moze by¢ przekroczona;
Srednig grubosc¢ spoin poziomych nalezy oblicza przez odjecie przecietnej grubosci elementu
murowego od ilorazu wysokosci zmierzonego odcinka muru(o wysokosci co najmniej 1 m) i
liczby warstw murowych; srednig grubos¢ spoiny poziomej nalezy okresla¢ identycznie,
mierzgc poziomy odcinek muru; w przypadku razgcych réznic grubosci poszczegolnych spoin,
sprawdzanie ich nalezy przeprowadzac¢ oddzielnie, z doktadnoscia do 1 mm, na $cisle
okreslonych odcinkach muru,

d) sprawdzenie zbrojenia w czasie odbioru kohcowego — nalezy przeprowadzac posrednio na
podstawie protokotow odbioru roboét spisywanych w trakcie wykonywania robdt (pkt 6.3.
niniejszej specyfikacji) i zapiséw w dzienniku budowy; protokoty i zapisy powinny dotyczyc¢:

- sprawdzenia srednic zbrojenia, ktére powinno by¢ wykonane suwmiarkg z doktadnoscig do
0,5 mm,

- sprawdzenia dtugosci zbrojenia (catkowitej i poszczegdinych odcinkéw), ktére powinno byé
wykonane tasmg stalowg z doktadnoscig do 10 mm,

- sprawdzenia rozstawienia i wtasciwego powigzania pretow oraz grubosci ich otulenia, ktore
powinno by¢ wykonane z doktadnoscig do 1 mm,

e) sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowosci krawedzi muru
— nalezy przeprowadzac przez przyktadanie w dwoch prostopadtych do siebie kierunkach, w
dowolnym miejscu powierzchni muru, oraz do krawedzi muru, taty kontrolnej dtugosci 2 m, a
nastepnie przez pomiar z doktadnoscia do 1 mm wielkosci przeswitu miedzy tatg a
powierzchnig lub krawedzig muru,

f) sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru — nalezy przeprowadza¢ z
doktadnoécig do 1 mm; badanie mozna wykonac¢ pionem murarskim i przymiarem z podziatkg
milimetrowa,

g) sprawdzenie poziomosci warstw murowych — nalezy przeprowadza¢ przyrzadami
stosowanymi do takich pomiaréw np. poziomnicg murarskg i tatg kontrolng lub poziomnicg
wezowag, a przy budynkach o dtugosci ponad 50 m niwelatorem,

h) sprawdzenie katéw pomiedzy przecinajgcymi sie ptaszczyznami dwéch sgsiednich muréw
— nalezy przeprowadza¢ mierzac z doktadnoscig do 1 mm odchylenie (przeswit)
przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w projekcie; odchylenie (przeswit)
mierzy sie w odlegtosci 1 m od wierzchotka sprawdzanego kata; badanie mozna
przeprowadzaé¢ stalowym kgtownikiem murarskim, fatg kontrolng i przymiarem z podziatkg
milimetrowa,

i) sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania scianek dziatowych, nadprozy, gzymsow, przerw
dylatacyjnych — nalezy przeprowadzac¢ przez ogledziny zewnetrzne i pomiar na zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektows i niniejszg specyfikacjg techniczna,

J) sprawdzenie liczby uzytych wyrobow utamkowych — nalezy przeprowadza¢ w trakcie robot
przez ogledziny i stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. niniejszej
specyfikacji technicznej,

k) sprawdzenie przewoddw kominowych — poprzez sprawdzenie wlotow i wylotow przewoddw
i

prawidtowosci ciggu po podigczeniu urzadzen gazowych, trzondw kuchennych, piecow
ogrzewczych oraz kominkéw,

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5. niniejszej
specyfikacji technicznej i opisane w dzienniku budowy, protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robat.
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8. Odbior robot

8.1. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach murowych istothymi elementami ulegajgcymi zakryciu sg zbrojenia i
wewnetrzne czesci murdéw wielorzedowych, szczelinowych oraz warstwowych.

Odbidr zbrojenia i innych elementéw ulegajgcych zakryciu musi by¢ dokonany w czasie robot
murowych. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3., a wyniki
badan porowna¢ z wymaganiami okreslonymi w pkt. 5. niniejszej specyfikacji. Jezeli wszystkie
pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac¢ elementy ulegajgce zakryciu za
wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng i
zezwoli¢ na przystgpienie do nastepnych faz robét murowych. Jezeli chociaz jeden wynik
badania jest negatywny zbrojenie i inne elementy robét ulegajgce zakryciu nie powinny by¢
odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatow koniecznych do
usuniecia nieprawidtowosci.

Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem materiatdw oraz robét ulegajgcych
zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Celem odbioru czesciowego jest wczesne
wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem
koncowym. Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do
ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektows.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentdw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robo6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,
- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,

- dziennik budowy,

- dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatéw i wyrobéw budowlanych,

- protokoty odbioru robét ulegajgcych zakryciu,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatéw,

- wyniki badan laboratoryjnych,

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przediozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, porownac je
z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5. niniejszej specyfikacji
technicznej oraz dokonaé oceny wizualnej.

Roboty murowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidlowe pod wzgledem
merytorycznym.
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Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty murowe nie powinny by¢ przyjete.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungé¢ niezgodnosci robét z
wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5 niniejszej specyfikacji
technicznej oraz przedstawi¢ roboty murowe ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczehstwu konstrukcji i uzytkownika oraz
trwatosci elementéw murowych zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru
koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen
umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
do usuniecia wadliwie wykonanych robot murowych, wykonania ich ponownie i powtérnego
zgtoszenia do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t murowych z zamowieniem.

Protokdét odbioru korncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbioér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu konstrukcji murowych po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot
poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
konstrukcji murowych, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 7.4. ,Odbi6r ostateczny
(kohcowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych konstrukcji murowych.

9. Podstawa ptatnosci
Wytgczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

-PN-EN 197-1:2002 Cement — Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

-PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

-PN-EN 413-1:2005 Cement murarski — Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci.

- PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.
- PN-EN 771-1:2006 Wymagania dotyczace elementéw murowych — Czes$¢ 1: Elementy
murowe ceramiczne.
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- PN-EN 771-2:2006 Wymagania dotyczace elementow murowych — Cze$¢ 2: Elementy
murowe silikatowe.

- PN-EN 771-3:2005 Wymagania dotyczace elementéw murowych — Czes$¢ 3: Elementy
murowe z betonu kruszywowego (z kruszywami zwyktymi i lekkimi).

- PN-EN 771-3:2005/A1:2006 jw.

-PN-EN 771-4:2004 Wymagania dotyczgce elementéw murowych — Czes¢ 4: Elementy
murowe z autoklawizowanego betonu komérkowego.

- PN-EN 771-4:2004/A1:2006 jw.

- PN-EN 845-1:2004 Specyfikacja wyrobow dodatkowych do muréow — Czes¢ 1: Kotwy, listwy
kotwigce, wieszaki i wsporniki.

-PN-EN 845-2:2004 Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw — Czes¢ 2: Nadproza.
-PN-EN 845-2:2004/Ap1:2005 jw.

-PN-EN 845-3:2004 Specyfikacja wyrobow dodatkowych do muréw — Czesé 3: Stalowe
zbrojenie do spoin wspornych.

-PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczgce zapraw do murow — Czes¢ 1: Zaprawa tynkarska.
-PN-EN 998-1:2004/AC:2006 jw.

-PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczgce zapraw do muréw — Czes$¢ 1: Zaprawa murarska.
- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania prébek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkc;ji
betonu.

- PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do murow — Pobieranie i przygotowanie probek
zapraw do badan.

- PN-EN 1015-2:2000/A1:2007(U) jw.

- PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do murow — Okreslenie konsystencji swiezej
zaprawy (za pomocg stolika rozptywu).

- PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

- PN-EN 1015-2:2000/A2:2007(U) jw.

- PN-EN 1015-6:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okre$lenie gestosci objetosciowej
Swiezej zaprawy.

- PN-EN 1015-6:2000/A1:2007 (V) jw.

- PN-EN 1015-7:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie zawartosci powietrza w
Swiezej zaprawie.

- PN-EN 1015-9:2001Metody badah zapraw do murow — Czesé 9: Okreslenie czasu
zachowania wtasciwosci roboczych i czasu korekty Swiezej zaprawy.

- PN-EN 1015-9:2001/A1:2007(U) jw.

- PN-EN 1015-10:2001 Metody badan zapraw do muréw — Czes¢ 10: Okreslenie gestosci
wysuszonej stwardniatej zaprawy.

- PN-EN 1015-10:2001/A1:2007 (V) jw.

- PN-EN 1015-11:2001 Metody badah zapraw do muréw — Czes¢ 11: OkreSlenie
wytrzymatosci na zginanie i sciskanie stwardniatej zaprawy.

- PN-EN 1015-11:2001/A1:2007 (V) jw.

- PN-EN 1015-17:2002 Metody badan zapraw do muréw — Cze$¢ 17: Okreslenie zawartosci
chlorkow

rozpuszczalnych w zaprawie.

- PN-EN 1015-17:2002/A1:2005(U) jw.

- PN-EN 1015-18:2003 Metody badah zapraw do muréw — Czes¢ 18: Okreslenie
wspotczynnika absorpcji wody spowodowanej podcigganiem kapilarnym stwardniatej zaprawy.
- PN-EN 1052-3:2003 Metody badan muréw — Czes¢ 3: Okreslenie poczatkowej wytrzymatosci
muru na scinanie.

- PN-EN 1052-3:2004/A1:2007 (V) jw.

- Mury i wyroby murowe. Metody okreslania obliczeniowych wartosci cieplnych.

- PN-EN 1745:2004/Ap1:2006 jw.

- Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Czes¢ 1-1: Reguty ogdine dla zbrojonych
i niezbrojonych konstrukcji murowych.
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- PN-EN 1996-1-2:2005(U) Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Czes$¢ 1-2:
Reguty ogodlne — Projektowanie konstrukcji na wypadek pozaru.

-PN-EN 1996-2:2006(U) Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Czes¢ 2:
Uwarunkowania projektowe, dobdr materiatéw i wykonawstwo konstrukcji murowych.

-PN-EN 1996-3:2006(U) Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Czes¢ 3:
Uproszczone metody obliczania niezbrojonych konstrukcji murowych.

- PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

- PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

-PN-EN 13501-1:2007(U) Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i Elementow budynkow
— Czes$¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogienh.

- PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone — Projektowanie i obliczanie.

- PN-B-03002:1999/Ap1:2001 jw.

- PN-B-03002:1999/Az1:2001 jw.

- PN-B-03002:1999/Az2:2002 jw.

- PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone — Obliczenia statyczne i
projektowanie.

- PN-B-03264:2002/Ap1:2004 jw.

- PN-B-03340:1999 Konstrukcje murowe zbrojone — Projektowanie i obliczanie.

- PN-B-03340:1999/Az1:2004 jw.

- PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane — Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

- PN-B-10104:2005 Wymagania dotyczgce zapraw murarskich ogolnego przeznaczenia —
Zaprawy o okreslonej sktadzie materiatowym, wytwarzane na miejscu budowy.

- PN-B-12030:1996 Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe — Pakowanie, przechowywanie
i transport.

- PN-B-12030:1996/Az1:2002 jw.

- PN-B-19304:1997 Prefabrykaty budowlane z nieautoklawizowanego betonu komorkowego —
Elementy drobnowymiarowe.

10.2. Inne dokumenty

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881).

- Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004
Nr 204, poz. 2087 z p6zn. zmianami).

- Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z 2001
Nr 11, poz. 84 z pézn. zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072,
zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczego6towego
zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi
zmianami).

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z p6zn. zmianami).

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemdw oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie
zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyroboéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z
2004 r. Nr 195, poz. 2011).

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).
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-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,
poz. 690 z pdzn. zmianami).

-Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki
substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. z 2002 r. Nr 140, poz. 1171 z
pozn. zmianami).

-Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrze$nia 2003 r. w sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r. Nr 173,
poz. 1679 z pdzn.

Zmianami).

Nie wymienienie normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogoéw
okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i
patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spelnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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5. CPV 45320000-6 Izolacje przeciwwilgociowe
bitumiczne, z papy i folii

1.Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t budowlanych zgodnie z zakresem robot przedstawionym w
Przedmiarze robot. Podstawg opracowania niniejszej SST sg przepisy obowigzujgcego prawa,
normy i zasady sztuki budowlane;.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu realizacje rob6t niezbednych do robét izolacyjnych z papy

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogodlne
wymagania dotyczgce robdét podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materiaty

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z
Ustawa "Prawo Zaméwien Publicznych™ art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo
zastosowac kazdy inny

"réwnowazny" wyrob.

2.1. Zastosowane materialy

2.1.1.Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowany na
goraco.
Wymagania wg normy PN-B-24625:1998:
- temperatura mieknienia 60-80°C,
- temperatura zaptonu 200°C,
- zawartos¢ wody - nie wiecej niz 0,5%,
- sptywno$¢ - lepik nie powinien sptywac w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin z warstwy
sklejajgcej dwie warstwy papy nachylong pod katem 45°,
- zdolnos¢ klejenia - lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskow papy sklejonych
ze sobg i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.

2.1.2.Foliaizolacyjna
- folia polietylenowa PE grubosci od 0,2mm do 1,00mm
- klejona na potgczeniach lub uktadana na zakiad,
- klasyfikacja ogniowa: wyrdb trudno zapalny
- wymagane dokumenty: aprobata techniczna i certyfikat bezpieczenstwa

2.1.3.Lepik na zimno

Do przyklejania pap asfaltowych do: wczesniej wykonanych pokry¢ papowych (izolacje
wielowarstwowe),
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podtozy betonowych na zewnatrz budynkéw. Stosowaé na zimno. Nie stosowaé do pap
smotowych oraz pap asfaltowych na tasmie aluminiowe;j.

WYDAJNOSC- 0,80 - 1,20 kg/m2 (w zalezno$ci od stanu i rodzaju podtoza).

SKEADOWANIE | TRANSPORT

Produkt przechowywac¢ w oryginalnych, szczelnie zamknietych opakowaniach, z dala od
zrodet ciepta i

otwartego ognia. Zabezpieczyé przed bezposrednim nastonecznieniem. Lepik mozna
przechowywacé w

temperaturach ujemnych (nie ulega degradacji podczas przechowywania na zewnatrz
budynkéw w

polskiej strefie klimatycznej).

2.1.5.Roztwér asfaltowy gruntujacy na bazie rozpuszczalnikéw organicznych
Wymagania wg normy PN-74/B-24622.
Do gruntowania suchych lub lekko wilgotnych betondw i tynkdow, pod wtasciwe hydroizolacje
bitumiczne bezspoinowe lub hydroizolacje papowe, pokrycia z pap termozgrzewalnych
oksydowanych oraz modyfikowanych SBS.

UWAGA - stosowac¢ na zimno.
WYDAJNOSC- 0,35 - 0,45 kg/m2.

PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

W oryginalnych, szczelnie zamknietych opakowaniach, z dala od Zrodet ciepta i otwartego
ognia. Zabezpieczy¢ przed bezposrednim nastonecznieniem. Roztwér mozna przechowywac
w temperaturach ujemnych (nie ulega degradacji podczas przechowywania na zewnatrz
budynkow w polskiej strefie

klimatycznej).

3.Sprzet

3.1.0go6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdélne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. Transport

4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2. Transport i sktadowanie

Materialy mogg zostaé dostarczone dowolnym transportem, w taki sposob, aby podczas
transportu zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci
elementow i wykluczona ewentualnos¢ ich uszkodzenia.

Rolki papy asfaltowej i folii nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu, uktadajgc je w
pozycji lezgcej najwyzej w dwoch warstwach. Rolki nalezy uktadac dtugoscig w kierunku jazdy
Srodka transportowego na catej szerokosci.

Roztwoér asfaltowy pakowany powinien by¢ w szczelnie zamkniete bebny metalowe. Masa
roztworu w bebnie nie powinna by¢ wieksza niz 200kg. Przy transporcie nalezy zachowac
przepisy Ministra Komunikacji w sprawie bezpieczenstwa ruchu przy przewozie materiatow
niebezpiecznych na drogach publicznych. Bebny nalezy ustawi¢ w pozycji stojgcej $cisle jeden
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obok drugiego najwyzej w dwoch warstwach, tak aby tworzyly zwartg catos¢ zabezpieczong
dodatkowo listwami przed ewentualnym przesunigeciem lub uszkodzeniem.

4.3. Sktadowanie

Papa asfaltowa — pomieszczenie zamkniete, chronigce przed zawilgoceniem, w odlegtosci co
najmniej 120 cm od grzejnikéw. Rolki papy nalezy uktadaé w stosy na réwnym i utwardzonym
podiozu , w pozycji lezgcej rownolegle do siebie, nie wiecej niz w dwdch warstwach. Stosy nie
powinny zawieraC wiecej niz 1200 szt. rolek papy, a odlegto$¢ miedzy stosami powinna
wynosi¢ nie mniej niz 80 cm.

Roztwér asfaltowy — w szczelnie zamknietych bebnach metalowych , w pozycji stojgcej z dala
od zrodla ognia i elementdéw grzejnych, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
nastonecznieniem i wptywami atmosferycznymi.

5.Wykonywanie robét

5.1.0golne zasady wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgadnie z umowg oraz za jakosé
zastosowanych materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodnos¢ z przedmiarem robot,
wymaganiami niniejszej specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robét oraz poleceniami
Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw
robét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze
w normach i wytycznych. Polecenia Inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pozniej niz w
czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg
zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2.0pis ogdliny.

Podtoze, pod wykonanie izolacji powinno by¢ suche, czyste i réwne. Nierownosci nie mogg
przekracza¢ 9mm na odcinku 2 m. W przypadku wigkszych nierébwnosci nalezy je wyrownac
zaprawg cementowsg, przed roztozeniem paroizolacji lub izolacji przeciwwilgociowe;j.

Lepik na zimno

Przed uzyciem roztwor doktadnie wymieszac¢. Nanosi¢ cienkg warstwg na suche lub lekko
wilgotne, oczyszczone z luznych zanieczyszczen podtoze - szczotkg dekarska, pedzlem lub
(po rozcienczeniu benzyng lakowg) natryskiem. W miejscach, gdzie wystepujg pekniecia
podtoza, gtebokie rysy, szczeliny itd. - wskazane jest natozenie odpowiednio wiekszej ilosci
masy dla uzyskania gtadkiej, pozbawionej wglebien powtoki. Zalecana temperatura
nanoszenia od +5°C do +20°C.

Roztwor gruntujacy na bazie rozpuszczalnikéw organicznych

Przed uzyciem mase doktadnie wymieszac. Nanosi¢ cienkg warstwg - szczotkg dekarskg lub
pacg na suche, oczyszczone podioze. Pape natozy¢ w zaleznosci od temperatury otoczenia -
po uptywie ok. 5-20min. tj. po uzyskaniu przez lepik odpowiedniej lepkosci, a nastepnie
doktadnie docisng¢ do podtoza. W przypadku wystepowania zjawiska wywijania sie brzegow
papy nalezy je obcigzy¢ odpowiednio listwami.

Zaleca sie stosowanie lepiku na zimno w temperaturze od +5°C do +20°C. W czasie chiodow,
dla tatwiejszego prowadzenia prac zaleca sie¢ wstawi¢ opakowanie z IZOLBETem do cieptego
pomieszczenia na 1-2 doby.

Papa asfaltowa izolacyjna

Wykonuje sie jg na przygotowanym podtozu. Podtoze powinno by¢ réwne (bez wgtebien,
wypuktosci i pekniet), czyste odttuszczone i odpylone. Izolacja powinna sktadaé sie z dwoch
warstw papy przyklejonych do podtoza i sklejonych miedzy sobg w sposob ciggly na catej
powierzchni. Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podkfadem i pierwszg warstwg izolacji i miedzy
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poszczegolnymi warstwami izolacji powinna wynosi¢ od 1,0 do 1,5mm. Szerokos$¢ zaktadéw
papy zarowno poprzecznych jak i podtuznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie mniejsza niz
10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o
potowe szerokosci arkusza.

Folia izolacyjnai paroizolacyjna

Izolacja musi scisle przylega¢ do podktadu. Nie moze pekaé, a jej powierzchnia musi by¢
gtadka bez lokalnych wgtebien i wybrzuszen, Izolacja musi by¢é wykonana w warunkach
gwarantujgcych jej poprawne utozenie:

-po ukonczeniu robot poprzedzajgcych roboty izolacyjne,

-w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C,

Podczas robdt izolacyjnych nalezy chroni¢ warstwy izolacji przed uszkodzeniami
mechanicznymi oraz mozliwoscig zawilgocenia i zalania wodg. Folie nalezy ukfada¢ na
podtozu na sucho, jednowarstwowo.

Arkusze nalezy uktada¢ na zakfad wielkosci 10-20cm.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Zasady ogodlne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania

W zakresie robét izolacji papg asfaltowa:

-Sprawdzeniu podlega jako$¢ i zgodnosé z dokumentacjg projektowg zastosowanych
materiatow.

-W zakresie podtoza z plyt ze styropianu, mogg one stanowi¢ podtoze pod izolacje papowe,
jesli ich gestos¢ jest nie nizsza styropianu PE 20.

- Réwnos¢ powierzchni podioza jest dostateczna, gdy na tacie diugosci 2,0m. szczelina nie
jest wieksza niz 5mm. Szczelina nie moze powsta¢ w wyniku uskoku pomiedzy sgsiednimi
elementami podtoza.

-Prawidtowo$¢ osadzenia wpustéow odwadniajgcych nalezy sprawdzi¢é wzrokowo.
-Sprawdzenie prawidtowosci spadkow i szczelnosci izolacji z papy nalezy przeprowadzac
jedynie w wybranych przez komisje miejscach szczegdlnie narazonych na zatrzymanie i
przeciekanie wody.

-Sprawdzenie przyczepnosci papy na podstawie badan zgodnie z procedurg uzgodniong z
producentem papy.

Inne badania sprawdzajgce, uzgodnione z Inspektorem.
Odbiory czesciowe lub koncowe izolacji z papy mozna wykonywa¢ po minimum 24 godz. od
chwili utozenia papy.

W zakresie robot izolacji folia:

- Sprawdzeniu podlega jakos¢ i zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg zastosowanych
materiatéw.

-W zakresie podtoza z plyt ze styropianu, mogg one stanowi¢ podtoze pod izolacje papowe,
jesli ich gestosc jest nie nizsza styropianu PE 20.

-Rownosc¢ powierzchni podtoza jest dostateczna, gdy na facie dtugosci 2,0m. szczelina nie jest
wieksza niz 5mm. Szczelina nie moze powsta¢ w wyniku uskoku pomiedzy sgsiednimi
elementami podfoza.

- Prawidtowosc¢ osadzenia wpustow odwadniajgcych nalezy sprawdzi¢ wzrokowo.

- lzolacja musi scisle przylega¢ do podktadu, nie moze pekaé, a jej powierzchnia musi by¢
gtadka bez lokalnych wgtebien i wybrzuszen.

- Sprawdzenie zgodnosci wykonania roboét z instrukcjg techniczng i wymogami producenta.
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7. Obmiar roboét

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru roboét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robat.

8. Odbior robét

8.1. Rodzaje odbioréw roboét

Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru robét:
- odbiér czesciowy i koncowy robot

- odbidr ostateczny

Odbidr powinien polegac na:

- sprawdzeniu wynikéw kontroli jakosci materiatéw, przeprowadzonej po ich dostarczeniu na
budowe,

- odbiorze przygotowania podtoza,

- odbiorze po przyklejeniu bgdz utozeniu warstwy izolacyjnej

Przy odbiorze materiatdw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez
producenta, oraz zgodnos¢ materiatdbw z normami, lub Swiadectwami dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

Odbidr podtoza powinien obejmowac sprawdzenie:
- zatozonych spadkéw, rownosci, czystosci i suchosci podfoza,
- jakosci wykonania izolac;ji

Odbidr wykonanej warstwy izolacyjnej powinien obejmowac sprawdzenie:
- grubosci i ciggtosci warstwy izolacji,

- poprawnosci obrobienia naroznikow i przebié,

- warstwa izolacji powinna $cisle przylega¢ do podtoza

9. Podstawa ptatnosci
Wytgczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Normy

-PN-1504-3:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.

Zasada 3 Odbudowanie elementu betonowego przez natoSenie warstwy naprawcze;
-PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
-PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

-PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wiasciwosci wymagane w odniesieniu
do wyrobow stosowanych w systemach drenarskich.

-PN-74/B-24622 Roztwdr asfaltowy do gruntowania.

-PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno.

-BN-79/6751-02 Materiaty izolacji przeciwwilgociowej. Papa asfaltowa na tkaninie technicznej.
-PN-77/B-27604 Materiaty izolacji przeciwwilgociowej.

-BN-88/6751-03 Papa asfaltowa na welonie z wtokien szklanych.

-PN-79/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze.

-PN- EN 13707: 2006+A1: 2007 Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe na
osnhowie do pokry¢ dachowych — Definicje i wkasciwosci.

-PN-EN 13859-1+Al: 2008 Elastyczne wyroby wodochronne — Definicja i wiasciwosci
wyrobéw podktadowych — Czes¢ 1: Wyroby podktadowe pod nieciggte pokrycia dachowe.
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-PN-EN 13956: 2006 Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby z tworzyw sztucznych i
kauczuku do pokry¢ dachowych — Definicje i wtasciwo$ci.

-PN-EN 13967: 2006+Al: 2007 Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji przeciwwilgociowej tgcznie z wyrobami z tworzyw sztucznych
i kauczuku do izolacji przeciw wodnej czesci podziemnych — Definicje i wkasciwosci.

-PN-EN 13969: 2006+Al: 2007 Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe do
izolacji przeciwwilgociowej tgcznie z wyrobami asfaltowymi do izolacji przeciw wodnej czesci
podziemnych — Definicje i wlasciwosci.

-PN-EN 13970: 2006+A1: 2007 Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe do
regulacji przenikania pary wodnej — Definicje i wiasciwosci.

-PN-EN 13984: 2006+Al: 2007 Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby z tworzyw
sztucznych i kauczuku do regulacji przenikania pary wodnej — Definicje i wtasciwosci.
-PN-EN 14909: 2007 Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby z tworzyw sztucznych i
kauczuku do poziomej izolacji przeciwwilgociowej — Definicje i wiasciwosci.

-PN-EN 14967: 2007 Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe do poziomej
izolacji przeciwwilgociowej — Definicje i wkasciwosci.
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6. CPV 45450000-6 Bezspoinowe systemy ocieplania scian
budynkow

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w
Przedmiarze robot. Podstawg opracowania niniejszej SST sg przepisy obowigzujgcego prawa,
normy i zasady sztuki budowlane;.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu realizacje robot niezbednych do wykonania bezspoinowych systemow ociepleniowych
(BSO).

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za
zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora. Ogélne wymagania
dotyczgce robdét podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje
W Specyfikacji uzywane sg nastepujgce terminy:

Bezspoinowy system ocieplania scian zewnetrznych (BSO) — wykonywany na budowie
zestaw wyrobow produkowanych fabrycznie, dostarczany jako kompletny system i sktadajacy
sie, minimum, z nastepujgcych sktadnikow:

- zaprawy klejgcej i tacznikdw mechanicznych systemu,

- materiatu do izolacji cieplnej,

- jednej lub wiekszej liczby okreslonych warstw systemu, w ktorych co najmniej jedna warstwa
zawiera zbrojenie,

- warstwy wykonczeniowej systemu.

Wszystkie skfadniki sg zaprojektowane przez producenta specjalnie dla systemu i podtoza.
Systemy BSO mozna podzieli¢ ze wzgledu na:

- rodzaj zastosowanej izolacji termicznej — styropian, wetna mineralna (zwykta, lamelowa),

- spos6b mocowania — klejenie, klejenie/mocowanie mechaniczne, mocowanie mechaniczne,
- rodzaj warstwy wykonczeniowej — tynk cienkowarstwowy (mineralny, polimerowy,
krzemianowy, silikonowy),

- stopien rozprzestrzeniania ognia — nierozprzestrzeniajgce, stabo rozprzestrzeniajgce, silnie
rozprzestrzeniajgce.

Podtoze — powierzchnia nowej lub istniejgcej sciany lub stropu. Moze by¢ w stanie surowym,
pokryta tynkiem mineralnym, organicznym i powtokami farb.

Srodek gruntujacy — materiat nanoszony na podtoze lub > warstwe zbrojong, celem regulacji
(wyréwnania, redukcji) nasigkliwosci lub zwigkszenia przyczepnosci.
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Izolacja cieplna — materiat o niskiej wartosci wspotczynnika przewodzenia ciepta, jako
sktadnik BSO mocowany w formie ptyt na Scianach (przegrodach) zewnetrznych i nadajgcy im
wymagane parametry termoizolacyjne.

Zaprawa (masa) klejaca — materiat systemu do przyklejania materiatu izolacyjnego do
podtoza.

taczniki mechaniczne — okreslone tgczniki do mocowania systeméw izolacji cieplnej do
podioza, na przyktad kotki rozporowe i profile.

Warstwa zbrojona — okreslona warstwa systemu stosowana bezposrednio na powierzchni
materiatu do izolacji cieplnej. Zawiera zbrojenie. Warstwa zbrojona ma najwiekszy wptyw na
wiasciwosci mechaniczne systemu.

Siatki z widkna szklanego — okreslone tkaniny systemu sktadajgce sie z przedzy z ciggtych
widkien szklanych w obu kierunkach watku i osnowy, z wykonczeniem odpornym na dziatanie
alkaliow.

Zbrojenie — okreslone materiaty systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu zwigkszenia
jej wytrzymatosci mechanicznej. Zbrojeniem sg zazwyczaj siatki z wtdkien szklanych lub siatki
metalowe.

Warstwa wykonczeniowa — okreslony materiat mineralny, organiczny i/lub nieorganiczny
systemu, tworzgcy jego wierzchnig warstwe. Warstwa wykonczeniowa w potgczeniu z warstwg
zbrojong stanowi zabezpieczenie przed oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych; nadaje
réwniez systemowi fakture i barwe.

Systemowe elementy uzupetniajgce — listwy (profile) cokotowe (startowe), katowniki
narozne (ochronne), profile dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne, podokienniki — stuzg
do zapewnienia funkcji technicznych BSO i uksztattowania jego powierzchni.

1.6. Dokumentacja robét ociepleniowych

Dokumentacje robot ociepleniowych stanowia:

- projekt budowlany i wykonawczy,

- specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robaét,

- dziennik budowy, prowadzony zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26
czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz
ogfoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z
2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zn. zmianami),

- dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobéw lub
zalecenia producentéw, dotyczgce stosowania wyrobow,

- protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robot zanikajgcych, z zatgczonymi protokotami
Z badanh kontrolnych,

- dokumentacja powykonawcza, czyli wymienione wczesniej czesci sktadowe dokumentac;ji
robot z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania rob6t (zgodnie z art. 3, pkt
14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z
pdzniejszymi zmianami).

Roboty dociepleniowe nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji projektowej,

szczegotowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét ociepleniowych, wytycznych
producnta danego systemu.
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2. Materiaty
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow.

Materiaty stosowane do wykonania robét ociepleniowych powinny miec:

- oznakowanie znakiem CE oznaczajgce, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejska, wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskag
aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg
za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

-deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczehstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

-oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajgce, ze sg to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg
lub aprobatg techniczng, bgdz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwiaé¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju
pochodzenia, daty produkciji.

2.2. Rodzaje materiatéw i elementéw systemu

Wszystkie materiaty do wykonania ocieplen powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych) dla systemu przyjetego przez
Wykonawce. Podstawowe minimalne wymagania okreslone sg w dokumentacji projektowe;j.

Srodek gruntujacy — materiat wodorozcienczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwor
szkfa wodnego) stosowany, zaleznie od rodzaju i stanu podtoza, do jego przygotowania przed
klejeniem piyt izolacji termicznej lub na powierzchni warstwy zbrojonej, przed wykonaniem
warstwy wykonczeniowe;j.

Zaprawa (masa) klejaca — gotowy lub wymagajgcy zarobienia z wodg materiat (na bazie
cementu modyfikowany polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony
witdéknem szklanym) do klejenia ptyt izolacji termicznej do podfoza, zréznicowany zaleznie od
rodzaju izolacji (styropian, wetna mineralna). Wybér zaprawy ma wptyw na klasyfikacje
palnosci wyrobu. W niektorych systemach zaprawa klejgca stosowana jest takze do wykonania
warstwy zbrojonej. Wymagana konsystencja zaprawy (stozek pomiarowy): 10 £1 cm.

Ptyty termoizolacyjne:
o Mury nadziemia- styropian fasadowy EPS60, o wspotczynniku przenikania ciepta min
A=0,033 W/mK i grubosci 15cm.
e Mury fundamentowe- ptyty styropianowe wodoodporne EPS100-038 fundament gr. 8
cm o wspotczynniku przenikania ciepta rownym 0,038 W/mK

Szczegotowe wymagania dla ptyt ze styropianu ekspandowanego okresla norma PN-EN
13163.

taczniki mechaniczne:

- kotki rozporowe — wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon,
polipropylen, poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z
tworzywa. Wyposazone sg w talerzyki dociskowe, dodatkowo — w krgzki termoizolacyjne,
zmniejszajace efekt powstawania mostkéw termicznych,

- profile mocujgce — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzgce do
mocowania ptyt izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.
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Zaprawa zbrojgca — oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja akrylowo-
kopolimerowa), zawierajgca wypetniacze (takze widkna) masa, nanoszona na powierzchnie
piyt izolacyjnych, w ktorej zatapiana jest siatka zbrojgca. W niektérych systemach tworzy
samodzielnie warstwe zbrojona.

Siatka zbrojaca — siatka z widkna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie) o
gramaturze min. 145 g/m2, wtapiana w zaprawe zbrojgca.

Zaprawy (masy) tynkarskie

tynk silikatowo- silikonowy o uziarnieniu 2mm ,baranek” o parametrach podstawowych:
-Klasyfikacja ogniowa: nierozprzestrzeniajgcy ognia NRO

- Odporny na niekorzystne warunki atmosferyczne, hydrofobowy wg DIN 18 550
- Wysoce przepuszczalny dla pary wodnej

- Wodorozcienczalny

- Odporny na duze obcigzenia mechaniczne

- Odporny na szorowanie i czyszczenie

- Spoiwo: zywica silikonowa.

- Wysoce odporny na rozwdj glonéw i grzybow

- Wysokie wtasciwosci samoczyszczace

Elementy uzupetniajgce (akcesoria systemowe):

- profile cokotowe (startowe) — elementy stalowe lub aluminiowe, stuzgce do systemowego
uksztattowania dolnej krawedzi powierzchni BSO, mocowane do podfoza za pomocg
kotkéw rozporowych,

- narozniki ochronne — elementy: z wiékna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowe;j i
aluminiowej (z ramionami z siatki), stuzgce do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi
(naroznikéw budynkow, osciezy itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi,

-listwy krawedziowe — elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzgce do wykonywania
stykéw BSO z innymi materiatami (np. oscieznicami),

-profile dylatacyjne — elementy metalowe lub z widkna szklanego, stuzgce do
ksztattowania szczelin dylatacyjnych na powierzchni BSO,

- tadmy uszczelniajgce — rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki
(poliuretanowej) do wypetniania szczelin dylatacyjnych, potgczeh BSO z oscieznicami,

- pianka uszczelniajgca — materiat do wypetniania nieszczelnych potgczen miedzy ptytami
izolacji termicznej,

-siatka pancerna — siatka z wiékna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura ~500
g/m2), do wykonania wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o podwyzszonym
oddziatywaniu mechanicznym (np. do wysokosci 2 m ponad poziomem terenu),

-siatka do detali — siatka z widkna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura ~50 g/m2)
do ksztattowania detali elewacji (boniowanie, profile),

- profile (elementy) dekoracyjne — gotowe elementy do ksztattowania elewacji (gzymsy,
obramienia, podokienniki), wykonane z granulatu szklanego, styropianu, pokrywane
ewentualnie warstwg zbrojong i malowane,

-podokienniki — systemowe elementy, wykonane z blachy lakierowanej, powlekanej
(stalowej, aluminiowej), dostosowane do montazu z BSO.

2.3. Wariantowe stosowanie materiatéw

Zgodnie z okresleniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
bezspoinowe systemy ocieplania sg wyrobami budowlanymi i powinny by¢ stosowane zgodnie
z wydanymi im aprobatami. Wynika z tego wymog koniecznosci wytgcznego stosowania
sktadnikow systemu, wymienionych w odpowiedniej Aprobacie Technicznej, pkt 3.1. Materiaty
i elementy.

Na rynku europejskim (w tym krajowym) dokumentem dopuszczajgcym BSO do obrotu sg
Europejskie Aprobaty Techniczne (EAT), udzielane w oparciu o Wytyczne do Europejskich
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Aprobat Technicznych — ETAG nr 004, na rynku krajowym — Aprobaty Techniczne ITB,
udzielane w oparciu o Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych (ZUAT).

2.4. Warunki przyjecia na budowe wyrobéw ociepleniowych

Wyroby do systemow ociepleniowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg
nastepujgce warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentac;ji projektowe;j

i specyfikacji technicznej oraz aprobatami technicznymi,

- sg wlasciwie oznakowane i opakowane,

-spetniajg wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
-producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego

lub jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe wyrobdéw lub firmowe wytyczne
stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét ociepleniowych wyrobdw nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatow i wyrobéw na budowe powinno byc¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

2.5. Warunki przechowywania i sktadowania wyrobow do robét ociepleniowych
Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane
zgodnie zninstrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczng (pkt 4 — Pakowanie,
przechowywanie i transport).

Podstawowe zasady przechowywania:

-$rodki gruntujgce, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby — przechowywaé w szczelnie
zamknietych opakowaniach, zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem i
dziataniem mrozu, przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

-materiaty suche — przechowywaé w szczelnie zamknietych opakowaniach, w warunkach
suchych, przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

-izolacja termiczna — ptyty ze styropianu i wetny mineralnej przechowywac¢ w warunkach
zabezpieczonych przed uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkow atmosferycznych,

- siatki zbrojgce, listwy, profile, oktadziny — przechowywa¢ w warunkach zabezpieczonych
przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

3.Sprzet

3.1.0godlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdélne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

Sprzet do wykonywania BSO:

-Do prowadzenia robét na wysokosci — wszystkie typy rusztowanh i urzadzen transportu
pionowego, stosowanych do robot elewacyjnych,

-Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane
do mieszania mas, zapraw i klejéw budowlanych,

- Do transportu i przechowywania materiatdw — opakowania fabryczne, duze pojemniki
(silosy, opakowania typu ,big bag”) do materiatdw suchych i o konsystencji past,

- Do naktadania mas i zapraw — tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania recznego
(pace, kielnie, szpachelki, faty) oraz do podawania i naktadania mechanicznego (pompy,
pompy mieszajgce, agregaty, pistolety natryskowe), takze w systemowym zestawieniu z
pojemnikami na materiaty,

- Do ciecia ptyt izolacji termicznej i ksztattowania ich powierzchni i krawedzi — szlifierki
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reczne, pity reczne i elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni ptyt
(boniowanie),

-Do mocowania ptyt — wiertarki zwykte i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztattowania
otwordéw (zagtebianie talerzykéw i krgzkéw termoizolacyjnych),

-Do ksztattowania powierzchni tynkow — pace stalowe, z tworzywa sztucznego, narzedzia
do modelowania powierzchni,

-Pozostaty sprzet — przyrzady miernicze, poziomnice, taty, niwelatory, sznury traserskie itp.

4.Transport

4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Materialy wchodzgce w skiad BSO nalezy transportowaé zgodnie z wymaganiami
producentéw materiatéw, aprobaty technicznej (pkt 4 Pakowanie, przechowywanie i transport),
zasadami eksploatacji sSrodkow transportowych i przepisami ruchu drogowego.

Wyroby do roboét ociepleniowych mogg by¢é przewozone jednostkami transportu
samochodowego,
kolejowego, wodnego i innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzié¢
sprzetem mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.

Zatadunek i wytadunek wyrobdéw transportowanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny
zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi
pomocniczych, takich jak: kleszcze, chwytaki, wciagniki, wozki.

Przy zatadunku wyrobow nalezy przestrzega¢ zasad wykorzystania petnej tadownosci
jednostki transportowej. Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem
jednostek tadunkowych w czasie transportu nalezy stosowac: kliny, rozpory i bariery.

Do zabezpieczenia wyrobdéw luzem w trakcie transportu nalezy wykorzysta¢ materiaty
wyscidtkowe, amortyzujgce, takie, jak: maty stomiane, widry drzewne, ptyty styropianowe,
&cinki pianki poliuretanowe;.

5.Wykonywanie robét

5.1.0g6Ine zasady wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakosc
zastosowanych materiatéw i wykonywanych roboét, za ich zgodnos$¢ z przedmiarem robot,
wymaganiami niniejszej specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robét oraz poleceniami
Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw
robét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze
w normach i wytycznych. Polecenia Inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pézniej niz w
czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg
zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Warunki przystgpienia do robét ociepleniowych

Przed rozpoczeciem robét zwigzanych z wykonaniem BSO nalezy:

-wykona¢ projekt robot ociepleniowych, zaréwno w przypadku obiektow nowobudowanych, jak
i prac renowacyjnych. Projekt powinien przewidzie¢ zamocowanie elementéw elewacyjnych w
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sposéb nie powodujgcy powstawania istotnych dla funkcjonalnosci systemu mostkow
termicznych,

- przygotowac plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (bioz) i zapewni¢ odpowiednie
zagospodarowanie placu budowy,

-wykonac¢ wszystkie roboty stanu surowego, zamurowacé i wypetni¢ przebicia, bruzdy i ubytki,
-wykona¢ caly zakres robét dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrébki blacharskie), montazu
(ewentualnie wymiany) stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej, przejS¢ i przylaczy
instalacyjnych na powierzchniach przeznaczonych do wykonania BSO,

-wykonac¢ roboty, majgce wptyw na sytuacje wilgotnosciowg podfoza, przede wszystkim tynki
wewnetrzne i jastrychy,

-wykona¢ zabezpieczenia stolarki, Slusarki, oktadzin i innych elementow elewac;ji.

5.3. Przygotowanie podtoza

Zaleznie od typu i stanu podioza (wynik oceny) nalezy przygotowac je do robét zasadniczych:
-oczySci¢ podtoze z kurzu i pylu, usungé zanieczyszczenia, pozostatosci srodkow
antyadhezyjnych (olejéw szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czgstki
materiatu podtoza,

-usung¢ nieréwnosci i ubytki podioza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawg
wyréwnawczg),

-usungc¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczekaé do jego wyschniecia,

- w przypadku istniejgcych podtozy usung¢ warstwe ztuszczen, spekan, odspajajgcych sie
tynkéw i warstw malarskich. Sposéb przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi
szczotkami, metoda strumieniowa (rézne rodzaje scierniw), cisnieniowa) nalezy dostosowaé
do rodzaju i wielkosci powierzchni podtoza, powstate ubytki wypetni¢ zaprawag wyréwnawcza,
- wykonac inne roboty przygotowawcze podioza, przewidziane w dokumentacji projektowe;j i
specyfikacji technicznej szczegdtowej oraz przez producenta systemu,

-wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

5.4. Wykonanie bezspoinowego systemu ocieplen (BSO)

Roboty nalezy wykonywaé przy spetnieniu wymagan producenta systemu, dotyczgcych
dopuszczalnych warunkéw atmosferycznych (najczesciej — temperatura od +5 do +25°C, brak
opaddw, silnego nastonecznienia, wysokiej wilgotnosci powietrza). Zalecane jest stosowanie
mocowanych do rusztowan oston, zabezpieczajgcych przed oddziatywaniem opadow
atmosferycznych, promieniowania stonecznego i wiatru. Niektére systemy zawierajg odmiany
materiatdbw, umozliwiajgce wykonywanie prac w warunkach podwyzszonej wilgotnosci
powietrza i obnizonej temperatury powietrza (nocnych przymrozkow). Te szczeg6lne warunki
danego systemu docieplenia nalezy uwzgledni¢ w specyfikacji technicznej szczegétowe;.

5.4.1. Gruntowanie podioza
Zaleznie od rodzaju i stanu poditoza oraz wymagan producenta systemu nalezy naniesc srodek
gruntujgcy na catg jego powierzchnie.

5.4.2. Montaz ptyt izolacji termicznej

Przed rozpoczeciem montazu pityt nalezy wyznaczyé potozenie ich dolnej krawedzi i
zamocowac wzdiuz niej listwe cokotowg (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w
skrajnych otworach). Zamocowac¢ takze profile i listwy w miejscach krawedzi BSO — zakonczen
lub stykow z innymi elementami elewacji. Za pomocg sznurow wyznaczy¢ ptaszczyzne ptyt
izolacji termicznej.

NaniesS¢ zaprawe klejaca na powierzchnie piyt izolacji termicznej, zaleznie od rownosci
podtoza, w postaci plackéw i ciggtego pasma na obwodzie ptyty (metoda pasmowo —
punktowa) lub pacg zgbkowang na catej powierzchni ptyty. Ptyty z wetny mineralnej nalezy
zaszpachlowa¢ wczesniej zaprawg na catej powierzchni. Nie nalezy dopuszczaé do
zanieczyszczenia krawedzi ptyty zaprawa.
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Ptyty nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokotowej) przy zastosowaniu
wigzania (przesuniecie min. 15 cm). Zapewni¢ szczelnos¢ warstwy izolacji termicznej poprzez
Sciste utozenie piyt i wypetnienie ewentualnych szczelin paskami izolacji lub — w przypadku
styropianu — piankg uszczelniajgca. Po zwigzaniu zaprawy klejgcej, ptaszczyzne plyt izolaciji
termicznej zeszlifowaC do uzyskania réwnej powierzchni. Zgodnie z wymaganiami
systemowymi, nie wczes$niej, niz 24 godziny po zakonczeniu klejenia, nalezy wykonaé
ewentualnie przewidziane projektem mocowanie tgcznikami mechanicznymi

(kotkami rozporowymi). Dtugos¢ tgcznikéw zalezna jest od grubosci ptyt izolacji termiczne;,
stanu i rodzaju podfoza. Ich rozstaw (min. 4 szt./m2) — od rodzaju izolacji termicznej i strefy
elewacji. Po nawierceniu otworow umiesci¢ w nich kotki rozporowe, a nastepnie wkreci¢ lub
wbié trzpienie.

5.4.3. Wykonanie detali elewacji

W nastepnej kolejnosci uksztattowaé detale BSO — o$cieza, krawedzie naroznikow budynku i
osciezy, szczeliny dylatacyjne, styki i potagczenia — przy zastosowaniu paskéw cienkich piyt
izolacji termicznej, naroznikéw, listew, profili, kgtownikéw, tasm i paskdéw siatki zbrojgce;.

5.4.4. Wykonanie warstwy zbrojonej

Z paskow siatki zbrojgcej wykonac¢ zbrojenie ukosne przy naroznikach otworéw okiennych i
drzwiowych. Na powierzchnie ptyt izolacji termicznej naciggng¢ paca warstwe zaprawy
zbrojacej (klejgcej), natozy¢ i wtopi¢ w nig za pomocg pacy siatke zbrojacg, w pierwszej
kolejnosci ewentualng siatke pancerng. Powierzchnie warstwy zbrojonej wygtadzi¢ - siatka
zbrojgca powinna by¢ catkowicie zakryta zaprawa.

5.4.5. Gruntowanie warstwy zbrojonej
Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej naniesé srodek gruntujgcy.

5.4.6. Montaz elementéw dekoracyjnych
Elementy dekoracyjne zamocowac (naklei¢) na powierzchni wykonanej warstwy zbrojone;.

5.4.7. Warstwa wykonczeniowa — tynkowanie i malowanie

Warstwe wykonczeniowg wykona¢ po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojgcej — nie
wczesniej, niz po uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu
(zaleznie od wymagan systemowych) nanies¢ mase tynku cienkowarstwowego i podda¢ jego
powierzchnie obrdbce, zgodnie z wymaganiami producenta systemu i dokumentacjg
projektowg. Sposdb wykonania tynku zalezny jest od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy i
rodzaju faktury powierzchni. Powierzchnie tynku pomalowa¢ wybranym rodzajem farby —
zaleznie od wymagan projektu, systemu, warunkow Srodowiskowych.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Zasady ogodlne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét ociepleniowych
Przed przystgpieniem do robot ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢é badania materiatow,
ktore bedg wykorzystane do wykonywania rob6t oraz dokona¢ oceny podtfoza.

6.2.1. Badania materiatéw

Badanie materiatow przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy,
dotyczacych przyjecia materiatbw na budowe oraz dokumentow towarzyszgcych wysytce
materiatdéw przez producenta, potwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatéw z wymaganiami
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdétowej) pokrycia, opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zaméwienia oraz normami powotanymi niniejszej ST.
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6.3. Badania w czasie robot

-Jakos¢ i funkcjonalnos¢ BSO zalezy od prawidiowosci wykonania wszystkich kolejnych
etapow systemowo okreslonych robét. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robot
szczegolnie wazna jest biezgca kontrola robot zanikajgcych (ulegajgcych zakryciu). Dotyczy
to przede wszystkim:

-Kontroli przygotowania podtoza — nosnosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci (wykonania
warstwy gruntujgcej), réwnosci powierzchni,

- Kontroli jakosci klejenia ptyt izolacji termicznej — montazu profili cokotowych, przyklejenia piyt
na powierzchni i krawedziach, szczelnosci stykéw ptyt, wypetnienia szczelin, czystosci
krawedzi ptyt, uksztattowania detali elewacji — dylatacji, stykow i potaczen,

-Kontroli wykonania mocowania mechanicznego — rozmieszczenia i rozstawu kotkow
rozporowych, potozenia talerzykow (krgzkow) wobec ptaszczyzny ptyt (w ptaszczyznie lub do
1 mm poza nig),

- Kontroli wykonania warstwy zbrojonej — zbrojenia ukosnego otworéw, zabezpieczenia
krawedzi, wielkosci zaktadéw siatki, pokrycia siatki zbrojgcej, grubosci warstwy i jakosci
powierzchni warstwy zbrojonej, wykonania jej gruntowania, mocowania profili. Wykonanie
systemu nie powinno powodowac szkodliwych peknie¢ w warstwie zbrojonej, tzn. peknie¢ na
potgczeniach piyt i/lub peknie¢ o szerokosci wiekszej niz 0,2 mm,

- Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej — sprawdzenie zakresu
wykonania (w przypadku systemowego wymagania),

-Kontroli wykonania warstwy wykonczeniowej tynku — pod wzgledem jednolitosci, rownosci,
koloru, faktury, malowania — pod wzgledem jednolitosci i koloru.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru roboét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich
wymagan, dotyczgcych robot ociepleniowych, w szczegdlnosci w zakresie:
- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegdtowg) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
- prawidtowosci przygotowania podtoza,
- prawidtowosci wykonania ocieplenia i szczegdtow systemu ociepleniowego.
Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywac¢ wyniki badah dokonanych przed
przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania.
Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy na wstepie sprawdzi¢ na podstawie
dokumentéw czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robot
potwierdzaja, ze przygotowane podtoza nadawaly sie do wykonania robét ociepleniowych, a
uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST.
Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu robot.

6.4.2. Opis badan odbiorowych

W trakcie dokonywania odbioru robét nalezy dokona¢ oceny wykonanych robét elewacyjnych
z zastosowaniem systeméw ocieplania Scian poprzez poréwnanie z wymaganiami podanymi
w pkt. 5.5. ST, ktére powinny uwzglednia¢ wymagania producenta systemu docieplenia, normy
dotyczace warunkow odbioru a podane dalej w pkt. 9.1., a takze ,Wytyczne wykonawstwa,
oceny i odbioru robot elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systemow
ocieplania $cian” — wyd. przez Stowarzyszenie na Rzecz Systemow Ocieplen, Warszawa 2004
r. M.in. zgodnie z trescig ,WWarunkéw technicznych wykonania i odbioru robo6t budowlanych”
dla tynkéw o fakturze specjalnej do powierzchni BSO, pokrytych tynkiem cienkowarstwowym,
nalezy stosowa¢ wymagania normy PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte.
Wymagania przy odbiorze”.
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Obowigzujg takze wymagania:

-odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia nie
powinny by¢ wieksze niz 7 mm,

-dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkow nie powinny
by¢ wieksze niz 10 mm na catej wysokosci kondygnacii i 30 mm na catej wysokosci budynku.

Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO powinna
posiada¢ jednorodny i staty kolor i fakture. Niedopuszczalne jest wystepowanie na jej
powierzchni lokalnych wypukiosci i wklestosci, mozliwych do wykrycia w sSwietle
rozproszonym.

7. Obmiar roboét

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robat.

8. Odbior robot

8.1. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Do robdt zanikajgcych przy wykonywaniu robot ociepleniowych nalezy przygotowanie wraz z
ewentualnym gruntowaniem podtoza, klejenie ptyt izolacji termicznej, wykonywanie warstwy
zbrojonej i ewentualne jej gruntowanie.

Ich odbi6r powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu. Nalezy
przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3. niniejszej specyfikaciji.

W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacjg projektowg i
szczegotowg specyfikacjg techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie wykonywania
nastepnych etapow robét. W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢
zakres prac i rodzaj materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu
badania nalezy powtorzy¢. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot
ulegajgcych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbior czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru
czesciowego robét dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robdt,
jezeli umowa takg forme przewiduje.

8.3. Odbiér ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektows.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja, powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przediozonych dokumentdw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robo6t obowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
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-dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robat,
-szczegobtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,

-dziennik budowy,

-dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatéw i wyrobéw budowlanych,

- protokoty odbioréw roboét ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,

-instrukcje producenta systemu ociepleniowego,

-wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST, porownac je
Z wymaganiami podanymi w dokumentac;ji projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej
robét ociepleniowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia oraz dokonaé
oceny wizualnej.

Roboty ociepleniowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidiowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty ociepleniowe nie powinny zosta¢
odebrane.

W takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ niezgodnosci wykonanego
ocieplenia z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
(szczegodtowe)j) i przedstawic je ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenhstwu uzytkownika, trwatosci i
szczelnosci ocieplenia, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego
Z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

-w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca zobowigzany jest
do usunigcia wadliwie wykonanych robét ociepleniowych, wykonaé je ponownie i powtdrnie
zgtosi¢ do odbioru. W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po
ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy.

Protokét powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

-ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania ocieplenia z zamdwieniem.

Protokét odbioru korncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

8.4. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu ocieplenia po uzytkowaniu w
tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych,
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest
dokonywany na podstawie oceny wizualnej ocieplenia, z uwzglednieniem zasad opisanych w
pkt. 8.4. ,Odbioér ostateczny (koncowy)”. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest
podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego dokonania potrgcen
wynikajgcych z obnizonej jakosci robét. Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy
powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach
ociepleniowych.
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9. Dokumenty odniesienia

9.1. Normy polskie

- PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

- PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

-PN-EN 13164:2003/A1:2005(U) Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z
polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja (Zmiana Al).

- PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone
systemy ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.

- PN-EN 13500:2005

- Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy ocieplania
(ETICS) z wetng mineralng. Specyfikacja.

- PN-ISO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

- PN-ISO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

- PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.

- PN-63/B-06251Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

- PN-71/B-06280 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow zelbetowych. Wymagania
w zakresie wykonywania badania przy odbiorze.

- PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.

- PN-70/B-10026 Sciany monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa mineralnego porowatego.
Wymagania i badania.

- PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-69/B-10023 Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane na
budowie. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z
autoklawizowanych betonéw komorkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
-PN-B-02025:2001 Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania
budynkéw mieszkalnych i zamieszkania zbiorowego.

- PN-EN 1SO 6946:2004 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i
wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania.

Inne dokumenty

- Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz. 2016 z
2003 roku z pdzniejszymi zmianami).

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 30
kwietnia 2004 r.).

- Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamowien publicznych (Dz. U. z 2004 r. Nr 19, poz.
177 z pézn. zmianami).

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzeénia 2004 r. w sprawie szczegdtowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r., Nr 202, poz. 2072 +
zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakimi powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,
poz. 690 z pézn. zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r. zmieniajgce rozporzgdzenie
w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.
U. Nr 109, poz. 1156 z dnia 12 maja 2004 r.).

- Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robot elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych
zespolonych systeméw ocieplania scian — Stowarzyszenie na Rzecz Systemow Ocieplen,
Warszawa 2004 r.

- Instrukcja ITB nr 334/2002 Bezspoinowy system ocieplania scian zewnetrznych budynkéw
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Warszawa 2002 r.

- ZUAT 15/V.03/2003 Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem
styropianu jako materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. Zalecenia
Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

- ZUAT 15/V.04/2003 Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem wetny
mineralnej jako materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. — Zalecenia
Udzielania Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.
-ZUAT 15/V.01/1997 Tworzywowe tgczniki do mocowania termoizolacji. Zalecenia Udzielania
Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 1997 r.

- ZUAT 15/V.07/2003 taczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w ptyty.
Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 2003
r.

- ZUAT 15/VI111.07/2003 Zaprawy klejgce i kleje dyspersyjne Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2000 r.

- ETAG 004 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych. Ziozone systemy izolacji
cieplnej z wyprawami tynkarskimi. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

- ETAG 014 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych — tgczniki tworzywowe do
mocowania warstwy izolacyjnej ocieplen $cian zewnetrznych. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002
r.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom | Budownictwo ogdlne czes$é
4, Wydawnictwo Arkady Wydanie 4, Warszawa 1990 r.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czes¢ B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 1. Tynki, ITB 2003 r.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systeméw oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce w ocenie
zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobow budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. Nr
195, poz. 2011).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041).

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
(Dz. U. z 2003 r., Nr 120, poz. 1126).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie kontroli wyrobéw
budowlanych wprowadzonych do obrotu. (Dz. U. z 2004 r. Nr 130, poz. 1386).

- Dyrektywa Rady Europejskiej 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia
przepisow ustawowych Panstw Cztonkowskich odnoszgcych sie do wyrobéw budowlanych.

Nie wymienienie normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogoéw
okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegal praw autorskich i
patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.

82



7. CPV 45260000-7 Konstrukcje drewniane

1.Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robét budowlanych zgodnie z zakresem robot przedstawionym w
Przedmiarze robot. Podstawg opracowania niniejszej SST sg przepisy obowigzujgcego prawa,
normy i zasady sztuki budowlane;.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu realizacje robot niezbednych do wykonania konstrukcji drewnianych.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$é materiatow i wykonywanych robét oraz za
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora. Ogdélne wymagania
dotyczgce robét podano w specyfikacji Wymagania Ogélne.

1.5. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z normg PN-B-03150:2000, normami
zwigzanymi, a takze podanymi nizej:

Klasa kontroli — okre$la przedmiot i zakres kontroli zgodnie z postanowieniami p. 6.

Odchytka — rdznica pomiedzy rzeczywistym wymiarem lub usytuowaniem elementu a
wartosciami nominalnymi podanymi w projekcie, SST.

Odchytka dopuszczalna — wartos¢ dopuszczalna odchyiki okreslona w projekcie, SST.
Punkt pozycyjny — punkt (poziom) odniesienia przy kontroli geodezyjne;j.
Tolerancja — suma bezwzglednych wartosci odchytek.

Tolerancje specjalne — tolerancje zaostrzone, gwarantujgce spetnienie zatozen
projektowych, dotyczgcych bezpieczenstwa lub innych wiasciwosci funkcjonalnych obiektu.

2. Materiaty

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajagcego. Zgodnie z
Ustawa "Prawo Zaméwien Publicznych"™ art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo
zastosowac¢ kazdy inny "réwnowazny" wyrob.

2.1. Drewno lite

Konstrukcje i elementy konstrukcji powinny by¢é wykonane z tarcicy iglastej lub topoli,
sortowanej wytrzymatosciowo, odpowiadajgcej klasie sortowniczej okreslonej w dokumentacji
projektowej i trwale oznakowanej. Inne rodzaje drewna nalezy stosowaC w przypadkach
technicznie uzasadnionych. Wkfadki, klocki, drobne elementy konstrukcyjne itp. nalezy
wykonywac¢ z drewna twardego, np. debowego, akacjowego lub innego o zblizonej twardosci.
Drewno stosowane do konstrukcji powinno by¢ klasyfikowane metodami wytrzymatosciowymi.
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Zasady klasyfikacji powinny by¢ oparte na ocenie wizualnej lub mechanicznej, na
nieniszczgcych metodach pomiaru jednej lub wiecej wiasciwosci. Klasyfikacja wizualna lub
mechaniczna powinna spetnia¢ wymagania podane w normach: PN-82/D-94021, PN- EN
518:2000, PN-EN 519:2000. Klasy wytrzymatosciowe drewna litego nalezy przyjmowaé
zgodnie z PN-EN 338:1999. Klasa wytrzymatosci drewna powinna odpowiada¢ ustaleniom
projektowym oraz wartosci wytrzymatosci charakterystycznej wg PN-B-03150:2000.

Wilgotnos¢ drewna iglastego nie powinna by¢ wyzsza niz:

- 18% w konstrukcjach chronionych przed zawilgoceniem

-23% w konstrukcjach pracujacych na otwartym powietrzu.

Wilgotnos¢ drewna lisciastego nie powinna przekraczac¢ 15%.

Wiasciwosci tarcicy iglastej konstrukcyjnej sortowanej wytrzymatosciowo i kryteria jakosci
powinny byé, w zaleznosci od zakresu jej stosowania — zgodne z wymaganiami PN-82/D-
94021i/lub PN-75/D-96000 oraz PN-EN 350-2:2000.

Tarcica iglasta sortowana wytrzymatosciowo powinna by¢ przed uzyciem sprawdzona i
zakwalifikowana do odpowiedniej klasy wytrzymatosciowej na podstawie oznaczen
(cechowania), cech i parametréw wytrzymatosciowych, kryteriow wizualnych i wad obrobki.
Stosowanie tarcicy iglastej ogdlnego przeznaczenia wg PN-75/D-96000 w wymienionych
sortymentach i klasach obowigzuje do czasu objecia klasyfikacjg wytrzymatosciowg
wszystkich jej sortymentéw. Ocena tarcicy iglastej konstrukcyjnej sortowanej
wytrzymatosciowo powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z wymaganiami PN-82/D-94021
przez upowaznione osoby, np. kwalifikowanych (licencjonowanych) brakarzy. Pakowanie,
przechowywanie i transport tarcicy sortowanej wytrzymatosciowo powinny by¢é zgodne
wymaganiami PN-82/D-94021.

2.2. kaczniki mechaniczne

taczniki mechaniczne stosowane w potgczeniach elementow konstrukcji drewnianych w
postaci gwozdzi, wkretow do drewna, $rub, sworzni, pierscieni zebatych itp. powinny spetnia¢
wymagania PN-b-03150:2000 oraz PN-EN 912 |lub (po ich wprowadzeniu) PN-EN 14545 i PN-
EN 14592.

taczniki typu ptytek kolczastych powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.
taczniki metalowe powinny byé zabezpieczone przed korozjg — w zaleznoéci od klasy
uzytkowania — zgodnie z PN-B-03150:2000. Tréjwymiarowe tgczniki do konstrukgji
drewnianych powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w zaleceniach udzielania aprobat
technicznych ITB: ZUAT-15/1l, 17/2003 lub ETAG nr 15.

2.3. Preparaty do zabezpieczania drewna i materialow drewnopochodnych

Preparaty do zabezpieczania drewna i materiatdw drewnopochodnych przed korozjg
biologiczng powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-C-04906:2000, wymaganiami podanymi
w aprobatach technicznych oraz zgodnie z zaleceniami udzielania aprobat technicznych.
Preparaty do zabezpieczenia drewna i materiatow drewnopochodnych przed ogniem powinny
spetnia¢ wymagania podane w aprobatach technicznych. Preparaty do zabezpieczania
drewna i materiatbw drewnopochodnych przed dziataniem korozji chemicznej powinny
spetnia¢ wymagania podane w aprobatach technicznych. Konstrukcje znajdujgce sie w
Srodowisku agresywnym powinny by¢ zabezpieczone. Miejsca (lub obszary) podlegajgce
zabezpieczeniu powinny byé oznaczone na rysunkach.

2.4. Nowe materialy i wyroby budowlane

Wiasciwosci nowych materiatéw i wyrobow budowlanych oraz zakres ich zastosowania w
konstrukcjach drewnianych powinny by¢ zgodne z postanowieniami aktualnych norm lub
aprobat technicznych.
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2.5 Sktadowanie elementéow

Elementy konstrukcji z drewna lub materiatéw drewnopochodnych powinny by¢ skladowane w
warunkach zabezpieczajgcych je przed zawilgoceniem i uszkodzeniami, zgodnie z instrukcjg
producenta. Wszystkie elementy powinny by¢ skladowane na podtozu utwardzonym, winno
sie je odizolowaé¢ od poditoza warstwg folii oraz skladowa¢ na podktadach z materiatow
twardych, na wysokosci co najmniej 20 cm od podtoza. Elementy poziome w postaci belek,
elementéw stropowych powinny by¢ sktadowane na podktadach rozmieszczonych zgodnie z
warunkami sktadowania, w sposob odzwierciedlajgcy ich prace statyczng. Przy ukfadaniu
warstwowym wysokos$¢ nie powinna przekraczaé trzech warstw elementow.

3. Sprzet

3.1.0gd6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 3

Wykonawca przystepujacy do wykonania konstrukcji drewnianych powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- pity reczne i tarczowe

- diutownice

-wyrzynarki

- miotki drewniane i metalowe.

4. Transport

4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 4.

Transport powinien sie odbywaé zgodnie z obowigzujgcymi przepisami transportowymi
regulujgcymi przewdz materiatow.

- Wykonawca powinien mie¢ zabezpieczony transport w postaci samochodéw ciezarowych o
tadownosci odpowiedniej do fadunku.

-Materiaty drewniane powinny byC¢ zabezpieczone przed wilgocig podczas transportu i
skladowania.

5.Wykonywanie robét

5.1.0go6lne zasady wykonania roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakosé
zastosowanych materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodnos¢ z przedmiarem robot,
wymaganiami niniejszej specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robét oraz poleceniami
Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw
robét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze
w normach i wytycznych. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pézniej niz w
czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg
zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Elementy konstrukcji drewnianych powinny by¢ zgodne 2z projektem budowlanym
(dokumentacjg techniczng).Rozréznia sie tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz tolerancje
specjalne. Jesli w ustaleniach projektowych wymagania dotyczgce tolerancji nie sg podane,
stosuje sie klase N1. Stosowanie klasy tolerancji N2 zaleca sie¢ w przypadku wykonywania
elementdéw szczegdlnie istotnych z punktu widzenia niezawodno$ci konstrukcji o powaznych
konsekwencjach w razie zniszczenia, oraz konstrukcji o charakterze monumentalnym lub
konstrukciji, ktérym stawia sie wysokie wymagania jakosciowe. Odchytki wymiarow elementéw
konstrukcji drewnianych nie powinny przekracza¢ wielkosci podanych w dokumentacji
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technicznej. Odchytki wymiarow elementéw konstrukcji drewnianych w odniesieniu do dtugosci
i wysokosci elementu nie powinny przekracza¢ wielkosci zamieszczonych w dokumentagciji
techniczne,;.

Elementy konstrukcji drewnianych produkowane przemystowo powinny by¢ objete kontrolg
jakosci zgodnie z systemem zaktadowej kontroli jakosci.

Wilgotnos¢ elementéw konstrukcji drewnianych — w zaleznosci od zakresu ich stosowania —
nie powinna przekracza¢ wartosci przewidzianych normg PN-B-03150:2000. Elementy
konstrukcji z drewna i/lub materiatdbw drewnopochodnych powinny by¢ zabezpieczone przed
diugotrwalym zawilgoceniem we wszystkich stadiach ich wykonywania. Czesci elementow
konstrukcji stykajace sie z elementami konstrukcji z innych chtongcych wilgo¢ materiatéw
powinny by¢ izolowane. Preparaty i zalecana technologia zabezpieczenia elementéw
konstrukcji z drewna i/lub materiatow drewnopochodnych przed wilgocig, korozjg chemiczng,
biologiczng i ogniem powinny byé podane w dokumentacji technicznej.

5.2. Dachy

5.2.1. Wiezba dachowa

Przekroje i rozmieszczenie elementow powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng. Przy
wykonywaniu elementow powtarzalnych nalezy stosowacC szablony z desek, sklejki lub
twardych ptyt pilsniowych. Doktadnosé¢ wykonania szablonu powinna wynosi¢c £ 1 mm.
Wymiary szablonu i elementu nalezy sprawdza¢ okresowo za pomocg tasmy stalowej.
Dlugosc¢ elementu nie powinna rézni¢ sie od diugosci ustalonej na szablonie o wiecej niz + 1
mm.

Potaczenia krokwi pofaci trojkgtnych (tzw. kulawek) z krokwiami naroznymi i koszowymi - o ile
projekt nie przewiduje inaczej - mogg by¢ wykonane na styk i przybite gwozdziami.

Odchytki w osiowym rozstawie wigzarow petnych i krokwi nie powinny przekraczac:
20 mm w przypadku wigzarow,
10 mm w przypadku krokwi.

Elementy wiezby dachowej stykajace sie z murem powinny by¢ w miejscu styku
impregnowane srodkami grzybobdjczymi oraz odizolowane papa.

5.2.2. Lacenie potaci dachowych
Przekroj fat powinien by¢ zgodny z dokumentacjg techniczng i nie mniejszy niz 38/50 mm. Laty
powinny byc¢ przybite do kazdej krokwi co najmniej gwozdziem okragtym o srednicy 4 mm lub
kwadratowym o boku 3,5 mm i dtugosci nie mniejszej niz 2,5-krotna grubosc¢ tfat. Styki fat
powinny by¢ usytuowane na krokwiach. Osiowy rozstaw tat powinien by¢ podany w
dokumentacji technicznej. taty powinny byC zabezpieczone przed korozjg biologicznag.
Odchyiki w rozstawie tat nie powinny przekracza¢ 5 mm.

5.2.3. Deskowanie potaci dachowych
Deskowanie potaci dachowych - o ile projekt nie przewiduje inaczej - powinno by¢ wykonane
z desek co najmniegj Il klasy jakosci tarcicy ogdlnego przeznaczenia (bez murszu) albo klasy
KG sortowanej
wytrzymatosciowo. Szerokos¢ desek powinna by¢ nie wieksza niz 180 mm, a grubos¢ min. 25
mm (przy zageszczonych krokwiach dopuszcza sie 19 mm lub 22 mm). Otwory po sekach nie
powinny przekracza¢ 20 mm. Deski powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg biologiczng i
utozone strong do-rdzeniowg ku dotowi oraz przybite do kazdej krokwi co najmniej jednym
gwozdziem o dtugosci réwnej co najmniej 2,5-krotnej ich grubosci. Czota desek powinny sie
styka¢ na krokwiach. Gorne ptaszczyzny desek nie powinny miec¢ ofliséw (oblin).
Deski potaci dachowych pod pokrycie papowe powinny by¢ utozone na styk lub przylge.
Odchylenie od wymaganego potozenia desek nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm/m i 30 mm
na catej dtugosci dachu. Niezaleznie od rodzaju pokrycia dachowego, za kominami dymowymi
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i/lub wentylacyjnymi, od strony sptywu wody po potaci dachowej, powinny by¢ wykonane tzw.
odboje (kozubki), tj. deskowanie utozone ze spadkami umozliwiajgcymi sptyw wody na boki,
poza komin. Deski odbojéw powinny by¢ ukladane na styk.

5.3. Wykonanie potaczen

Pofgczenia powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacija techniczna.

Zigcza klinowe w elementach konstrukcji drewnianych powinny by¢ zgodne z PN-EN.385 i PN-
EN 387.

Ztacza na taczniki mechaniczne powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczna,
Z uwzglednieniem rodzaju tgcznikéw, ich zgodnosci z normami przedmiotowymi oraz ich
rozstawu i rozmieszczenia w stosunku do zasad przyjetych w PN-B-03150:2000.

Zigcza na plytki kolczaste — w zaleznos$ci od typu ptytek powinny odpowiada¢ wymaganiom
PN-B- 03150:2000 oraz wymaganiom aprobat technicznych.

W ztgczach na tgczniki mechaniczne nie nalezy stosowac wiecej niz 2 rodzaje tgcznikow.

W przypadku ztgczy klejonych nie nalezy uwzgledniaC we wspotpracy innych rodzajow
tacznikow.

5.4. Wykonanie elementéw

Elementy pretowe konstrukcji drewnianych powinny odpowiadaé wymaganiom
przedstawionym w

zaleceniach udzielania aprobat technicznych ITB -ZUAT-15/11.02/2003 i/lub ETAG nr 007,
wzglednie ETAG nr 011.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Zasady ogodlne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

6.2. Klasy kontroli

W celu zréznicowania wymagan kontroli w zaleznosci od typu i uzytkowania konstrukcji
rozréznia sie dwie klasy kontroli wykonania elementow konstrukgji:

| - klasa kontroli zwyktej,

Il - klasa kontroli rozszerzone.

Kontrola dotyczy witasciwosci stosowanych wyrobdéw i materiatdw oraz wykonania robét.
Powinna ona obejmowac kontrole w czasie wykonania (produkcji z uwzglednieniem kontroli
miedzy operacyjnej) i kontrole zgodnosci (z wymaganiami). Klasa kontroli moze sie odnosi¢
do wykonanej konstrukgcji, okreslonych elementéw konstrukgji lub okreslonych operacji. Jesli
w ustaleniach projektowych nie stwierdza sie inaczej, przy wykonywaniu konstrukcji z drewna
i/lub z materiatbw drewnopochodnych stosuje sie klase kontroli |. Kontrole rozszerzong zaleca
sie w przypadku wykonywania konstrukcji lub elementow konstrukcji, ktérym sg stawiane
szczegolne wymagania w zakresie niezawodnosci i 0 powaznych konsekwencjach zniszczenia
(np. konstrukcje monumentalne) oraz w przypadku szczegdlnych wymagan funkcjonalnych.
Rozrdznia sie kontrole wewnetrzng i zewnetrzng, sprawowang odpowiednio przez wykonawce
oraz przez inwestora lub wtadze publiczne.

6.3. Planowanie kontroli i badan

Kontrola i badania operacji zwigzanych z wykonaniem robot powinny by¢ planowane oraz
przeprowadzone i udokumentowane przez wykonawce zgodnie z ustaleniami projektowymi.
Wykonanie réznych czesci konstrukcji moze by¢ przypisane réznym klasom kontroli w
zaleznosci od ztozonosci wykonania i roli spetnianej w gotowej konstrukcji. W przypadku
konstrukcji drugorzednych lub powtarzalnych, wykonywanych zgodnie ze sztukg budowlang,
dopuszcza sie kontrole uproszczong na podstawie inspekcji. Kontrola powinna byé
wykonywana zgodnie z planem kontroli. W przypadku kontroli zwyktej przedmiotem kontroli sg
wybrane losowo, a w przypadku kontroli rozszerzonej wszystkie lub wskazane w ustaleniach
projektowych elementy lub operacje robocze.
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Czestos¢ sprawdzania losowego powinna by¢ podana w ustaleniach projektowych. Zaleca sie
sprawdzanie wykonania wszystkich robét na podstawie inspekcji (ogledzin) oraz co najmniej
jednej sciany, stropu lub dzwigara na kazdej kondygnacji na podstawie pomiaréw., W
przypadku negatywnych wynikéw inspekcji liczba sprawdzanych czesci lub elementow
budynku, na przyktad $cian, moze by¢ zwiekszona.

Dokumentacja dziatanh i wynikéw kontroli powinna zawiera¢ wszystkie dokumenty planowania,
rejestr wynikéw oraz rejestr niezgodnosci i dziatan korekcyjnych.

Dokfadnos¢ wymiaréw i usytuowania naroznikow oraz wybranych $cian budynku podlega
kontroli ciggtej.

Przed rozpoczeciem robot nalezy przeprowadzié co najmniej kontrole:

-zgodnosci wykonania i usytuowania fundamentéw z WTWIiORB ,Konstrukcje z betonu” lub
.Konstrukcje murowe”,

-sprawnosci stosowanego sprzetu.

6.4. Kontrola i badania materiatéw i wyrobow

Badania witasciwosci materiatdow i wyrobdw powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z
wymaganiami podanymi w normach, aprobatach technicznych oraz w niniejszych warunkach
technicznych. Potwierdzenie wtasciwosci materiatow i wyrobéw powinno by¢ podane:

-w zaswiadczeniach z kontroli (certyfikatach zgodnosci lub deklaracjach zgodnosci wyrobow z
dokumentami odniesienia oznaczonych znakiem budowlanym),

- W zapisach w dzienniku budowy,

- w innych dokumentach, na przyktad ekspertyzach technicznych.

Kazda dostawa materiatébw Ilub wyrobéw powinna by¢é wyraznie identyfikowana oraz
zaopatrzona w

deklaracje lub certyfikat zgodnosci i oznakowana znakiem budowlanym B lub CC.

Przy odbiorze materiatéw i elementéw konstrukcji drewnianych na budowie nalezy sprawdzi¢
zgodnos¢ typu, rodzaju, klasy, wymiaréw tych elementow z wymaganiami podanymi w
projekcie lub w specyfikacji techniczne;.

Kontrola wyrobow budowlanych stosowanych w budownictwie z drewna i/lub materiatéw
drewnopochodnych powinna by¢ zgodna z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 14
maja 2004 r. w sprawie kontroli wyrobow budowlanych wprowadzonych do obrotu (Dz.U. 2004,
nr 130, poz. 1386).

6.5. Kontrola i badania konstrukcji drewnianych

Ocene prawidtowosci wykonania i zgodnosci z ustaleniami projektowymi nalezy przeprowadzic
na podstawie ogledzin, wynikow odbiorow miedzyoperacyjnych i czesciowych oraz zapisow w
dzienniku budowy.

Badanie elementow przed montazem obejmuije:

- sprawdzenie poprawnosci wykonania elementow i potgczen,

-sprawdzenie wymiaréw szablondw, konturéw oraz wymiaréw poszczegolnych elementow za

pomocg tasmy lub miarki stalowej z podziatkg milimetrowg oraz sprawdzenie wilgotnosci
drewna.

7. Obmiar roboét

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
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Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robaot.
8. Odbiér robot

8.1. Odbiory miedzyoperacyjne i czesciowe - powinny obejmowag:

- zgodnos¢ wykonanych robot z dokumentacjg techniczna,

- rodzaj i klase oraz wilgotnos¢ drewna,

- prawidtowos¢ wykonania potgczen,

- zabezpieczenie drewna,

- wymiary elementow,

- prawidtowosc¢ usytuowania elementéw w poziomie i w pionie,

Elementy konstrukgji z nieprawidtowo wykonanymi potgczeniami nie powinny by¢ wbudowane.
Warunkiem ich wbudowania moze by¢ pozytywna ocena ekspercka.

Sprawdzenie wymiardw elementéw nalezy przeprowadzac na podstawie ogledzin i pomiarow
tasma stalowg z podziatkg milimetrowag albo suwmiarkg na losowo wybranych elementach, na
przyktad $cianie, belce, dzwigarze. Sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz
prostoliniowosci krawedzi nalezy przeprowadzi¢ przez przyktadanie taty kontrolnej o dtugosci
2,0 m w kierunkach prostopadtych na skrzyzowaniu muréw oraz na powierzchni $ciany, a
nastepnie przez pomiar przeswitu miedzy tatg i powierzchnig lub krawedzig Sciany, z
dokfadnoscig do 1 mm.

8.2. Dokumenty

Podstawe kwalifikujgcg do odbioru wykonania konstrukcji i obiektéw budowlanych z drewna
stanowig nastepujgce dokumenty: projekt techniczny, dziennik budowy, dokumentacja
powykonawcza oraz stwierdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg i
zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej .

Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

- petng dokumentacje powykonawcza,

- protokoty z badan kontrolnych oraz certyfikaty jakosci materiatow i wyrobdw,

- protokoty z odbioréw miedzy operacyjnych i cze$ciowych oraz zapisy w dzienniku budowy
dotyczace wykonywania rob6t z uwzglednieniem robét zanikajgcych,

-wyniki sprawdzenia doktadnosci wymiarow elementow i ich usytuowania,

- wykaz stwierdzonych w trakcie wykonywania robot niezgodnosci i dziatan korekcyjnych,
-pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentaciji, potwierdzone przez inspektora nadzoru.

8.3. Odbiér koncowy obejmuje catos¢ wykonanego obiektu.

Zgodnos$¢ wykonania konstrukcji z dokumentacjg projektowg stwierdza sie na podstawie
poréwnania wynikow badan z wymaganiami norm i aprobat technicznych z dodatkowymi
ustaleniami podanymi w projekcie lub w ekspertyzach technicznych oraz z wymaganiami
zawartymi w specyfikacji technicznej.

Odbidr koncowy obejmuje co najmniej stwierdzenie:

- zgodnosci z dokumentacjg techniczna,

-prawidtowosci ksztattu i wymiaréw konstrukcji,

- prawidtowosci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementéw konstrukcyjnych,

- prawidtowosci wykonania ztgczy,

- prawidtowosci zabezpieczenia konstrukgciji,

- nieprzekroczenia odchytek wymiarowych elementow i catej konstrukcji.

Konstrukcije wykonane w sposob niezgodny z wymaganiami podlegajg odrebnemu
postepowaniu. Mogg by¢ odebrane pod warunkiem, ze odstepstwa nie zagrazajg
bezpieczehstwu konstrukcji, w tym bezpieczehstwu pozarowemu, oraz nie utrudniajg
warunkéw i nie obnizajg komfortu jej uzytkowania. W innych przypadkach zaleca sie
opracowanie ekspertyzy technicznej i wykonanie jej zalecen.
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Protokdét odbioru powinien zawierac:

- podsumowanie wynikéw badan,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania konstrukcji z ustaleniami projektowymi,
- wykaz usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- wnioski dotyczgce dalszego postepowania.

W odbiorze powinni bra¢ udziat przedstawiciele zainteresowanych uczestnikéw procesu
budowlanego.

9. Podstawa ptatnosci
Wytgczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Normy

-PN-B-01042:1999 Rysunek konstrukcyjny budowlany. Konstrukcje drewniane
-PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Ogdélne zasady ochrony
-PN-87/B-02355 Tolerancje wymiaréw w budownictwie. Postanowienia ogodlne
-PN-B-02361:1999 Pochylenia pofaci dachowych

-PN-B-03150:2000 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie
-PN-B-03163-1:1998 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Terminologia
-PN-B-03163-2:1998/GB Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Wymagania
-PN-B-03163-3:1998/GB Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Badania przy odbiorze
-PN-76/C-04906:2000 Srodki ochrony drewna. Ogélne wymagania i badania
-PN-65/D-01006 Ochrona drewna. Klasyfikacja i terminologia metod konserwaciji drewna
-PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymato$ciowymi
-PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia

-PN-EN 335-1:1996 Trwato$¢ drewna i materiatdw drewnopochodnych. Definicja klas
zagrozenia ataku biologicznego. Postanowienia ogélne

-PN-EN 335-2:1996 Trwato$¢ drewna i materiatdbw drewnopochodnych. Definicja klas
zagrozenia ataku biologicznego. Zastosowanie do drewna litego

-PN-EN 335-3:2001 Trwato$¢ drewna i materiatdw drewnopochodnych. Definicja klas
zagrozenia ataku biologicznego. Zastosowanie do ptyt drewnopochodnych

-PN-EN 336:2001 Drewno konstrukcyjne. Gatunki iglaste i topola. Wymiary, dopuszczalne
odchyiki

-PN-EN 338:2004 Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymatosci

-PN-EN 350-1:2000 Trwatos¢ drewna i materiatdbw drewnopochodnych. Naturalna trwatosé
drewna litego. Wytyczne dotyczgce zasad badania i klasyfikacji naturalnej trwatosci

drewna.

-PN-EN 350-2:2000 Trwatos¢ drewna i materiatbw drewnopochodnych. Naturalna trwatosc
drewna litego. Wytyczne dotyczace naturalnej trwatosci i podatnosci na nasycanie wybranych
gatunkéw drewna majgcych znaczenie w Europie

-PN-EN 351-1:1999 Trwatos¢ drewna i materiatdw drewnopochodnych. Drewno lite
zabezpieczone srodkiem ochrony. Klasyfikacja wnikania i retencji Srodka ochrony

-PN-EN 351-2:2000 Trwatos¢ drewna i materiatbw drewnopochodnych. Drewno lite
zabezpieczone srodkiem ochrony. Wytyczne pobierania do analizy prébek drewna

-PN-EN 385:2002 Ztgcza klinowe w konstrukcjach drewnianych. Wymagania jakosciowe i
minimalne wymagania produkcyjne

-PN-EN 386:2002 Drewno klejone warstwowo. Wymagania eksploatacyjne i minimalne
wymagania produkcyjne

-PN-EN 387:2002 Drewno klejone warstwowo. Duze ztgcza klinowe. Wymagania jakosciowe i
minimalne wymagania produkcyjne

-PN-EN 460:1997 Trwatos¢ drewna i materiatdw drewnopochodnych. Naturalna trwato$é
drewna litego. Wytyczne dotyczace wymagan w zakresie trwatosci drewna stosowanego w
klasach zagrozenia
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-PN-EN 518:2000 Drewno konstrukcyjne. Sortowanie. Wymagania w odniesieniu do norm
dotyczgcych sortowania wytrzymatosciowego metodg wizualng

-PN-EN 519:2000 Drewno konstrukcyjne. Sortowanie. Wymagania dla tarcicy sortowanej
wytrzymatosciowo metodg maszynowg oraz dla maszyn sortujgcych

-PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogodlne dla drewna
okragtego i tarcicy

-PN-EN 844-2:2000 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogoine dotyczace drewna
okragtego

-PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne tarcicy

-PN-EN 844-4:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy dotyczace wilgotnosci
-PN-EN 844-6:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy dotyczgce wymiaréow
tarcicy

-PN-EN 844-9:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy dotyczgce cech tarcicy
-PN-EN 844-10:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy dotyczgce przebarwienh
i uszkodzen grzybowych

-PN-EN 844-11:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy dotyczgce uszkodzen
powodowanych przez owady

-PN-EN 844-12:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy uzupetniajgce i indeks
ogolny

-PN-EN 912:2000 tagczniki do drewna. Dane techniczne tgcznikdw stosowanych w
konstrukcjach drewnianych

-PN-EN 1309-1:2002 Drewno okragte i tarcica. Metoda oznaczania wymiaréw. Czes¢ 1:
Tarcica

-PN-EN 1310:2000 Drewno okragte i tarcica. Metody pomiaru cech

-PN-EN 1311:2000 Drewno okragte i tarcica. Metody pomiaru biologicznej degradacji
-PN-EN1313-1:2002 Drewno okragte i tarcica. Dopuszczalne odchytki i wymiary zalecane.
Czes¢ 1: Tarcica iglasta

-PN-EN 1438:2002 Symbole dla drewna i materiatbw drewnopochodnych

-PN-EN 1611-1:2002 Tarcica. Klasyfikacja drewna iglastego na podstawie wygladu. Czes¢ 1:
Europejskie Swierki, jodty, sosny i daglezje

-PN-EN 1912:2000 Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymatos$ci. Wizualny podziat na klasy i
gatunki. Zmiany Az1+Az2+Apl

-PN-EN 1990 Eurokod. Podstawy projektowania konstrukcji

-PN-EN 1991-1-1 Eurokod 1: Oddziatywanie na konstrukcje. Cze$¢ 1-1: Oddziatywanie
ogolne.

-Ciezar objetosciowy, ciezar wtasny, obcigzenia uzytkowe w budynkach

-PN-EN  12151:2002 (U) Sciany ostonowe. Przepuszczalno$¢ powietrza. Wymagania
eksploatacyjne i klasyfikacja

-PN-EN 13271:2002 taczniki do drewna. Nosnosci charakterystyczne i modut podatnosci
ztgczy

-EN 14081-1 Konstrukcje drewniane. Klasy wytrzymatosciowo-sortownicze drewna
konstrukcyjnego o przekroju prostokgtnym. Czes¢ 1: Wymagania ogdéine

-EN 14592 Konstrukcje drewniane. tgczniki. Wymagania

-PN ISO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia

-PN ISO 1803:2001 Budownictwo. Tolerancje. Wyrazanie doktadno$ci wymiarowe;j

-PN ISO 2394:2000 Ogdlne zasady niezawodnosci konstrukcji budowlanych

-PN 1SO 2444:1999 Zigcza w budynku. Terminologia

-PN 1SO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty

-PN I1SO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia
-PN ISO 3443-3:1994 Tolerancje w budownictwie. Procedury doboru wymiarow nominalnych
i przewidywania pasowan

-PN I1SO 3443-5:1994 Konstrukcje budowlane. Tolerancje w budownictwie. Szeregi wartosci
stosowane do wyznaczania tolerancji

-PN ISO 3443-8:1994 Tolerancje w budownictwie. Kontrola wymiarowa robét budowlanych
-PN ISO 3447:1999 Zigcza w budynku. Ogolny wykaz funkcji ztgcza
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-PN ISO 6242-1:1999 Budownictwo. Wyrazanie wymagan uzytkownika. Wymagania
termiczne

-PN I1SO 8930:1997,

Ak:1997 Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukcji budowlanych. Arkusz krajowy
-PN-EN-1SO 9001:2001 Systemy zarzgdzania jakoscig. Wymagania

-PN ISO 9002:1996 Systemy jakosci. Model zapewnienia jakosci w produkciji, instalowaniu i
serwisie

-PN ISO 9003:1996 Systemy jakosci. Model zapewnienia jakosci w kontroli i badaniach
koncowych

-PN ISO 9004:1996 Zarzadzanie jakoscig i elementy systemu jakosci. Wytyczne

10.2. Inne dokumenty

- Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych - czes¢ A: Roboty ziemne, konstrukcyjne i

rozbiorkowe, zeszyt 4. Konstrukcje drewniane wydanie ITB Instrukcje, Wytyczne, Poradniki nr
403/2004

- Rozporzgdzenie Ministra SWiIA z dnia 31.07.1998 r. w sprawie systemdw oceny zgodnosci,
wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobow budowlanych dopuszczonych
do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz. U. nr 113, poz. 728)

- Ustawa z dnia 16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14.05.2004 r. w sprawie kontroli wyrobow
budowlanych wprowadzonych do obrotu (Dz.U. z 2004 Nr 130, poz. 1386).
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8.CPV 45321000-3 Izolacja z ptyt z welny mineralnej

1.Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robét budowlanych zgodnie z zakresem robot przedstawionym w
Przedmiarze robot. Podstawg opracowania niniejszej SST sg przepisy obowigzujgcego prawa,
normy i zasady sztuki budowlane;.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu realizacje robo6t niezbednych do wykonania roboét izolacyjnych z ptyt welny mineralne;j

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatdw i wykonywanych robét oraz za
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora. Ogdélne wymagania
dotyczgce robét podano w specyfikacji Wymagania Ogélne.

2.Materiaty

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z
Ustawa "Prawo Zamoéwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo
zastosowaé kazdy inny "rownowazny" wyréb.

2.1. Zastosowane materialy

Podstawowym materiatem do wykonania izolacji termicznych sa:

— ptyty i maty z wetny mineralnej — do izolacji stropu nad ostatnig kondygnacja, izolacji dachu
i izolacji $cian w pomieszczeniach technicznych.

Wszystkie stosowane materiaty powinny posiadaé $wiadectwo zgodnoéci z odpowiednig
normg lub aprobatg techniczna.

Zastosowane ptyty i maty z welny mineralnej powinny charakteryzowac sie:

— zgodnoscig z BN-84/6755-08,

— gestoscig 40-140 kg/m3,

— wilgotnoscig nie przekraczajgcg 2%,

— wspotczynnikiem przewodzenia ciepta A = 0,035-0,038 W/mK,

— niepalnoscig wg PN-93/B-02862,

— zakresem temperatur stosowania -50°C — +250°C,

— widkna powinny by¢ hydrofobizowane,

— posiada¢ $wiadectwo ITB i Swiadectwo jakosci wystawione przez producenta.

3.Sprzet

3.1.0g6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

93



4. Transport

4.1.0go6lne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie

Materiatly mogg zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposob, aby podczas
transportu zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci
elementéw i wykluczona ewentualno$¢ ich uszkodzenia. Ptyty i maty z weilny mineralnej sg
pakowane w pakiety i owiniete folig termokurczliwg. Pakiety z ptytami nalezy uktada¢ w pozyciji
poziomej, Scisle obok siebie w celu zabezpieczenia przed przemieszczeniem w czasie
transportu i przed uszkodzeniem. Wystajgce wewnatrz srodka transportu sruby i inne czesci
nalezy usungc¢ lub zabezpieczy¢, aby nie uszkodzity ptyt w czasie transportu. Ptyty i maty
nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych i zamknietych, na suchym podtozu, z dala
od zrédta ognia.

5.Wykonywanie robét

5.1.0golne zasady wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgadnie z umowag oraz za jakosé
zastosowanych materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodnos¢ z przedmiarem robot,
wymaganiami niniejszej specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robét oraz poleceniami
Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw
robét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze
w normach i wytycznych. Polecenia Inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pozniej niz w
czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg
zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2.0pis ogodliny.

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej, w warunkach
zimowych mozliwe jest wykonywanie robo6t bez proceséw mokrych.

Warstwy powinny by¢ uktadane w sposéb zabezpieczajgcy je przed zawilgoceniem. Warstwa
izolacji powinna by¢ ciggta i mie¢ statg grubos¢, zgodng z projektem. Plyty izolacyjne powinny
by¢ ukfadane na styk. Przy uktadaniu kilku warstw, ptyty nalezy uktadaé mijankowo, tak aby
przesuniecie w sasiednich warstwach wynosito min. 3 cm. Plyty uzyte w jednej warstwie
powinny miec¢ statg grubosc.

Izolacja stropu nad ostatnig kondygnacja, z ptyt lub mat z wetny mineralnej, moze zostaé
utozona bez przyklejania. Uktadanie izolacji nalezy wykonac na warstwie paroizolacji, pasami
prostopadtymi do okapu. Podtoze, pod wykonanie izolacji powinno by¢ suche, czyste i rowne.
Nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 9 mm na odcinku 2 m. W przypadku wiekszych nieréwnosci
nalezy je wyréwna¢ zaprawg cementowa, przed roztozeniem paroizolacji lub izolacji
przeciwwilgociowej.

6.Kontrola jakosci robot

6.1. Zasady ogoélne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania
Kontrola jakosci tynkéw polega na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg
techniczna.

Kontrola jakosci wykonanych robot termoizolacyjnych obejmuje
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— odbior jakosciowy materiatdw przeznaczonych do wykonania izolacji cieplne;j,
— odbidr podtoza pod izolacje,
— kontrole utozonej warstwy izolacji.

Zastosowane ptyty i maty z wetny mineralnej powinny charakteryzowac sie:

— zgodnoscig z BN-84/6755-08,

— gestoscig 40-140 kg/m3,

— wilgotnoscig nie przekraczajgcg 2%,

— wspotczynnikiem przewodzenia ciepta A = 0,035-0,038 W/mK,

— niepalnoscig wg PN-93/B-02862,

— zakresem temperatur stosowania -50°C — +250°C,

— widkna powinny by¢ hydrofobizowane,

— posiada¢ swiadectwo ITB i $wiadectwo jakosci wystawione przez producenta.

7.0bmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robat.

8.0dbiodr robot

8.1. Rodzaje odbioréw robét

Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru robot:
- odbior czesciowy i koncowy robot

- odbior ostateczny

Odbiér powinien polega¢ na:

— sprawdzeniu wynikow kontroli jakosci materiatow, przeprowadzonej po ich dostarczeniu na
budowe,

— odbiorze przygotowania podtoza,

— odbiorze po przyklejeniu badz utozeniu warstwy ocieplajgcej

Przy odbiorze materiatébw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez
producenta, oraz zgodnos$¢ materiatdbw z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

Odbiér podtoza powinien obejmowac sprawdzenie:
— zatozonych spadkéw, rownosci, czystosci i suchosci podtoza,
— jakosci wykonania paroizolaciji.

Odbidr wykonanej warstwy ocieplajgcej powinien obejmowac sprawdzenie:
— jakosci zastosowanych materiatow,

— grubosci i ciggtosci warstwy ocieplajgcej,

— czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu,

— potgczenia warstw izolacyjnych z podtozem.

Nalezy zwrocic uwage na wlasciwe skompletowanie wszystkich dokumentow
powykonawczych celem

przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie
dla prawidtowej eksploatacji obiektu.
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9. Podstawa ptatnosci
Wytgczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Normy

-Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie.”

-PN-B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.

- BN-6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Ptyty styropianowe palne i samogasnace.

- PN-B-04620 Materiaty i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja.

- PN-B-02021 Izolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje.

10.2. Pozostale dokumenty

-Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie”

-,,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych” Tom |
-,,Budownictwo ogéine”.

-,Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogoéw
okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i
patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spelnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.

96



9.CPV 45261213-0 Ktadzenie dachow

1.Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robét budowlanych zgodnie z zakresem robot przedstawionym w
Przedmiarze robot. Podstawg opracowania niniejszej SST sg przepisy obowigzujgcego prawa,
normy i zasady sztuki budowlane;.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu realizacje robot niezbednych do wykonania pokrycia dachu z papy zgrzewalnej

1.4.0gdélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$é materiatow i wykonywanych robét oraz za
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora. Ogdélne wymagania
dotyczgce robét podano w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

2. Materiaty

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z
Ustawa "Prawo Zamowien Publicznych” art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo
zastosowaé kazdy inny "rownowazny" wyréb.

2.1. Zastosowane materiaty

Materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny miec:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnoéci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich,

— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacije
dotyczacg sktadowanych na budowie materiatow przeznaczonych do wykonania pokryc
dachowych.

Wszystkie materiaty do wykonania pokry¢ dachu powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

do wykonania zadania nalezy stosowac materiaty:

o blachodachéwka w kolorze opisanym w projekcie,

o folia paroizolacyjna,

o folia dachowa zbrojona wysokoparoprzepuszczalna,

o obrdbki blacharskie z blachy powlekanej o gr. min. 0,5mm ,

o rynny dachowei rury spustowe systemowe z blach powlekanych,

o farby antykorozyjne do metali w kolorze zgodnym z kolorem zastosowanych blach
powlekanych,
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0 ptotki przeciwsniegowe oraz systemowe wywietrzniki dachowe o sr.170mm, w kolorze
blachodachowki

o systemowe akcesoria uzupetniajgce do pokry¢ dachowka takie jak: tasmy i listwy
uszczelniajgce lub wentylacyjne, tasmy do obrébek, grzebienie okapu, siatki ochronne
okapu,

Wszystkie wyzej wymienione materiaty muszg mieé wiasnosci techniczne okreslone przez
producenta blachodachoéwki lub odpowiadajgce wymaganiom aprobat technicznych, badz
PN.

2.2. Blachodachéwka

2.2.1. Surowcem jest wielowarstwowa blacha, ktorej zasadniczg czes¢ stanowi rdzen
stalowy wykonany z rud zelaza najwyzszej jakosci. Rdzeh powlekany jest obustronnie
warstwg cynku. Powtoki z cynku sg pokryte warstwg pasywacyjna, petnigcg zadania
antykorozyjne i zabezpieczajgce. Farba gruntujgca stanowi dodatkowg ochrone przeciw
korozji. Od spodu blache zabezpiecza dodatkowa warstwa ochronna. Zewnetrzna warstwa
wystepuje w kilku rodzajach powtok: poliester potysk, poliester mat, pural.

2.3. Stropodachy nad wiatrotapami.

2.3.1 Papa asfaltowa termozgrzewalna

Kilkukrotnie dtuzszg gwarancje osiggaja papy zgrzewalne produkowane w
oparciu o asfalt modyfikowany. Przyktadem tych pap sg papy podkfadowe i
nawierzchniowe o handlowych nazwach: POLBIT EXTRA, POLBIT PYE PV 250 S5,
EXTRADACH, WOLBIT, ZDUNBIT, JUNIOR oraz MONODACH i MONODACH Light -
papy do jednowarstwowych pokry¢ dachowych. Modyfikacja asfaltu powoduje,

ze okres starzenia sie pap jest wydtuzony i wynosi kilkadziesigt lat, ponadto
pokrycia wykonane z pap modyfikowanych nie podlegajg konserwaciji przez caty
okres uzytkowania. Papy modyfikowane elastomerem typu SBS s3g elastyczne
nawet w niskich temperaturach (badanie gietkosci wykonywane jest w
temperaturze -25°C), dlatego mozna je ukfada¢ praktycznie przez caty rok.
Osnowe pap zgrzewalnych stanowia: welon z widkien szklanych, tkanina

szklana lub wiéknina poliestrowa. Sg to materiaty wysokiej jakosci odporne na
korozje biologiczng i posiadajgce bardzo dobre parametry fizyko-mechaniczne.
Zaleca sie stosowanie papy termozgrzewalnej wierzchniego krycia o
parametrach:

- wykonczenie gornej powierzchni - gruboziarnista posypka z tupka,

- rodzaj bitumu - modyfikowany elastomerem,

- rodzaj wktadki nosnikowej - widknina poliestrowa,

- grubos¢ - 4,5+5,2 mm,

- wykonczenie dolnej powierzchni - cienka folia PE,

- sita rozrywajgca podtuSna - 800 N/5cm,

- sita rozrywajgca poprzeczna - 800 N/5 cm,

- wydtuzenie przy sile rozrywajgcej podtuSnej - 40%,

- wydtuzenie przy sile rozrywajgcej poprzecznej - 40%,

- sposob ukfadania - zgrzewanie catg powierzchnia.

2.3.2. Plyty styropianowe laminowane papa

Piyty skfadajg sie ze styropianu EPS100 samogasngcego, o gestosci min. 20 kg/m3
oklejonego dwustronnie papg asfaltowg. Bezposrednio na ptytach laminowanych wykonuje
sie pokrycie dachowe z papy termozgrzewalnej. Dodatkowym elementem wykonczenia sg
kliny laminowane pap3.

2.3.3. Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowany na
goraco.

Wymagania wg normy PN-B-24625:1998:

- temperatura mieknienia 60-80°C,
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- temperatura zaptonu 200 ° C,

- zawartos¢ wody - nie wiecej niz 0,5%,

- sptywnos¢ - lepik nie powinien sptywac¢ w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin

z warstwy sklejajgcej dwie warstwy papy nachylong pod kgtem 45°,

- zdolnos¢ klejenia - lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw
papy sklejonych ze sobg i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.

2.3.4. Roztwér asfaltowy do gruntowania.
Wymagania wg normy PN-74/B-24622.

2.3.5. Kit asfaltowy uszlachetniony KF.
Wymagania wg normy PN-75/B-30175.

2.4. Warunki przyjecia wyrobéw pokrywczych na budowe

Wyroby do pokry¢ dachowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce
warunki:

0 sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowe; i
specyfikacji technicznej (szczegoétowej),

0 sg wtasciwie oznakowane i opakowane,

o spetniajg wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

o producent dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne
stosowania wyrobdéw.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot pokrywczych materiatow i wyrobow nie-znanego
pochodzenia. Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem
do dziennika budowy.

2.5. Warunki przechowywania wyroboéw do pokry¢ bachodachéwka

Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢, zeby materiaty byty sktadowane na budowie zgod-
nie z zaleceniami producenta i byty zabezpieczone przed uszkodzeniem. Musi utrzymywac 3
ich jakos$c¢ i wkasnosci w takim stanie jaki jest wymagany w chwili wbudowania lub montazu.
Muszg one w kazdej chwili by¢ dostepne dla przeprowadzenia inspekcji przez Zamawiajgce-
go, az do chwili kiedy zostang uzyte. Blachodachowki i ksztattki dachowe przechowuje sie
na placach sktadowych wygrodzonych, wyréwnanych, utwardzonych, oczyszczonych z
nieczystoéci oraz z odpowiednimi spadkami do odprowadzenia wéd opadowych.

Wyroby przechowuje sie luzem w stosach lub w jednostkach fadunkowych. Jednostki fadun-
kowe powinny by¢ sktadowane na paletach.

3.Sprzet

3.1.0gd6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogoélne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.
Roboty bedg prowadzone recznie, przy uzyciu narzedzi recznych.

4. Transport

4.1.0gd6lne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 4.

¢ Przewozone materiaty muszg by¢ odpowiednio opakowane, a srodki transportowe
muszg zapewnic ich bezpieczny przewoz na budowe. Zamawiajgcy nie precyzuje
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szczegotowych wymagan w tym zakresie, lecz proponuje aby transport
blachodachowki odbywat sie samo-chodem z otwartg platformg utatwiajgcg
zatadunek i roztadunek. Podczas transportu nalezy zabezpieczy¢ przed
przesuwaniem.

¢ Wykonawca jest zobowigzany usuwa¢ na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie
uszkodzenia i zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach
publicznych, dojazdach do terenu budowy i na terenie budowy.

o Wyroby do pokry¢ blachodachéwkg moga by¢ przewozone jednostkami transportu
samochodowego i innymi. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w jednostkach
tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym,
wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.

e Zatadunek i wytadunek wyrobéw transportowanych luzem wykonuje sie recznie.
Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i
narzedzi pomocniczych takich jak: kleszcze, chwytaki, wciggniki, wozki.

o Do zabezpieczenia wyrobéw luzem w trakcie transportu nalezy wykorzystywac
materiaty wys$ciotkowe, amortyzujgce takie jak: maty stomiane, wiéry drzewne, ptyty
styropianowe, scinki pianki poliuretanowe;.

o  Przy zatadunku wyrobdw nalezy przestrzegaé¢ zasad wykorzystania petnej tadowno$ci
jednostki transportowej. Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem
jedno-stek tadunkowych w czasie transportu nalezy stosowac: kliny, rozpory i bariery.

o Roztadunek powinien by¢ przeprowadzony specjalistycznym sprzetem lub przez
odpowiednig ilo$¢ oséb. Przenoszac arkusze nalezy tak dobrac ilos¢ osob by
zapobiec przesuwaniu po sobie blach oraz ich wyginaniu sie i chwytac je w miejscu
przettoczen, gdzie majg one najwiekszg sztywnosg¢.

o Jezeli blachy majg by¢ przechowywane przez dtuzszy okres czasu nalezy:
-bezwzglednie usuna¢ folie ochronna,

-sktadowac¢ materiat w pomieszczeniu suchym, bez sgsiedztwa agresywnie
reagujgcych materiatow,

-oddzieli¢ materiat od podtoza,

-przetozy¢ kazdy arkusz przektadkami.

5.Wykonywanie robét

5.1.0gdlne zasady wykonania roboét
Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST — 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgadnie z umowg oraz za jakosé
zastosowanych materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos¢ z przedmiarem robot,
wymaganiami niniejszej specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robét oraz poleceniami
Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatdw i elementow
robot bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze
w normach i wytycznych. Polecenia Inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w
czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg
zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2.Wykonywanie robot.

Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do wykonania robot budowlanych wykonawca na wtasny koszt
powinien odpowiednio przygotowac teren, na ktorym te roboty majg by¢ wykonane, a w
szczegolnosci:

0 wyznaczyc¢ strefy niebezpieczne i oznakowac je,
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0 usuwac z placu budowy gruz, zbedne materiaty, urzgdzenia i przedmioty mo-gace
stwarzac przeszkody lub utrudnia¢ wykonywanie robot.

Warunki stosowana

Blachy dachéwkowe j.w. mogg by¢ stosowane do pokryé dachowych o pochyleniu nie
mniejszym niz 80 (14%), i muszg by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie aprobatg
ITB, oraz atestem higienicznym PZH.

Obliczanie ilosci pokrycia dachowego.
Wszystkie obliczenia ilosci i dtugosci zamawianych arkuszy blach dachéwkowych powinny
by¢ dokonane w oparciu o wymiary rzeczywiste dachu.

Aby okresli¢ potrzebng ilo§¢ materiatu, nalezy wymierzy¢ dach i wykonac szkic.

Pokrycie dachu i obrébki

Ukfadanie folii wysokoparoprzepuszczalnej — wymagania ogélne.

Ktadgc folie dachowg paroprzepuszczalng nalezy stosowac sie do nastepujagcych zalecen:
folie dachowag nalezy rozwija¢ nadrukiem do gory i uktada¢ réwnolegle do okapu, lekko
naciggajgc, dolny brzeg folii powinien konczy¢ sie na blasze okapowej, folie nalezy przybi¢
do krokwi gwozdziami, na folie nalezy przybi¢ kontrtaty i taty, nastepne pasy folii nalezy
rozwija¢ z zaktadem 10-15 cm, powyzej kazdego otworu (kominy, okna dachowe) nalezy
wykona¢ rynne z dodatkowego arkusza folii; arkusz nalezy wtozy¢ pod najblizszy od gory
zaktad miedzy pasa-mi, a dolng krawedz zawing¢ ku gorze i przybi¢ na tate nad przeszkods;
rynienke uformowac ze spadkiem na zewnatrz przeszkody, przy elementach wychodzgcych
ponad dach, folie nalezy wywing¢ ku gérze i umocowac do wystajgcego elementu

Wentylacja pokrycia — folie dachowe.

Podstawowym zadaniem folii dachowych jest zabezpieczenie poddasza, a przede wszystkim
termoizolacji przed kurzem, wodg z topniejgcego $niegu lub woda pochodzacg z ewentual-
nych przeciekéw pokrycia dachowego. Uzycie folii, nazywanymi tez foliami wstepnego kry-
cia, zastepuje tradycyjnie stosowane deskowanie pokryte papa. Uzycie folii zdecydowanie
wptywa na obnizenie kosztow budowy dachu.

Aktualnie stosowane sg dwa podstawowe rodzaje folii dachowych:

o0 niskiej paro przepuszczalnosci - 30-60 g/m2/24h

0 wysokiej paro przepuszczalnosci - 800-1300 g/m2/24h

Uzywajgc do budowy dachu folii dachowej nalezy zachowa¢ pomiedzy ociepleniem a folig
szczeline wentylacyjng 2-4 cm, ktéra odprowadzany jest nadmiar pary wodnej. Nalezy przy
tym bez wzglednie wykonaé wloty powietrza przy okapie i wyloty przy kalenicy. Uzywajgc
membran dachowych (o wysokiej paroprzepuszalnosci) mozemy zrezygnowaé¢ z wykonania
szczeliny wentylacyjnej na rzecz catkowitego wypetnienia materiatem izolacyjnym, ktory
moze dotykac¢ od wewnatrz membrany. W obydwu przypadkach nalezy bezwzglednie wyko-
na¢ wentylacje w przestrzeni pomiedzy folia lub membrang a pokryciem dachowym. Uwaga
ta dotyczy w szczegdélnosci dachéw pokrytych blachodachéwkag ze wzgledu na duze skoki
temperatur i wzmozone procesy skraplania. Praktycznie wszystkie folie i membrany dzieki
dodatkom uodporniajgcym na promieniowanie UV mogg by¢ eksponowane przez okreslony
czas bez ostatecznego pokrycia dachu. Dla kazdego rodzaju folii czy membrany czas ten
jest scisle okreslony przez producenta. Nie przestrzeganie tego wymogu moze doprowadzi¢
do catkowitego zniszczenia folii w wyniku dziatania promieni UV. Generalnie nalezy
stwierdzi¢, ze im krétszy okres ekspozycji tym wieksza pewnos¢ diugotrwatej eksploatacii i
zywotnosci wyrobu. Nalezy zwrdci¢ rowniez uwage, ze wymaog przykrycia folii lub membrany
dotyczy powierzchni wystajgcych poza obrys budynku od spodu. Nie wykonanie podbitki w
odpo-wiednim czasie moze doprowadzi¢ réwniez do zniszczeh w wyniku promieniowania
odbite-go.

Wybdr uzycia folii czy membrany zalezy od tego czy przestrzen konstrukcyjng dachu wypet-
nimy w catosci lub czesci materiatem termoizolacyjnym.
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Uzycie folii jest bardziej pracochtonne i mniej doktadne. Montujgc izolacje nalezy zachowaé
odstep tworzgcy szczeline wentylacyjng. W praktyce jest to zadanie trudne do wykonania.

Dlatego coraz czesciej stosuje sie membrany gdzie nie wystepuje ten problem. Wypetniajgc
termoizolacjg cata "grubos¢" dachu wplywamy na polepszenie wspétczynnika "k" przegrody.

Zasady montazu membran i folii dachowych
W niniejszej informacji powszechnie uzywanie folie wstepnego krycia podzielono na:
Folie dachowe - o niskiej paro przepuszczalnosci

Membrany dachowe - o podwyzszonej paroprzepuszczalnosci

Uktadanie folii i mambrany rozpoczynamy od rozwiniecia dolnego pasa réwnolegle do oka-pu.
Lekko naciggajgc pas nalezy go przymocowa¢ do krokwi zszywkami dekarskimi lub
gwozdziami z szerokim tbem.

Podktad pod pokrycie z blachodachdwki — montaz tat i kontrtat

Do montazu pokry¢ dachowych stosuje sie listwy dystansowe (Kontralty) i listwy nosne (laty).
Kontrtaty stuzg do mocowania folii dachowych do istniejgcego podtoza. Arkusze blachy
mocowane sg bezposrednio do tat.

Odlegtosci pomiedzy tatami zalezg od dtugosci modutu blachodachéwki (najczesciej -
350mm). Wyjatkiem jest odlegto$¢ pomiedzy tatg nosng przy okapie a nastepng, zalezy ona
od wysuniecia blachodachéwki poza okap i nalezy jg ustali¢ indywidualnie.

Wymagania dotyczgce podktadu z tat drewnianych pod pokrycia sg nastepujgce:

o faty powinny by¢ utozone poziomo i przybite do kazdej krokwi jednym gwozdziem; styki fat
powinny znajdowac sie na krokwiach; faty kalenicowe i grzbietowe mocowane za pomocg
uchwytéw systemowych przyjetego rozwigzania pokrywczego, o odchylenie od poziomu tat
nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugo$¢ 1 metra i 30 mm na catej dtugosci dachu, o w
przypadku instalowania rynien, do czo6t krokwi powinna by¢ przybita deska grubosci od 32
mm do 38mm w celu umocowania do niej uchwytow rynnowych; wierzch deski powinien sie
pokrywac z wierzchem taty okapowej, o wzdtuz kalenicy i narozy powinny byc¢ przybite
dodatkowe taty do mocowania ggsioréw, o wzdtuz kosza dachowego nalezy przybi¢ deske
Srodkowg wzdtuz osi kosza; grubos$¢ deski powinna by¢ dostosowana do grubosci tat, o taty i
deski powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem srodkami majgcymi aprobaty
techniczne, o ptaszczyzna pofaci z fat powinna by¢ na tyle réwna, by przeswit pomiedzy nig
a tatg kontrolng potozong na co najmniej 3 krokwiach byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku
prostopadiym do spadku i nie wiekszy niz 10 mm w kierunku rowno-legtym do spadku.

Ukfadanie blachodachowki

Przed przystgpieniem do montazu nalezy sprawdzi¢ geometrie dachu. Wszelkie nie-rownosci
badz odchyiki od prostokata powinny by¢ wyregulowane wczesniej przy pomocy tat. Bazg
montazu blach jest linia okapu. Btedy geometrii pofaci powinny by¢ lokalizowane na
krawedziach bocznych dachu i w kalenicy. Sg to miejsca, ktdre pdzniej przykryte sg
obrébkami blacharskimi.

Ukfadanie blachodachoéwki nalezy poprzedzié zamontowaniem hakdéw rynnowych oraz
pasow podrynnowych i dopiero wtedy przystgpi¢ do uktadania profili rzedami od okapu do
kalenicy rozpoczynajgc od prawego dolnego rogu. Pierwszy szereg arkuszy musi by¢
utozony pod prawidtowym katem ze wzgledu na niebezpieczenstwo skrecania arkusza.
Pomocne jest w tym przypadku zamocowanie deski przy okapie co wy-musza prawidtowy kat
montazu. Po zamocowaniu deski mozna kilka pierwszych ar-kuszy utozy¢ bez przykrecania,
w celu znalezienia prawidtlowego sposobu utozenia.

Montaz blach dachéwkowych polega na mocowaniu arkuszy do tat przy uzyciu wkre-tow
samowiercgcych, tzw. farmerskich, o wymiarach 4,8x35mm z uszczelkg z gumy EPDM
odpornej na promieniowanie stoneczne i zmiany temperatury. Arkusze blach
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miedzy sobg nalezy tgczy¢ podobnymi wkretami, ale o wymiarze 4,8x20mm. Wybor strony
dachu, od ktorej rozpoczynamy montaz, jest dowolna (prawa lub lewa), uzalezniona jest od
samej wiezby oraz montazysty. Na dachach o duzym spadku wygodniej jest montowac
blache od lewej strony, wéwczas nastepny arkusz podktadany jest pod poprzedni (arkusz nie
zsuwa sie z dachu). Wkrety nalezy wkrecac, w co drugg fale na okapie i w co trzecig fale na
dlugosci arkusza. Blachy przy zaktadzie wzdtuznym, krawedziach bocznych, rynnie
koszowej, kalenicy i okapie mocujemy wkrecajgc wkrety w kazde przettoczenie. Catkowita
ilos¢ wkretow na 1m2 potaci wynosi 6-7 szt i jest uzalezniona od ksztaftu dachu i ilosci
obrébek blacharskich.

Blachodachéwke nalezy uktadac¢ i mocowaé za pomocg wkretéw samonawiercajgcych do tat
drewnianych. Wkrety nalezy wkrecaé za pomoca wkretarki ze sprzegtem, zwracajgc uwage,
aby nie uszkodzi¢ przy tym naktadek z EPDM. Podktadka powinna nie-znacznie wystawac
poza brzeg gérnej podktadki stalowej. Wkrety powinny by¢ umieszczone w srodku
wgtebienia, w dolnej fali. Powinny by¢ mocowane w co drugiej fali, a co drugim rzedzie
dachowek, zas przy okapie i w kalenicy — w kazdej fali oraz w kazdym szeregu dachdéwek na
bocznej naktadajgcej sie krawedzi.

Pokrycia z blach o profilu dachéwkowym powinny by¢ wentylowane, tak aby powie-trze
mogto swobodnie przeptywac od okapu do kalenicy pod warstwg pokrycia z blach.

Niezbedne jest prawidtowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomocg specjalnych uszczelek
w celu uniemozliwienia przedostawanie sie $niegu i kurzu. W przypadku dachéw ptaskich o
pochyleniu pofaci dachowej do 30 stopni zaleca sie stosowanie uszczelek wzdituz catej
kalenicy i okapu zapewniajgc dostep powietrza przy okapie oraz wylot w kalenicy. Kalenice
dachu o kacie nachylenia powyzej 30 stopni mozna pozostawi¢ bez uszczelek, zaginajg go
gory dolne czesci fali.

Wszystkie uszkodzenia powtoki powstate w transporcie i montazu nalezy zamalowac farbg
zaprawkowa.

Montaz obrdbek.

Oproécz arkuszy blachy w skfad dachu wchodzg réwniez obrébki blacharskie. Wykonywane
sg one z tych samych blach, co blachy dachéwkowe. Obrébki mogg by¢ wykonywane
réwniez z blach ptaskich przez blacharzy na budowie.

Rynny i rury spustowe powinny by¢ wykonane z elementéw systemu jednego producenta.
Zaktada sie blache powlekang gr. 0,5mm. Rynny powinny by¢ mocowane do konstrukcji
dachu uchwytami, rozstaw w odstepach nie wiekszych niz 50cm. Rury spustowe powinny
by¢ mocowane do $cian uchwytami o rozstawie nie wigekszym niz 2m.Do podstawowych
elementéw systemu rynnowego zalicza sie: rynny i rury spustowe, ksztattki, kolanka,
elementy fgczgce oraz uchwyty do mocowania rynien i rur spustowych.

Pasy nadrynnowe. Przed potozeniem blachy nalezy zamontowa¢ pasy nadrynnowe. Majg
one za zadanie skierowanie wod opadowych do rynny oraz zamkniecie przerwy pomiedzy
podktadem (kontrtaty i taty) a blacha. Montowane sg po zatozeniu orynnowania i wchodzg w

rynne.
Pasy podrynnowe. W celu zastoniecia deski czotowej stuzgcej od montazu orynnowania
stosowane sg pasy podrynnowe.

Wiatrownica gérna i boczna. Stosowane sg w celu ostoniecia szczytowej krawedzi dachu.
Mocowane sg do deski szczytowej luk krokwi oraz od gory do arkusza blachy.

Kalenica. W kalenicy dachu oraz w miejscach styku wypuktych blach dachéwkowych
stosowany jest ggsior. Mocowany jest wkretami farmerskimi po utozeniu pokrycia. Odlegto$é
pomiedzy punktami mocowan wynosi max. 40cm, (co drugi grzbiet blachy dachoéwkowe;j).
Pomiedzy ggsiorem a blachg zaleca sie stosowanie uszczelki. Przy montazu kalenicy nalezy
pamieta¢ o zachowaniu odpowiedniej odlegtosci pomiedzy blachami w celu prawidtowej
wentylacji dachu.
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Rynna koszowa. Rynna koszowa wystepuje na styku dwoch potaci dachu i ma za za-danie
odprowadzi¢ wode deszczowg do rynny dachowej. Przed zatozeniem rynny koszowej nalezy
sprawdzi¢ powierzchnie dachu i w razie koniecznosci wyréwnac jg. Kosze montowane sg do
tat przed montazem blachy. Zaktad pod blachg powinien by¢ nie mniejszy niz 15 cm. Wzdiuz
krawedzi blach nalezy stosowac uszczelki.

Zakonczenie montazu. Po zakonczeniu montazu pokrycia nalezy doktadnie uprzatng¢ dach z
wszelkich pozostato$ci z ciecia i wkrecania (opitki metalowe). Mogag one spowodowac
uszkodzenie powtoki pokrycia. Powierzchnie dachu nalezy podda¢ doktadnym ogledzinom, i
w przypadku stwierdzenia miejscowych uszkodzen powtoki lakierniczej i cynkowej,
zamalowac farbg do zaprawek.

6.Kontrola jakosci robot

6.1. Zasady ogodlne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine”.

6.2.0gd6lne zasady kontroli jakosci robét

Kontrola jakosci powinna obejmowac:

a) sprawdzenie materiatéw pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami, dokumentacja
techniczng i niniejszg ST,

b) sprawdzenie wykonania impregnacji

c) sprawdzenie poprawnosci wykonania montazu konstrukcji drewnianych

1. Dostarczone na budowe elementy i materiaty powinny bys odebrane komisyjne pod
wzgledem:

a) kompletnosci dostawy,

b) zgodnosci elementéw z Dokumentacjg Projektowa,

¢) pod wzgledem stanu technicznego,

d) jakosci i kompletnosci dokumentac;i.

2. Do kazdej partii dostarczonych elementéw i materiatdbw powinno by¢é dotgczone przez
producenta zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom
technicznym podanym w odpowiednich swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

3. Elementow i materiatow nie spetniajgcych tych wymagan nie nalezy wbudowywac w obiekty.
6.3.Kontrola wykonania robét

Badania prawidtowosci tacenia
tacenie powinno podlegac sprawdzeniu w zakresie:
przekroju i rozstawu fat, poziomu fat, zamocowania tat.

Sprawdzenie rozstawu tat nalezy przeprowadzi¢ za pomocg pomiaru z doktadnoscig do 1

cm.

Sprawdzenie poziomu tat przeprowadza sie przy uzyciu poziomnicy wezowej lub faty kontro-
Inej o dlugosci 3 m z poziomnica.

Zamocowanie tat sprawdza sie poprzez ogledziny, a w przypadku watpliwosci za pomocg
préby oderwania taty od krokwi przy uzyciu diuta ciesielskiego.

Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w
formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora
nadzoru.

Badania w czasie robot

104



Badania w czasie robot pokrywczych blachodachowka polegajg na sprawdzaniu zgodnosci ich
wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami specyfikacji technicznej
(szczegotowej) i instrukcji producenta systemu pokrywczego.

Badania w czasie robét

Badania w czasie robét pokrywczych blachodachéwkg polegajg na sprawdzaniu zgodnosci
ich wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami specyfikacji techniczne;j
(szczegotowej) i instrukcji producenta systemu pokrywczego.

Badania w czasie odbioru robét

Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robot pokrywczych blachodachéwkami, w
szczegoblnosci w zakresie:

zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegotowa) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej, jakosci
zastosowanych materiatow i wyrobow, prawidtowosci przygotowania podktadu,
prawidtowos$ci wykonania pokrycia i obrobek blacharskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé wyniki badain dokonanych
przed przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania.

Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu roboét i po opadach
deszczu.

Opis badan

Sprawdzenie prawidtowosci kierunku krycia nalezy przeprowadzi¢ za pomocg sznura
murarskiego lub drutu napietego wzdtuz badanego rzedu arkuszy blachodachoéwek,
poziomnicy, trojkata ciesielskiego oraz miarki z podziatkg milimetrowg. Sprawdzenie nalezy
przeprowadzi¢ co najmniej dla trzech rzedoéw kazdej potaci dachu, stwierdzajgc czy
zachowane zostaty wymagania okreslone w niniejszej specyfikacji.

Sprawdzenie rozmieszczenia stykow i wielkosci zakladéw nalezy przeprowadzi¢ przez
ogledziny, a w przypadku nasuwajgcych sie watpliwosci co do prawidtowosci wykona-nia - za
pomocg pomiaru przeprowadzonego z dokfadnoscig do 5 mm, stwierdzajgc czy za-chowane
zostaty wymagania okreslone w niniejszej specyfikacji.

Sprawdzenie zamocowania arkuszy blachodachéwek i szczelnosci pokrycia nalezy
przeprowadzi¢ wzrokowo, badajgc czy zostaty zachowane wymagania okreslone w niniejszej
specyfikacji.

Ponadto nalezy w wybranych przez Komisje miejscach, sposréd szczegdlnie narazonych na
zatrzymywanie sie i przeciekanie wody, sprawdzi¢ szczelno$¢ pokrycia.

Jezeli nie ma warunkow, aby sprawdzenie to przeprowadzi¢ po deszczu, nalezy wybrane
miejsca poddac przez 10 min. dziataniu strumienia wody, powodujgcego sptywanie wody w
kierunku od kalenicy do okapu i jednoczesnie obserwowac, czy sptywajgca woda nie zatrzy-
muje sie na powierzchni pokrycia albo czy nie przenika przez nie, tworzgc zacieki.
Stwierdzone usterki nalezy oznaczy¢ w sposob umozliwiajgcy ich odszukanie po
wyschnigciu po-krycia.

Sprawdzenie zabezpieczenia blachodachéwek na okapach nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo,
stwierdzajgc czy zostaty zachowane wymagania okreslone w niniejszej specyfikacji.

Sprawdzenie prawidtowosci pokrycia kalenic i grzbietéw nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny
i za pomocg pomiaru. Prostoliniowos¢ utozenia ggsiorow nalezy sprawdzi¢ przez przytozenie
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taty dtugosci 3 m i pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig ggsioréw z doktadnoscig
do 5 mm, stwierdzajgc czy zostaty zachowane wymagania okreslone w niniej-szej specyfikacji.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania zlewow (koszy) nalezy przeprowadzic¢ przez
porownanie ich wykonania z wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji za pomocag
ogledzin i pomiaru oraz przez sprawdzenie szczelnosci.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania obréobek blacharskich nalezy przeprowadzi¢ zgodnie
z wymaganiami podanymi w PN-61/B-10245 oraz odpowiedniej specyfikacji technicznej.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni pokrycia blachodachowka przeprowadza sie zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikaciji.

Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikaciji,
opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zama-
wiajgcego) oraz wykonawcy.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robdt.

8. Odbior robét

8.1. Rodzaje odbioréw robét

Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru robot:
- odbiér czesciowy i koricowy robot

- odbior ostateczny

8.2.0dbiér czesciowy

1. Odbiory czesciowe dokonywane powinny by¢ po zakonhczeniu kolejnych etapéw
wykonanych robot pokrywczych.

2. Odbidr czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

- podtoza

- doktadnosci zagruntowania podtoza

- jakosci zastosowanych materiatéw

- doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia

- doktadnosci wykonania elementéw obrdbek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem

8.3.0dbiér koncowy

1. Badania kohcowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.

2. Odbiér koncowy powinien polega¢ na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia
i obrébek dekarsko-blacharskich i potgczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi.

3. Oceny technicznej robét nalezy dokonaé w oparciu o odbiér koricowy przeprowadzony
komisyjnie.

4. Do odbioru koncowego nalezy przedstawi¢ wyniki wszystkich odbiorow czesciowych oraz
dokumentacje techniczng i dziennik budowy.

9. Podstawa ptatnosci
Wytgczono z zakresu opracowania.
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10. Przepisy zwigzane
10.1 Normy

PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie wiatrem.
PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cyn-kowej.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

10.2. Pozostate dokumenty
-Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie”

Nie wymienienie normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow
okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegal praw autorskich i
patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spelnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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10.CPV 45262311-4 Strop Teriva

1.Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robét budowlanych zgodnie z zakresem robot przedstawionym w
Przedmiarze robot. Podstawg opracowania niniejszej SST sg przepisy obowigzujgcego prawa,
normy i zasady sztuki budowlane;.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu realizacje roboét niezbednych do wykonania stropéw Teriva |

1.4.0gdélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz za
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora. Ogdlne wymagania
dotyczgce robét podano w specyfikacji Wymagania Ogélne.

2. Materiaty
Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z
Ustawa "Prawo Zamoéwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo

zastosowac kazdy inny "réwnowazny" wyroéb.

2.1. Zastosowane materiaty

Parametry techniczne stropow TERIVA

. o Osiowy Wysokose Grubaose Ciezar
Rodzaj Rozpietose . -
TOZstaw honstrulkcyjna nadbetonn konstrukeji
stropu stropa [m] ]
belek [m] stropu [m] [mom] stropn [kN/mz]

TERIVA _
24:72% 0,50 024 0 2,68
401
Liczba belek i pustakow oraz ilos¢ betonu ukladanego na budowie, niezbednych do wykonania
jednego m* stropa

Rodzaj stropa Belki [m] Pustaki [5zt] Beton monolityezny #) [m?]

TERIVA 4,0,/1 L&7 5,7 0,047

2.1.Sktadniki mieszanki betonowe;j.

2.1.1.Cement —wymagania i badania
a) Rodzaj i marka cementu
Do stosowania dopuszcza sie tylko cement portlandzki wg PN-EN 197-1:2002
- marki ,32,5” — do betonu klasy B15
- marki ,32,5” — do betonu klasy B20, B25, B35
- marki ,42,5” — do betonu klasy B35
b) Wymagania dotyczgce sktadu cementu
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Wg ustalen normy PN-EN 197-1:2002

c) Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ swiadectwo jakosci (atest) wraz z
wynikami badan.

d) Badania podstawowych parametrow cementu

2.1.2.Kruszywo
Do betonéw nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom wg PN-EN-
932 i 933 Jesli w normach przedmiotowych na wyroby, elementy i konstrukcje nie
postanowiono inaczej, zaleca sie stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.
W przypadku betonu o okreslonym stopniu mrozoodpornoéci lub wodoszczelnosci zleca sie
stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz 20.
Zalecane tgczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu, drobnego (0-2 mm) i
grubego (powyzej 2mm). Uziarnienie kruszywa powinno zapewnia¢ uzyskanie szczelnej
mieszanki betonowej 0 wymaganej konsystencji przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu
i wody, prawidtowego zageszczenia oraz odpowiedniej urabialnosci.
Do betonu do konstrukcji zelbetowych nalezy stosowaé kruszywo przechodzgce przez sito o
boku oczka kwadratowego 31,5 mm.
W zaleznosci od rodzaju elementu wymiar najwiekszego ziarna kruszywa powinien by¢
mniejszy od:
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu
- 3/4 odlegtosci w swietle miedzy pretami lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do
kierunku betonowania.

2.1.3.Woda zarobowa.
Woda zarobowa do betonu musi odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN-1:2004. Wode do
betonu
przewiduje sie czerpaé z wodociggow miejskich. Woda ta nie wymaga badania.

2.1.4.Domieszki i dodatki do betonu
Zaleca sie stosowanie do betonéw domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajgcym,
uplastyczniajgcym i przyspieszajgcym/opdzniajagcym wigzanie betonu. Dopuszcza sie
stosowanie
domieszek kompleksowych: napowietrzajgco - uplastyczniajgcych i przyspieszajgco —
uplastyczniajgcych.
Domieszki do betonéw muszg posiadac¢ atest producenta.

2.2.Beton

Na budowie nalezy stosowac beton o klasie okreslonej na rysunkach, dostarczony z wytwérni
betonu.

Beton musi spetnia¢ nastepujgce wymagania normy PN-EN 206-1:2003:

- wskaznik wodno-cementowy c/w < 0,50

- nasigkliwos¢ do 5%

2.2.1.Sktad mieszanki betonowej
Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien otrzymaé
projektowany skfad mieszanki betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niezalezne
laboratorium i podpisany przez uprawnionego inzyniera budownictwa. Potwierdzone kopie
dokumentacji wszystkich przeprowadzonych przez laboratorium badan i préb mieszanek
powinny zostaC przestane Inzynierowi. Uktadanie mieszanki moze nastgpi¢ dopiero po
zatwierdzeniu jej przez Inzyniera.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ zgodny z normg PN-EN 206-1:2003i spetniaé
wymagania:
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- Skfad mieszanki betonowej powinien by¢ taki, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢
szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczenia przez wibrowanie,

- Wskaznik wodno-cementowy w/c ma by¢ mniejszy od 0,50,

- Stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien
odpowiadac najmniejszej jamistosci,

- Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna byé¢ jak najmniejsza i jednoczesnie
zapewniac¢ niezbedng urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢
wieksza niz:

- 37% - przy kruszywie grubym do 31,5 mm

- 42% - przy kruszywie grubym do 16 mm

- Maksymalne ilosci cementu:

- 400 kG/m3 — dla betonu klasy B20 i B25

- 500 kG/m3 — dla betonu B35

Dopuszcza sie przekroczenie tych ilosci o 10% w uzasadnionych przypadkach za zgodag
Inzyniera.

- Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i
dojrzewajgcej w warunkach naturalnych (srednia temperatura dobowa nie nizsza niz 100C),
Srednig wymagang wytrzymatosc¢ na Sciskanie nalezy okre$li¢ jako rowng 1,3 RbG.

W przypadku odmiennych warunkédw wykonania i dojrzewania (np. odpowietrzanie,
dojrzewanie w warunkach podwyzszonej temperatury), nalezy uwzgledni¢ wplyw tych
czynnikdéw na wytrzymatos¢ betonu.

- Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej
wg PN-EN 206-1:2003symbolem K-3.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania jej sktadu i
nastepnie przy wytwarzaniu.

Dopuszcza sie dwie metody badan:
- metodag Ve — Be
- stozka opadowego

Réznice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami wg PN-EN
206-1:2003

nie mogg przekraczac:

- +/- 20% wartosci wskaznika Ve — Be

- +/- 10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 wg PN-EN 206-1:2003dokona¢ aparatem Ve — Be.
Do konsystencji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka
opadowego.

3. Sprzet

3.1.0gd6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

Dozatory muszg mieC aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie skfadnikéw powinno
odbywa¢ sie wylgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania
betoniarek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki lub pompy przystosowane do podawania
mieszanek plastycznych.

Do zageszczania mieszaki betonowej nalezy stosowac:
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* przy zageszczaniu wgtebnym wibratory z butawami o Srednicy nie wigkszej od 0,65 odlegtosci
miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgarn/min.

przy zageszczaniu powierzchniowym (do wyrdwnywania powierzchni) stosowac taty
wibracyjne charakteryzujgce sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. Transport

4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 4.

4.2. Transport i sktadowanie

Srodki do transportu betonu:

- mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami)

- ilo$¢ gruszek nalezy tak dobraé, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:

- 90 min. — przy temperaturze + 150C

- 70 min. — przy temperaturze + 250C

- 30 min. — przy temperaturze + 300C

5.Wykonywanie robét

5.1.0gdlne zasady wykonania roboét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST — 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgadnie z umowg oraz za jakosé
zastosowanych materiatdw i wykonywanych robdt, za ich zgodnos¢ z przedmiarem robot,
wymaganiami niniejszej specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami
Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow
robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze
w normach i wytycznych. Polecenia Inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w
czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg
zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Belki stropowe

1. Uwagi ogolne

Zbrojenie stropow TERIVA tj. zbrojenie belek kratownicowych oraz dodatkowe zbrojenie na
8cinanie uktadane na budowie wyznaczono wedtug PN-B-03264:2002, przy zatozeniu
schematu belki wolnopodpartej.

Zgodnie z normg PN-B-03264:2002 we wszystkich rodzajach stropéw gestozebrowych (do
ktérych zalicza sie stropy TERIVA) nalezy stosowac konstrukcyjne zbrojenie podporowe.
Diugosc¢ oparcia belek na podporze statej (Scianie, podciggu) nie moze by¢ mniejsza niz 80
mm.

2. Zbrojenie podporowe

Zgodnie z normg PN-B-03264:2002, p. 9.2. kazdy strop gestozebrowy na podporze powinien
mie¢ zbrojenie gérne o polu przekroju nie mniejszym niz 0,2 pola przekroju zbrojenia dolnego
w przesle, zdolne do przeniesienia sity rozciggajgcej nie mniejszej niz 40 kN/m szerokosci
stropu. Zaleca sie stosowanie zbrojenia podporowego z pretow ze stali klasy A-Ill N w postaci
siatek zgrzewanych ptaskich lub siatek zaginanych .
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Siatki ptaskie uktada sie wzdtuz wszystkich podpér statych stropu, na ktérych opierajg sie belki.
Siatki zaginane uktada sie we wszystkich zebrach stropowych.

3. Podpory montazowe

Przy ukfadaniu belek stropowych na budowie nalezy stosowaé podpory montazowe
rozmieszczone w rozstawie nie wiekszym niz 2,0 m, tzn.:

- przy rozpietosci modularnej stropu | <= 4,0 m - 1podpora,

- przy rozpietosci modularnej stropu 4,0 m <1 <= 6,0 m - 2 podpory,

- przy rozpietosci modularnej stropu 6,0 m <1 <= 8,0 m - 3 podpory,

- przy rozpietosci modularnej stropu | > 8,0 m - 4 podpory.

Podczas uktadania belek podpory montazowe nalezy ustawi¢ w sposob umozliwiajgcy
uzyskanie strzatki odwrotnej o wartosci 15 mm.

4. Wience

Na obrzezach stropéw, na Scianach konstrukcyjnych i Scianach réwnolegtych do belek nalezy
wykona¢ w poziome stropu wience zelbetowe o wysokosci nie mniejszej niz wysoko$é
konstrukcyjna stropu i szerokosci co najmniej 100 mm.

Zbrojenie wiencéw powinno sktadaé sie co najmniej z trzech pretéw, zaleca sie stosowanie
czterech pretéw o Srednicy 10 mm ze stali klasy A-1ll Strzemiona o srednicy 4,5 mm powinny
byé rozmieszczone co 250 mm.

Zbrojenie wiencow zaleca sie projektowac tak, aby gorne podituzne prety wienca znajdowaty
sie okoto 30 mm ponizej gbérnej powierzchni stropu. Umozliwi to utozenie zbrojenia
podporowego i wtasciwe jego otulenie betonem.

Na scianach wykonanych z materiatdw o matej wytrzymatosci (np. beton komérkowy, cegta
dziurawka) zaleca sie¢ wykonywanie wiencow opuszczonych. Dolna powierzchnia wienca
opuszczonego powinna znajdowacé sie 40 + 70 mm ponizej dolnej powierzchni stropu.
Korzystne jest rowniez opieranie belek stropowych na scianach nosnych za posrednictwem
zelbetonowych elementéw prefabrykowanych tzw. ksztattek wiehcowych, ktére na $cianach
skrajnych stanowig jednoczes$nie szalunek tracony wiencéw stropowych.

Wience nalezy betonowaé réwnoczesnie z betonowaniem stropu, zwracajgc szczegdlng
uwage na staranne wypetnienie mieszankg betonowg wszystkich przestrzeni, w tym miejsc
pod belkami w wierncach opuszczonych.

5. Zebra rozdzielcze

W stropach o rozpietosci powyzej 4,0 m nalezy stosowac zebra rozdzielcze. Jezeli rozpietosé
stropu jest mniejsza niz 6,0 m stosuje sie co najmniej jedno zebro rozdzielcze zaprojektowane
w poblizu Srodka rozpietosci stropu. Przy rozpietosci stropu wigkszej niz 6,0 m stosuje sie co
najmniej dwa zebra rozdzielcze, przy czym odlegto$¢ miedzy podporami statymi i zebrami oraz
miedzy zebrami powinna wynosic¢ okoto 1/3 rozpietosci stropu. Szerokos¢ zebra rozdzielczego
powinna wynosi¢ 70 +100 mm, a wysokos$¢ powinna by¢ réwna wysokosci stropu. Zbrojenie
zebra rozdzielczego powinny stanowi¢ dwa prety (jeden gorg, jeden dotem) o Srednicy nie
mniejszej niz @12, potgczone strzemionami @4,5, rozstawionymi co 0,6 m. Prety zbrojenia
zeber

rozdzielczych powinny by¢ zakotwione w wiencach lub podciggach prostopadtych do tych
zeber, na dtugosci minimum 0,5 m.

6. Zebra pod $ciankami dzialowymi, réwnolegtymi do belek

Pod sciankami dziatowymi, usytuowanymi rownolegle do belek stropowych, nalezy wykonac¢
wzmochione

zebra stropowe. Wzmocnione zebra stropowe mogg by¢ wykonane przez utozenie dwoch
belek kratownicowych obok siebie lub - jezeli zachodzi taka potrzeba - przez wykonanie w
stropie belki zelbetowej, ze zbrojeniem wedtug obliczen statycznych.

7. Betonowanie stropu
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Zebra pomiedzy pustakami oraz ptyte nad pustakami grubosci 30 mm w stropach TERIVA
4,0/1 lub 40 mm w pozostatych rodzajach stropow nalezy wykonac¢ z betonu klasy nie nizszej
niz B20, odpowiadajgcemu wymaganiom PN-88/B-06250 lub C16/20, odpowiadajgcemu
wymaganiom PN-EN 206-1:2003. Uziarnienie kruszywa powinno by¢ nie wieksze niz 10 mm.
Do betonowania stropu mozna przystgpi¢ po utozeniu belek (na podporach statych i
montazowych) oraz pustakéw, a takze po zmontowaniu zbrojenia wiencéw, zeber i utozeniu
zbrojenia podporowego oraz sprawdzeniu poprawnosci wykonania wszystkich czynnosci.
Bezposrednio przed betonowaniem ze stropu nalezy usungc¢ wszelkie zanieczyszczenia, a
wszystkie elementy (pustaki i belki) pola¢ wodg. Betonowanie stropu nalezy wykonywaé
posuwajgc sie stopniowo w kierunku prostopadtym do belek. Jezeli beton podawany jest przy
pomocy pompy, to nalezy rozprowadzaé go réwnomiernie po powierzchni stropu, nie
dopuszczajgc do jego miejscowego gromadzenia. Jezeli beton podawany jest na strop w
sposob obcigzajgcy konstrukcje, to poziomy transport betonu po

stropie moze odbywac sie taczkami o pojemnosci najwyzej 0,075 m3 systemem wahadtowym,
po sztywnych pomostach utozonych prostopadle do belek stropowych. Pomosty powinny by¢
wykonane z desek grubosci co najmniej 38 mm i szerokosci minimum 200 mm. Pomosty na
krawedziach bocznych powinny by¢ obite listwami zabezpieczajgcymi przed stoczeniem sie
taczek z pomostu. W czasie betonowania nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage na dokfadne
wypetnienie mieszankg betonowg wszystkich przestrzeni pomiedzy pustakami, czotami belek
utozonych w jednej linii, w wiencach i zebrach rozdzielczych, prawidtowe zageszczenie betonu
i nalezytg jego pielegnacje, zwtaszcza w okresie podwyzszonej lub obnizonej temperatury
powietrza. W trakcie betonowania nalezy pobieraé probki betonu i kontrolowaé jego jako$é
zgodnie z PN-88/B- 06250 lub PN-EN 206-1:2003.

5.2.Zalecenia ogdlne

Rozpoczecie robét betoniarskich moze nastgpi€ w oparciu o szczegoétowy program i
dokumentacje technologiczng zaakceptowang przez Inzyniera, obejmujaca:

- wybdr sktadnikow betonu

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych

- sposob wytwarzania mieszanki betonowej

- sposob transportu mieszanki betonowej

- kolejno$¢ i sposdb betonowania

- wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w przerwach

- sposéb pielegnacji betonu

- warunki rozformowania konstrukcji

- zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera
prawidtowos¢ wykonania wszystkich robot poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegolnosci:
- prawidtowos¢ wykonania deskowan

- prawidtowos¢ wykonania zbrojenia

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej

- prawidtowos¢ wykonania wszystkich robét zanikajgcych

- prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezmiennosé ksztattu elementéw wbudowanych w betonowa
konstrukcje.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B-06250
i PN-65/B-06251
5.3.Betonowanie

5.3.1.Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j:
- Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaC pojemniki o konstrukcji
umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek
plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania technologiczne, przy
czym wymaga sie sprawdzania ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.
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- Przed przystgpieniem do ukfadania betonu nalezy sprawdzi¢:

- potozenie zbrojenia

- zgodnos¢ rzednych z projektem

- czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wkitadek dystansowych zapewniajgcych wymagang
wielkosc¢ otuliny.

- Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac z wysokosci wiekszej niz 0,74m. od powierzchni na
ktérg spada. W przypadku, gdy wysoko$¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac¢ na
pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0m.) lub leja zsypowego teleskopowego (do
wysokosci 8,0m.).

5.3.2.Zageszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujgce warunki:
- Wibratory do mieszanki betonowej powinny sie charakteryzowac czestotliwoscig min. 6000
drgan na minute, z butawami o srednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami
zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziome;.
- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotka¢ zbrojenia butawg wibratora.
- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5-8
cmw
warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sek., po czym
powoli wyjmowac w stanie wibrujgcym.
- Kolejne miejsce zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,5 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora.

5.3.3.Przerwy w betonowaniu
- Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach przewidzianych w projekcie.
- Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ zgodne z rysunkami, a
w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do
kierunku naprezen gtéwnych.
- Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:
- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchéw betonu oraz warstwy
szkliwa cementowego,
- zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowej z gestego zaczynu
cementowego o gruboséci 2-3 mm lub zaprawy cementowej 1:1 0 grubosci 5mm
Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
- W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie
betonowania nie powinno odby¢ sie pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu
betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 200C , to czas trwania przerwy nie
powinien przekraczac 2 godzin.
- Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i
poprzednio utozonego betonu.

5.3.4.Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajgcego prawidtowe
wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.3.5.Pobranie prébek i badanie
- Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez
wlasne lub inne uprawnione laboratorium) przewidzianych normg PN-88/B-06250 i
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dodatkowymi wymaganiami oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi
wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

- Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan
kontroli jakosci betonu, dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli
powinny by¢ uwzgledniane badania przewidziane aktualng normg i niniejszymi ST oraz
ewentualne inne, konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegow
technologicznych.

- Badania powinny obejmowac:

- badanie skfadnikéw betonu

- badanie mieszanki betonowej

- badanie betonu

Powyzsze badania powinny spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-88/B-06250.
5.4 Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu.

5.4.1.Betonowanie w zaleznosci od warunkow atmosferycznych.
- Betonowanie konstrukgji nalezy wykonywac wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz 50C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa
przed pierwszym zamarznieciem.
- Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢é zbadane na prébkach przechowywanych w
takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.
- W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —50C, jednak
wymaga to zgody Inspektora oraz zapewnienia temperatur mieszanki betonowej +200C w
chwili uktadania i zabezpieczania uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co
najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili opréznienia betoniarki nie powinna
by¢ wyzsza niz 350C.
- Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 00C w okresie twardnienia betonu, nalezy
wczeséniej podjgc dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie
zabetonowanej konstrukcji.

5.5.Pielegnacja betonu

5.5.1.Materialy i sposoby pielegnacji betonu.

- Bezposrednio po zakonczeni betonowania zaleca sie przekrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton
przed deszczem i nastonecznieniem.

- Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +50C nalezy nie pdzniej niz po 24 godz. od
zakonczenia betonowania rozpoczg¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

- Przy temperaturze otoczenia +150C i wyzszej, beton nalezy polewac w ciggu pierwszych 3
dni

co 3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni jak wyzej.

- Przy temperaturze otoczenia ponizej +50C betonu nie nalezy polewac.

- Nanoszenie bton nieprzepuszczalnych dla wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton
nie bedzie sie taczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane
wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

- Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.
- W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i
drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na sciskanie co
najmniej 15 MPa.

- Obcigzenie swiezo zabetonowanej konstrukcji lekkimi srodkami transportu dopuszcza sie po
osiggnieciu przez beton wytrzymatosci co najmniej 5 MPa.

5.6.Wykanczanie powierzchni betonu
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5.6.1.R6wnos¢ powierzchni i tolerancje.
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:
- Wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebieh miedzy
ziarnami kruszywa, przetomdw i wybrzuszen ponad powierzchnie.
- Pekniecia sg niedopuszczalne.
- Dopuszczalne rozwarcie powierzchniowych rys skurczowych wynosi 0,30 mm.
- Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu
bedzie zachowane, a powierzchnia na ktorej wystepuja nie jest wieksza niz 0,5% powierzchni.

5.6.2.Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen.
Po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:
- Wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnac bezposrednio po rozszalowaniu.
- Raki i ubytki uzupetnia¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ packami, aby otrzymac rowng i
jednorodng powierzchnie bez dotkéw i porow.

5.7.Deskowanie

5.7.1.Uwagi ogdine.
Konstrukcja deskowan powinna by¢ dostosowana do przeniesienia sit wywotanych:
a)parciem swiezej masy betonowe;j
b)uderzeniami przy jej wylewaniu
oraz uwzglednia¢ szybkos¢ betonowania i sposdb zageszczania.
Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:
- zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukciji
- zapewniac¢ jednorodng powierzchnie betonu
- zapewnia¢ odpowiednig szczelnosc¢
- zapewniac¢ fatwy montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ uzycia
- wykazywac odporno$¢ na deformacje pod wplywem warunkéw atmosferycznych.

5.7.2.Materialy
Deskowanie zaleca sie wykonywaé¢ z drewna i materiatéw drewnopodobnych (sklejka, ptyty
pilsniowe, ptyty OSB).
Deskowania nalezy wykonywac z desek iglastych Il lub IV klasy.
Minimalna grubo$¢ desek 32mm, maksymalna szerokos¢ 18cm.
Dopuszcza sie stosowanie, za zgodg Inzyniera, innych typdw szalunkow.

5.7.3.Przygotowanie deskowania

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane. Zaleca sie wykonanie uszlachetnienia powierzchni
drewnianych stykajgcych sie z betonem przez okrywanie drewna sklejkg lub ptytami z tworzyw.
Wszystkie powierzchnie drewniane majgce wchodzi¢ w kontakt z betonem majg by¢ pokryte
$rodkiem zapobiegajgcym przywieraniu betonu. Srodek ten nie powinien zmienia¢ barwy
betonu i po 30 —tu dniach nie powinien by¢ toksyczny. Deski uzywane kolejny raz powinny
zosta¢ gruntownie oczyszczone ze wszystkich zanieczyszczen powierzchniowych. Nie wolno
powtornie uzywac¢ deskowan o zniszczonej powierzchni.

6.Kontrola jakosci robét

6.1. Zasady ogodlne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

6.2.Badania kontrolne betonu

6.2.1.Wytrzymatos¢ na sciskanie
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Dla okreslenia wytrzymatosci betonu na sciskanie nalezy w trakcie betonowania pobra¢
probki

kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w ilo$ci nie mniejszej niz:

- 1 prébka na 100 zarobéw

- 1 prébka na 50 m3 betonu

- 3 prébki na dobe

- 6 prébek na partie betonu (zmniejszenie liczby probek do 3 na partie wymaga zgody
Inzyniera)

Prébki pobiera sie losowo po jednej rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie
przechowuje, przygotowuje i bada w wieku 28 dni zgodnie z normg PN-88/B-06250.

Jezeli prébki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymatosc nizszg od przewidzianej dla
danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukcji.

Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajgcy
wymaganej klasie betonu.

W przypadku nie spetnienia warunku wytrzymatosci betonu na Sciskanie po 28 dniach
dojrzewania dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inzyniera, spetnienie
tego warunku w okresie pdzniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie badania nieniszczgce wytrzymatosci betonu wg
PN-74/B-06261 lub PN-74/B-06262. Jezeli wyniki tych badanh bedg pozytywne, to beton mozna
uznac¢ za odpowiadajgcy wymaganej klasie.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na sSciskanie
w wieku wczesniejszym od 28 dni.

Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jezeli jego wytrzymatosé okreslona
na prébkach kontrolnych spetnia warunki okreslone w normie PN-88/B-06250.

6.2.2.Nasigkliwos¢ betonu
Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobra¢ na stanowisku betonowania — co najmniej
1 raz w okresie betonowania obiektu, oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikoéw betonu,
sposobu uktadania i zageszczania — po 3 probki, o ksztatcie regularnym lub po 5 prébek o
ksztatcie nieregularnym, zgodnie z PN-88/B-06250. Probki przechowywaé w warunkach
laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni, zgodnie z PN-88/B-06250.
Nasigkliwo$¢ zaleca sie rowniez badaé na probkach wycietych z konstrukiji.

6.3.Tolerancja wymiaréw
6.3.1.Uwagi ogodine

Wymiary konstrukcji betonowej zawarte w projekcie nalezy rozumieé¢ jako wymiary
minimalne.

Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy rysunki
nie przewidujg inacze;.

6.3.2.Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia konstrukcji.
Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przeciecia od projektowanego pochylenia:
- na 1 m. wysokosci - 5 mm
- na catg wysokos$¢ konstrukcji - 20 mm
* na stupach podtrzymujgcych stropy - 15mm
Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu
- na 1 m. ptaszczyzny w dowolnym kierunku - 5 mm
* na cafg ptaszczyzne - 15 mm

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzaniu tatg o dtugosci 2,0m. z wyjgtkiem
powierzchni podporowych:

- powierzchni bocznych i spodnich - +/-4 mm

- powierzchni gornych - +/-8 mm
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Odchylenie dtugosci lub rozpietosci elementéw - +/-20 mm
Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego - +/-8 mm
Odchylenia w rzednych powierzchni dla innych elementéw - +/-5 mm

7.0bmiar robét

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robaot.

8.0dbiodr robot

8.1. Rodzaje odbioréw roboét

Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru robét:
- odbidr czesciowy i koricowy robot

- odbior ostateczny

8.2. Odbior czesciowy/ koncowy robot

8.2.1. Zasady odbioru czesciowego/koncowego robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

8.2.2. Dokumenty odbioru czesciowego/ koncowego
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

8.3. Odbior ostateczny
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

9. Podstawa ptatnosci
Wylgczono z zakresu opracowania.

10.Przepisy zwigzane

10.1 Normy

-PN-B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych.

-PN-B-30000 Cement portlandzki.

-PN-B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

-PN-B-30011 Cement portlandzki szybkotwardniejgcy.

-PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

-PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i

okreslenia.

-PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

-PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdine.
-PN-76/B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie jamistosci.
-PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen
obcych.

-PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytow
mineralnych.

-PN-91/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.
-PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziaren.
-PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.
-PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaliczne;.
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-PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statyczna kontrola jakosci.

-PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badan efektéw oddziatywani domieszek na
beton.

-PN-88/B-06250 Beton zwykty.

-PN-63/B-06261 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

-PN-74/B-06261 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania
wytrzymatosci betonu na sciskanie.

-PN-74/B-06262 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania
wytrzymatosci betonu na sciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu N.

- PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste.

- PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

-BN-66/7113-10 Sklejka szalunkowa.

10.2. Pozostate dokumenty

-Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie”

-,,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych” Tom |
-,,Budownictwo ogéine”.

-,Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow
okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i
patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spelnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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11.CPV 45262000-1 Konstrukcje Zelbetowe
prefabrykowane- stropy kanatowe

1.Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w
Przedmiarze robot. Podstawg opracowania niniejszej SST sg przepisy obowigzujgcego prawa,
normy i zasady sztuki budowlane;.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu realizacje rob6t niezbednych do wykonania stropéw kanatowych

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora. Ogdélne wymagania
dotyczgce robdét podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materiaty

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z
Ustawa "Prawo Zaméwien Publicznych™ art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo
zastosowaé kazdy inny "réownowazny" wyréb.

2.1. Zastosowane materialy

Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczone na budowe powinny by¢ trwale
oznakowane. Poszczegdlne partie elementéw tego samego typu powinny posiadac
Swiadectwo jakosci (atest).

Belki nadprozowe Zelbetowe L19.

Charakterystyka belek nadprozowych:
- wysoko$¢ 19,0 cm

- szerokos¢ 9,0 cm

- grubosc¢ 6,0 cm

2.1.1. Wymagania.
Belki winny by¢ wykonane zgodnie z projektem

- Tolerancje wymiarowe
Odchyiki od wymiardéw projektowanych nie powinny przekraczaé : w dtugosci do 6,0
mm w wysokosci do 4,0 mm; w grubosci do 3,0 mm

-Dopuszczalne wady i uszkodzenia

1) skrzywienia belek w poziomie —do 5,0 mm

2) skrzywienia belek w pionie — nie dopuszcza sie

3) szczerby i uszkodzenia krawedzi — gtebokos$¢ do 5,0 mm, dtugosé do 30,0 mm,
ilos¢ 3 szt/ mb
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-Sktadowanie

Belki nalezy sktadowaé na réwnym podtozu, na podktadach grubosci co najmniej 80,0
mm, utozonych poziomo w odlegtosci 1/5 dtugosci od ich koncow. Nastepne warstwy
uktadaé na podktadach umieszczonych nad podktadem dolnym. Licz warstw nie
wieksza niz 5.

2.2, Ptyty wielokanatowe SPB h=24,0 cm

Ptyty stropowe z kanatami o przekroju kotowym — ptaskie o

ponizszych danych technicznych :

-Wysokosé ptyty wynosi h = 24,0 cm,

-Grubos¢ ptyty 24,0 cm

- Dtugos$¢ modularna od 240 do 720 cm w zaleznosci od typu
-Szerokos¢ modularna : 90[89], 120[119] 150[149] cm

-Dopuszczalne obcigzenia zewnetrzne (normowe) 6,0; 7,50; 10,0 KN/m2
- Przeznaczone do opierania na scianach grubosci > 20,0 cm
-Gtebokos¢ oparcia ptyty > 8,0 cm

-Wymagane zbrojenie podporowe w spoinach podtuznych prefabrykatéow stropowych ze

stali A-0 0 16,0 mm .

2.2.1. Wymagania
- Wady i uszkodzenia
1) niedopuszczalne jest odkryte zbrojenie oraz braki powstate na skutek
niewlasciwego zageszczenia betonu
2) szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy : gteboko$¢ do 5,0 mm, dtugo$¢ do 30
mm, ilos¢ do 3 szt/mb .
3) uszkodzenia spodniej powierzchni ptyty sg niedopuszczalne
4) wyszczerbienia krawedzi sg niedopuszczalne
5) zwichrowanie powierzchni na koncach ptyty po przekatnej sg niedopuszczalne
6) rysy i pekniecia — powstate na skutek skurczu betonu niedopuszczalne

- Badania ptyt obejmuja :

1) sprawdzenie ksztattu i wymiaru

2) sprawdzenie dopuszczalnych wad i uszkodzen
3) sprawdzenie ciezaru

4) sprawdzenie wytrzymatosci na zginanie

3. Sprzet

3.1.0golne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 3.

Wykonawca przystepujacy do wykonania stropéw z ptyt prefabrykowanych powinien
wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

a) dzwigu samojezdnego lub zurawia wiezowego o ponizej podanych parametrach
- udzwig przy wymaganym wysiegu wiekszy o okoto 5% od maksymalnej masy
montowanego prefabrykatu wraz z osprzetem (zawiesia, chwytaki itp.)

- wysieg wiekszy o co najmniej 50 cm od potrzebnego do ustawienia najdalej
montowanego prefabrykatu

- wysokos$¢ podnoszenia tadunku wyzsza co najmniej o 1,0 m od gornej krawedzi
najwyzej montowanego prefabrykatu

b) rozp6r montazowych, tgcznikow;

c¢) drabinek, rusztowan, pomostow roboczych.
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4. Transport

4.1.0golne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 4.

4.2.Transport plyt kanatlowych

Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy wykonac¢ zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami BHP . Uzyte do wykonania robot srodki transportowe winny by¢ przystosowane do
transportu ww. wyrobdw. Uzyty sprzet nie powinien stwarza¢ zagrozenia bezpieczenstwa
zatrudnionym pracownikom oraz sgsiadujacym z terenem budowy posesjg. Sktadowanie
materiatéw i wyrobdw na placu budowy winno by¢ w warunkach zgodnych z okreslonymi przez
ich producentéw. Srodki przeznaczone do przewozu prefabrykatéw powinny byé wyposazone
W urzgdzenia zabezpieczajgce przed mozliwoscig przesuniecia oraz przed

mozliwoscig zachwiania réwnowagi srodka transportowego . Przy transporcie prefabrykatow
w pozycji poziomej, prefabrykaty powinny by¢ uktadane na elastycznych przektadkach o
wysokosci co najmniej o 3 cm wyzszej od wysokosci wystajgcych uchwytow transportowych

5. Wykonywanie robot

5.1.0golne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 5.

5.2.Wykonanie robot

Montaz ptyt stropowych nalezy wykonaé w oparciu o projekt organizacji robot, w ktérym
zostanie dobrany niezbedny sprzet montazowy i uwzglednione zostang pozostate warunki
montazu w tym zalecenia producenta. Montaz konstrukcji z elementéw prefabrykowanych
nalezy rozpoczynac po stwierdzeniu, ze dostarczone na budowe elementy spetniajg wtasciwe
dla nich wymagania i odpowiadajg specyfikacji zaméwienia. Przyjeta kolejnos¢ montazu
elementéw prefabrykowanych powinna by¢é zgodna z projektem organizacji montazu
umozliwiajgcym jak najszybsze tworzenie, w kazdym etapie procesu montazowego,
bezpiecznej pod wzgledem statycznym catosci konstrukcji oraz powinna zapewnia¢ tatwos¢ i
bezpieczehstwo montazu.

Dopuszczalne odchyiki

Dopuszczalne odchyitki przy montazu ptyt stropowych wynosza:

- przesuniecie elementu w pionie £10 mm;

- przesuniecie elementu w poziomie w kierunku poprzecznym = 10 mm;
- przesuniecie elementu w poziomie w kierunku podtuznym + 10 mm.

Montaz ptyt stropowych

Przed przystgpieniem do montazu elementow, nalezy doktadnie sprawdzi¢ poziom
gornych powierzchni podpér. Montaz elementéw powinien by¢ wykonany w sposéb
zapewniajgcy prawidtowe i doktadne ich utozenie, a usztywnienie tych elementow
powinno by¢ zgodne z projektem.

Kazda ptyta powinna by¢ utozona na warstwie zaprawy cementowej o marce
okreslonej projektem. Grubo$¢ spoin nie powinna przekracza¢ 20 mm, jezeli projekt
nie ustala inacze;.

Piyty wspornikowe utozone w konstrukcji powinny by¢ do czasu wykonania trwatych
potgczen konstrukcyjnych, zabezpieczone za pomocg specjalnych odciggow.
Montaz elementow przekry¢ kolejnej, wyzej lezgcej kondygnacji moze nastgpic
dopiero po osiggnieciu przez beton lub zaprawe w potgczeniach elementéw
wytrzymatosci co najmniej rownej 0,7 wytrzymatos$ci projektowanej, jezeli projekt
nie ustala inaczej.
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Wypetnianie ztgcz i spoin konstrukcyjnych

Wypetnianie ztgcz zaprawg cementowg lub mieszankg betonowg nalezy
wykonywa¢ dopiero po stwierdzeniu prawidtowosci ustawienia elementow,
dokonaniu odbioru potgczen spawanych lub utozonego zbrojenia,
stwierdzeniu zabezpieczenia czesci metalowych przed korozjg i usunieciu wszelkich
zanieczyszczen mechanicznych.

Przy wypetnianiu ztgcz zaleca sie wykonywac zageszczenie zaprawy przez
wibrowanie lub ttoczenie pod cisnieniem.

Przy stosowaniu proceséw "mokrych", temperatura otoczenia podczas
wykonywania tych robét nie powinna by¢ nizsza niz +5°C, a w przypadku
koniecznosci wykonywania ich w temperaturze nizszej nalezy stosowaé
Srodki zabezpieczajgce wigzanie i twardnienie mieszanki betonowe;.

Wience

Na Scianach konstrukcyjnych na obrzezach stropéw nalezy wykonac¢ w poziomie
stropu wience zelbetowe wymiarach zgodnych z czescig rysunkowg projektu.
Zbrojenie wiencéw powinno sktadac sie z 4 pretow o srednicy nie mniejszej

niz 12 mm. Strzemiona z drutu o $rednicy 4,5 mm powinny by¢ rozmieszczone co

6. Kontrola jakosci robot

6.1.0golne zasady kontroli jakosci robot
Zasady ogolne kontroli jakosci robét podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 6.

6.2.Kontrola robét

Kontroli podlegaja:

- montowane prefabrykaty i utozenie w miejscu zaznaczonym w projekcie
- wykonanie zbrojenia wienca

- styki miedzyptytowe

7. Obmiar roboét

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robaot.

8.0dbior robét

8.1. Zgodnos¢ robot z projektem i Specyfikacja.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST oraz pisemnymi
decyzjami Inzyniera.

8.2.0dbiér robét

Roboty nalezy odebra¢ w etapach :

-po montazu ptyt ich rozmieszczenie wg dokumentacji

-po montazu zbrojenia dodatkowego

-po wykonaniu spoin podtuznych wzdtuz krawedzi nieodpartych

9. Podstawa ptatnosci
Wytgczono z zakresu opracowania.
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10.Przepisy zwigzane

10.1 Normy

-PN - EN 1168 Prefabrykaty z betonu. Ptyty kanatowe;

-PN —B-03264:2002 Konstrukcje budowlane;

-PN —82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu;
-PN - ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu;

-At — 15-6050/2003 Stalowe druty i prety do zbrojenia betonu;
-PN - B-19502 "Prefabrykaty z betonu."
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12.CPV-45262500-6 PRZEWODY
WENTYLACYJNE

1.Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w
Przedmiarze robot. Podstawg opracowania niniejszej SST sg przepisy obowigzujgcego prawa,
normy i zasady sztuki budowlane;.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu realizacje robo6t niezbednych do wykonania przewodéw wentylacyjnych.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora. Ogdlne wymagania
dotyczgce robdét podano w specyfikacji Wymagania Ogélne.

2. Materiaty

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z
Ustawa "Prawo Zaméwien Publicznych™ art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo
zastosowac kazdy inny "réwnowazny" wyroéb.

Pustaki

- Przewody wentylacyjne wykonywaé z pustakéw samonosnych betonowych

systemowych klasy B-20 wg. zalecen producenta oraz z aktualnymi certyfikatami i
aprobatami technicznymi.

Zaprawy

Do murowania przewodow wentylacyjnych z pustakéw nalezy stosowac zaprawe
cementowo-wapienng wg PN-90/B-14501 lub cementowg wg PN-90/B-14501 o
marce nie nizszej niz 3.

3. Sprzet

3.1.0g6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. Transport

4.1.0gd6lne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 4.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow pokrycia powinny
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odbywac sie tak aby zachowac ich dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane
poszczegbélnym materiatom przez producentow.

5. Wykonywanie robét

5.1.0gdIlne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgadnie z umowg oraz za jakosé
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robdt,
wymaganiami niniejszej specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robét oraz poleceniami
Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw
robét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze
w normach i wytycznych. Polecenia Inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pozniej niz w
czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg
zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Wykonywanie kominéw z przewodami wentylacyjnymi

- Wykonywanie kominéw z przewodami wentylacyjnymi powinno odbywac sie zgodnie z
zatwierdzong dokumentacja techniczng oraz wytycznymi zawartymi w kartach wyrobow
producenta.

- Murowanie trzonéw z przewodami powinno sie odbywac¢ w temperaturze powyzej +50C w
czasie

bezdeszczowej pogody. Przypadku murowania w temperaturze ponizej +50C nalezy stosowaé
specjalne dodatki posiadajgcej wymagane dopuszczenia do stosowania w budownictwie

- Przewody wentylacyjne i spalinowe powinny by¢ pionowe

- Przewody wentylacyjne powinny mie¢ na catej swojej wysokosci, tgcznie z przejsciami przez
stropy i wience, jednakowy przekrdj okredlony w dokumentacji, jednak nie powinny by¢
mniejsze niz 14x14 cm

- Przewody powinny by¢ szczelne. Wewnetrzne powierzchnie w trzonach murowanych
powinny by¢ gtadkie, bez wystepow lub wklesnie¢. Wypchnieta do wnetrza przewodow
zaprawe nalezy usungé, a spoine wygtadzic

- Szybkos$¢ wznoszenia murdéw z przewodami powinna by¢ taka, aby zaprawa w dolnej czesci
mogta uzyskac wytrzymato$¢ zapobiegajgcg przed deformacija

- W powierzchni wewnetrznej przewodow powinno by¢ jak najmniej spoin poziomych

- Do murowania komindw stosowac¢ zaprawe cementowo-wapienng lub cementowa.

- Nie dopuszcza sie tynkowania wewnetrznych powierzchni przewodow poniewaz tynk jest
nieodporny na dziatanie gazoéw i na mechaniczne uderzenia kuli kominiarskiej w czasie
czyszczenia komina.

- W czasie murowania przewodow nalezy na kazdej kondygnacji pozostawiC prowizoryczny
otwor rewizyjny zakryty cegtg lub deskg do czasu komisyjnego sprawdzenia przewodéw. Po
sprawdzeniu otwory te nalezy zamurowad.

- Wioty do przewoddw wentylacyjnych powinny by¢ zaopatrzone w kratki wentylacyjne o
powierzchni netto wiekszej 0 50% od przekroju przewodu i powinny by¢ obsadzone w murze
na zaprawie cementowe;.

- Otwory wentylacyjne tgczone z przewodami wywiewnymi powinny by¢ tak usytuowane aby
odlegtos¢ gornej krawedzi otworu do sufitu nie przekraczata 150 mm.

- Wyloty przewodow wentylacyjnych powinny by¢é wyprowadzone ponad dach na wysokos¢
zabezpieczajgcg wylot przed zadmuchiwaniem przez wiatr i zaopatrzone w nasady
wspomagajgce ciag.

- Wyloty przewoddéw z komina powinny znajdowac sie ponad ptaszczyzng wyprowadzong pod
katem 120 w dét od poziomu najwyzszej przeszkody (zastony) znajdujgcej sie w odlegtosci do
10 m, przy czym dach o nachyleniu potaci dachowej ponad 120 nalezy uwazac¢ za przeszkode,
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w przypadku pokrycia ognioochronnego. — co najmniej 0 30 cm wyzej od powierzchni dachu
oraz w odlegtosci mierzonej w kierunku poziomym od tej powierzchni co najmniej 100 cm

6.Kontrola jakosci

6.1. Wymagania i badania dotyczace przewodow kominowych
Dopuszczalne odchylenie trzonu z przewodami od pionu na wysokosci 1 kondygnacji nie
powinno by¢ wieksze niz + 5 mm, a na wysokosci catego budynku = 10 mm

Odbiory czesciowe trzonéw kominowych powinny obejmowac:

a)odbidr dostarczonych na budowe materiatéw , przeznaczonych do wykonania trzonoéw z
przewodami

b) komisyjny odbiér trzondéw z przewodami po wykonaniu stanu surowego budynku.

6.2. Warunki przystagpienia do badan i sposobéw ich wykonania

- Wszystkie przewody przedstawione do badan powinny mie¢ na kazdej kondygnacji
pozostawione

otwory kontrolne o wielkosci okoto 14x16 cm, umieszczone na wysokosci okoto 50 cm od
podtogi, zamkniete prowizorycznie deskg lub cegtg

- Wszystkie przewody przy otworach rewizyjnych, kontrolnych, przy wylotach i wylotach
powinny byé oznaczone numerami okreslajagcymi je jednoznacznie, zgodnie z numeracja
przyjeta w dokumentaciji.

- W czasie wykonywania sprawdzenia szczelnosci przewodow i prawidtowosci ciggu wszystkie
otwory zewnetrzne (okna, drzwi) powinny byé zamkniete.

- Sprawdzenie prawidtowos$ci ciggu nalezy przeprowadzi¢, gdy temperatura powietrza w
pomieszczeniach jest co najmniej o 100C wyzsza na zewnatrz budynku

- Dokumenty warunkujgce przystgpienie do badan technicznych przy odbiorze powinny byé
zgodne dokumentacjg techniczna.

- Odbiory przewodéw kominowych powinny byé dokonywane dwukrotnie, tj. 1 raz — po
zakonczeniu stanu surowego zamknietego, drugi raz — przed odbiorem koncowym budynku.
Odbiory powinien przeprowadza¢ mistrz kominiarski w obecnosci kierownika budowy i
Inspektora nadzoru inwestorskiego

- Sposdb przeprowadzenia badan powinien by¢ zgodny z wymogami podanymi w Polskich
Normach

7. Obmiar robét

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robat.

8. Odbiér robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg

projektowg, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.1. Odbiér koncowy

- Komisyjny odbior przewodow powinien by¢ dokonany po dotgczeniu do nich urzgdzen
wentylacyjnych, gazowych , dymowych i obejmowac kontrole materiatow, odbior po wykonaniu
stanu surowego budynku oraz odbior komisyjny wykonczonego budynku.

- Odbior materiatdw przeznaczonych do wykonania przewoddéw powinien obejmowac
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych materiatéw z wymogami:
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a/ dokumentacji technicznej
b/ norm lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie
¢/ zaswiadczen o jakosci wyrobu

- Komisyjny odbiér przewoddéw kominowych po wykonaniu stanu surowego budynku powinien
obejmowacé sprawdzenie:

a/ prawidlowos¢ uzytych materiatow

b/ zgodnos¢ wykonania robét z dokumentacjg techniczng

¢/ droznosc i szczelnos¢ przewodow

d/ grubos$¢ przegrod w przewodach

e/ wypetnienie spoin przewodow

f/ szczelnosci przewodow

- Komisyjny odbiér koncowy przewoddw po podtgczeniu do nich urzgdzen wentylacyjnych
powinien obejmowaé sprawdzenie:

a/ otworéw wlotowych, rewizyjnych i wyczystkowych

b/ wylotéw przewodéw

¢/ prawidtowosci ciggu i szczelnoci

d/ prawidtowosci podtgczenia urzadzen wentylacyjnych

e/ innych elementow, ktérych sprawdzenie zostanie uznane przez komisje za potrzebne.

8.2. Ocena odbieranych przewodéw

- Z kazdego odbioru przewoddw powinien by¢ sporzgdzony protokét oddzielnie dla

kazdej grupy przewodow. Protokot powinien by¢ sporzgdzony w trzech jednobrzmigcych
egzemplarzach, z ktérego jeden otrzymuje Inspektor, drugi kierownik budowy celem
wigczenia do akt budowy i przedstawienia go przy ostatecznym odbiorze oraz trzeci -

mistrz kominiarski.

- Protokoty powinny by¢ sporzgdzone wedtug wzoru ustanowionego przez zaktad kominiarski.
- W przypadku uznania przez wszystkich lub czesci przewoddw za niezgodne z

niniejszymi warunkami obowigzujgcymi przepisami, przewody te powinny byc¢

poprawione i zgtoszone ponownie do odbioru.

9. Podstawa ptatnosci
Wytgczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Normy

-PN-93/B- 03201 ,Kominy obliczenia i projektowanie”

-PN-88/B-03004 ,Kominy murowane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

-PN/B- 02873:1996 ,,Ochrona p.pozarowa budynkéw. Metody badan stanow
rozprzestrzeniania sie ognia po instalacjach rurowych w przewodach instalacyjnych”
-PN-B-02851-1:1997 ,,Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej
elementéw budynku. Wymagania ogdlne i klasyfikacja”

-PN-83/B-03430 ,Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania zbiorowego i
uzytecznosci publicznej. Wymagania”

-PN-B-03002:1999 ,Konstrukcje murowe nieuzbrojone. Projektowanie i obliczenia”

10.2. Inne dokumenty

- ,Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 14 grudnia w
sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki ich uzytkowanie” —
jednolity tekst zawarty w Dz.. U. Nr 15/99, poz. 140 z p6zniejszymi zmianami zawartymi w Dz.
U. Nr 44/99, poz. 434

128



Wytyczne wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur.
ITB, Warszawa 1988 Zasady projektowania przewodow wentylacji grawitacyjnej, spalinowych
i dymowych, wykonywanych z elementéw prefabrykowanych

- Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

- Instrukcja producentéw

Nie wymienienie normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow
okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i
patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spelnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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13.CPV 45410000-4- TYNKI ZWYKLE
WEWNETRZNE

1.Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w
Przedmiarze robot. Podstawg opracowania niniejszej SST sg przepisy obowigzujgcego prawa,
normy i zasady sztuki budowlane;.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu realizacje robot niezbednych do wykonania tynkow wewnetrznych zwyktych

1.4.0g6Ilne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora. Ogdélne wymagania
dotyczgce robdét podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje
Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonany ma by¢ tynk.

Warstwa wyréwnawcza - warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci
powierzchni podioza.

Warstwa gruntujaca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podtoze oraz zwiekszajgca
przyczepnos¢ dolnej warstwy tynku.

2. Materiaty

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajagcego. Zgodnie z
Ustawa "Prawo Zaméwien Publicznych™ art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo
zastosowaé kazdy inny "rownowazny" wyréb.

2.1. Rodzaje materiatéw
Wszystkie materiaty do wykonania robét tynkarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.1.1.Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowaé mozna wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania
prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesOw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa
wode pitng.
Niedozwolone jest uzycie wodd sSciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
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2.1.2.Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zapraw”,
a w szczegolnosci:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
— miec¢ frakcje roznych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich — srednioziarnisty odmiany 2.
Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0,5 mm.

2.1.3.Zaprawy budowlane do wykonania tynkéw zwyklych
» Marka i sktad zaprawy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte” lub aprobatom technicznym (w specyfikacji szczegotowej nalezy uscislic
wymagania).
» Przygotowanie zapraw do roboét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
» Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po
jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.
» Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
* Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement wedtug normy
PN-EN 197-1:2002 ,Cement — Czes¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczgce
cementdw powszechnego uzytku”. Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowaé cement z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C.
» Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszo-ne w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczysz-czen obcych.
Wapno powinno spetnia wymagania normy PN-EN-459. Sktad objetosciowych skfadnikéw
zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno-sci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

2.2.Warunki przyjecia na budowe materiatow i wyrobéw do robét tynkarskich

Materialy i wyroby do robot tynkarskich mogag by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg
nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegétowej),

— sg wilasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i
oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy
wyrobu),

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobdw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdw lub
firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia
robét tynkarskich powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach
terminéw przydatno$ci do stosowania odpowiednich wyrobdéw).

Przyjecie materiatow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

2.3.Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robét tynkarskich

Materialy i wyroby do robét tynkarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentoéw odniesienia tj.
norm badz aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatoéw i wyrobéw opakowanych
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powinno by¢é kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami
atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych,
zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a poni zej +35°C. Wyroby
pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze,
w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy
przechowywac w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywac
wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktoérych wczesniej
przetrzymywano materiaty moggce zmieni¢ skfad chemiczny wody.

3. Sprzet

3.1.0gd6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdélne" pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatdéw i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla
Srodowiska.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzglednié¢ rowniez wymagania producenta.

Do wykonywania robdt tynkarskich nalezy stosowaé nastepujgcy sprzet i narzedzia
pomocnicze:

a) do przygotowania podioza — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe,
urzadzenia do mycia hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-
Sciernego, termometry elektroniczne, wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania
wytrzymatosci podfoza,

b) do przygotowania zapraw — betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode,
naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,

c) do naktadania zaprawy — agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

4. Transport

4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

— Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cemento-wozem, natomiast cement
i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w
odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoceniem;

— Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub
pojemnikach stalowych;

— Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi sSrodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. Wykonywanie robét

5.1.0g6Ine zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robé6t podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdélne" pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgadnie z umowg oraz za jakosc
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robdt, za ich zgodnos¢ z przedmiarem robot,
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wymaganiami niniejszej specyfikacji, PZJ, projektu organizacji rob6t oraz poleceniami
Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw
robét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze
w normach i wytycznych. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pézniej niz w
czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba
zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2.Warunki przystgpienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane prze-bicia i bruzdy,
osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczéw muréw tj.
po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywacé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur”. Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki
zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny
dziennie. W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie
wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podtoza

5.3.1.Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p.
3.3.2.

— W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy w czasie murowania scian wypetniaé
zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

- Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscic¢ z kurzu szczotkami oraz usungc¢
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usunag¢ 10-proc.
roztworem szarego mydta lub wypalajac je lampag benzynowa.

- Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4.Wykonywanie tynkéw zwyktych

Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z
danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

Grubosci tynkow zwyktych w zalezno$ci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub
podktadu powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

Tynki zwykte kategorii Il i Il nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych
w sposob standardowy. Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktadac z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykonac wedtug pasow i listew kierunkowych.

Gfadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy na-rzutu.
Do wykonania tynkéw nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne: tynkow
nienarazonych na zawilgocenie — w proporcji 1:1:4; narazonych na zwilgocenie oraz

w tynkach zewnetrznych — w proporcji 1:1:2.
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6. Kontrola jakosci robét

6.1. Zasady ogolne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

6.2. Badania przed przystagpieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do robot tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktore
bedg wykorzystywane do wykonywania robo6t oraz kontrole i odbidr (miedzyoperacyjny)
podtozy.

6.2.1.Badania materiatow

Badanie materiatow przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy
dotyczgcych przyjecia materiatéw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysyice
materiatow przez dostawce, potwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatdw z wymaganiami
dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej robét tynkowych, opracowanej
dla realizowanego przedmiotu zamowienia (szczegétowej), oraz normami powotanymi w pkt.
2.2. niniejszej specyfikacji techniczne;.

6.2.2.Badania przygotowania podtozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie
potrzeby pomiar wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

b) réownosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

c) przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i probe
Scierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez prébe drapania (skrobania) i
dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i
probe zwilzania,

f) chtonnosci podtoza — poprzez ocene wyglgdu oraz probe dotyku i zwilzania,

g) obecnos¢ wykwitdow — poprzez ocene wygladu,

h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.

Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a nastepnie
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robét tynkowych polegajg na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci ich
wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji
technicznej.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w
szczegolnosci jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte”.

Wyniki badan materiatow i zapraw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1.Zakres i warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczgce wykonanych robot tynkowych, w szczegdlnosci w zakresie:
— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegdtowa) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
— prawidtowosci przygotowania podtoza,
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— prawidtowosci wykonania tynkéw zwyktych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywac¢ wyniki badah dokonanych przed
przystgpieniem do robdét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy
dotyczgce wykonanych robét.

Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ nie pdzniej niz przed uptywem 1 roku od daty
ukonczenia robot tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkow zwyklych wewnetrznych i zewnetrznych przeprowadzac
nalezy podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:
a) czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robot potwierdzaja, ze
przygotowane podfoza nadawalty sie do potozenia tynku a uzyte materiaty spetniaty
wymagania pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku zwyktego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta
ponizej 0°C.

6.4.2.0pis badan
- Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy przeprowadzac¢ metodg podang w
PN-85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku
lekkim drewnianym miotkiem (brak gtuchego odgtosu swiadczy o dobrej przyczepnosci).
Przyczepnos¢ miedzywarstwowg tynkow wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomoca
przyrzgdu zwanego mtotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania, tj. préba krzyzowego
nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250 gramdw przy badaniu
po 7 dniach od wykonania tynkoéw, a co najmniej 500 gramoéw — po 28 dniach. Brak wypadania
kwadracikow pod uderzeniem Swiadczy o dostatecznej przyczepnosci.
- Sprawdzenie odpornosci tynkdw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadzac
miotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.
- Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkdow zewnetrznych nalezy przeprowadzac na
podstawie swiadectwa badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu préobek
stwardniatej zaprawy.
- Sprawdzenie grubosci tynkéw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni
otynkowanej wynoszgcej nie wiecej niz 5000 m2 nalezy wycig¢ probki kontrolne o wymiarach
2x2 cm lub o srednicy okoto 3 cm w taki sposdb, aby podtoze zostato odstoniete lecz nie
naruszone. Odstoniete podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar
grubosci tynku powinien by¢ wykonany przymiarem z doktadnoscig do 1 mm. Za przecietng
grubosc¢ tynku badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowac warto$¢ srednig pomiaru
w pieciu otworach. W przypadku badania tynku o powierzchni wiekszej niz 5000 m2 nalezy na
kazde rozpoczete 1000 m2 wycig¢ jeden dodatkowy otwor.
- Sprawdzenie wygladu i innych wtasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad powierzchni
otynkowanych (barwa, obecno$¢ wykwitéw, spekan itp.) nalezy sprawdzic¢ za
pomocg ogledzin zewnetrznych. Gtadko$¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzaé
przez potarcie tynku dtonig.
- Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadéw atmosferycznych lub
rozmywanie podczas renowacyjnych robdét malarskich nalezy sprawdza¢ w sposéb
nastepujacy:
— powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢ wodg za pomocg pedzla tawkowca i natychmiast
przeprowadzi¢ probe odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujgc
uderzenie stempla o ciezarze 250 gramoéw; proba ta powinna da¢ wynik dodatni (brak
wypadania kwadracikow).
- Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw nalezy
przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100.
- Sprawdzenie wykonczenia tynkéw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar réwnoczesnie z badaniem
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wygladu powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5. niniejszej ST.
7. Obmiar robot

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robat.

8.0dbior robot

8.1. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach tynkowych elementami ulegajgcymi zakryciu sg podtoza.

Odbidr podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem nakfadania wyprawy (odbiér
miedzyoperacyjny).

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej
specyfikacji. Wyniki badan dla podtozy nalezy poréwnaé z wymaganiami okreslonymi w
dokumentacji projektowej i w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac, ze podtoza zostaty
prawidtowo przygotowane, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg
techniczng(szczegotowq) i zezwoli¢ na przystgpienie do naktadania wyprawy.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podtoza nie powinno byé
odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatow koniecznych do
usuniecia nieprawidtowos$ci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie
przeprowadzi¢ ocene przygotowania podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajgcych zakryciu nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdét. Odbioru
czesciowego robét dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbiér czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

8.3. Odbiér ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do
ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodno$ci z dokumentacjg projektows.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikdw badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca roboét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,
— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatéw i wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,

— instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,
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— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, porownac je
Z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i niniejszej (szczegotowej) specyfikacji
technicznej robot tynkarskich, opracowanej dla odbieranego przedmiotu zamdwienia, oraz
dokona¢ oceny wizualnej.

Tynki zwykte wewnetrzne i zewnetrzne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan
sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod
wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny tynki nie powinny by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy wybrac jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustalic zakres prac korygujgcych, usungé nieprawidtowosci
wykonania tynkow w stosunku do wymagan okreslonych w dokumentacji projektowej i
niniejszej specyfikacji technicznej (szczegoétowej) i przedstawi¢ je ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwato$ci tynku
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalerh umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
usung¢ wadliwie wykonany tynk, wykona¢ go ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentow odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

— ustalenia podijete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynku zwyktego z zamdwieniem.
Protokot odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

8.4. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu tynku zwyktego po uzytkowaniu
w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych,
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
tynku zwyktego, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.3. ,0dbiér ostateczny (korncowy)”.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do ewentualnego dokonania potrgcen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach tynkowych.

9. Podstawa ptatnosci
Wytgczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

- PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze (Norma
wycofana bez zastgpienia).

- PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte (Norma wycofana bez zastgpienia).

- PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie prébek
zapraw do badan.

- PN-EN 1015-2:2000/A1:2007 (u) jw.

- PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji Swiezej
zaprawy (za pomocg stolika rozptywu).
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- PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

- PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréow — Okreslenie konsystencji swiezej
zaprawy (za pomocg penetrometru).

- PN-EN 1015-12:2002 Metody badah zapraw do muréw — Czes¢ 12: Okreslenie
przyczepnosci do podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

- PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie wspotczynnika
przenoszenia pary wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania.

- PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

- PN-EN 197-1:2002 Cement — Czes¢ 1: Skfad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.

- PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

- PN-EN 197-2:2002 Cement — Czes¢ 2: Ocena zgodnosci.

- PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.
- PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 2: Metody badan.

- PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 3: Ocena zgodnosci.

- PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji
betonu.

- PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czes¢ 6: Pobieranie prébek,
kontrola zgodnosci i

ocena zgodnosci.

- PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

- PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.

- PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

- PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.

- PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.

- PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

- PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

10.2. Inne dokumenty

-Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).
-Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004
r. Nr 204, poz. 2087 z pézn. zmianami).

-Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz.
1118).

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdétowego
zakresu i formy dokumentac;ji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072,
zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegotowego
zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi
zmianami).

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z p6zn. zmianami).

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,
poz. 690 z pézn. zmianami).

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom 1 czes$¢ 4, wydanie Arkady

Nie wymienienie normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogoéw
okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i
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patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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14.CPV 45432100-5, CPV 45432120-1, CPV
45432114-6 Podtogi i posadzki, Posadzki z
paneli podiogowych

1.Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robét budowlanych zgodnie z zakresem robot przedstawionym w
Przedmiarze robét. Podstawg opracowania niniejszej SST sg przepisy obowigzujgcego prawa,
normy i zasady sztuki budowlane;.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizaciji i

odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu

realizacje robdt niezbednych do wykonania podtég i posadzek oraz posadzki z paneli
podtogowych

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatow i wykonywanych robét oraz za
zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora. Ogdlne wymagania
dotyczace robot podano w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

2. Materiaty

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z
Ustawa "Prawo Zaméwien Publicznych™ art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo
zastosowac kazdy inny "réwnowazny" wyroéb.

2.1. Zastosowane materialy

Panele podiogowe s3g produktem wykonanym na bazie ptyt drewnopochodnych z
domieszkami zywic. Przeznaczone sg do stosowania w pomieszczeniach mieszkalnych, a
takze w pomieszczeniach o podwyzszonej uzytecznosci publicznej (pokoje hotelowe, biura,
kawiarnie). Stanowig trwate i estetyczne rozwigzanie w aranzacji wnetrz.

Klasa Scieralnosci AC 4 (16-23 tys. obrotow)

Informacje techniczne:

- Materiat bazowy: wysokozageszczona ptyta HDF (E1)

- Grubosé: 10 mm

- Sposob montazu: bezklejowy (EASY CONNECT) lub na klej systemowy
- Powierzchnia: struktura jak drewno

- Klasa przeznaczenia (minimum):

- -wg EN 685: 32

--wg EN 13329: AC4

- Zastosowanie: pomieszczenia mieszkalne oraz pomieszczenia uzytecznosci publicznej o
duzym natezeniu ruchu

- Gwarancja: 15 lat
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Listwy przypodiogowe z pustkg na utozenie kabli instalacyjnych (kable elektryczne,
komputerowe,

telefoniczne, antenowe, inne), Maskujgce szczeliny dylatacyjne pozostate po utozeniu
podiog.(parkiet,

panele, terakota, wykfadziny) posiadajgce atest PZH, odporne na dziatanie wilgoci i sSrodkow
chemicznych (pomieszczenia mieszkalne i biurowe).

Posadzki cementowe

¢ Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.
Niedozwolone jest uzycie wodd $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

e Piasek (PN-EN 13139:2003)
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegolnosci
- nie zawiera¢ domieszek organicznych, mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek
drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty, 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-
2,0 mm.

e Cement wg normy PN-EN 191-1:2002

o Kruszywo do posadzki cementowej.
W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci
posadzki.

e Jastrych cementowy
Jastrych ze spoiwem z cementu portlandzkiego o wytrzymatosci min.12MPa na kruszywie o
uziarnieniu max 8.0mm. Jastrych wykonany moze by¢ na bazie gotowych mieszanek lub na
placu budowy w urzadzeniu typu Mixokret.

3. Sprzet

3.1.0godlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

Do wykonywania robét posadzkowych nalezy stosowac:

- szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podfoza,

-szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkow 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozyciji klejacych,

- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejgcych,

-ggbki do mycia i czyszczenia,

- sprzet specjalistyczny wg uznania producenta
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4. Transport

4.1.0go6lne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 4.

4.2. Transport i sktadowanie

Transport materiatdw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych srodkow i
urzgdzen. Zaleca sie uzywa¢ do transportu samochoddw pokrytych plandekami lub
zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb
wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatbw zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzgdzen
mechanicznych.

Sktadowanie materiatéw podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami. Materiaty i elementy mogg by¢
przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonywanie robot

5.1.0golne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgadnie z umowg oraz za jakosc
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z przedmiarem robat,
wymaganiami niniejszej specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robét oraz poleceniami
Inspektora nadzoru. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia
materiatéw i elementéw robdt bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach
umowy i w ST, a takze w normach i wytycznych. Polecenia Inspektora nadzoru beda
wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

Przed przystgpieniem do wykonywania posadzek powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego fgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtog,
roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych), wszystkie bruzdy,
kanaty i przebicia naprawiane i wykoriczone tynkiem lub masami naprawczymi.

Przystgpienie do rob6t wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu
elementéw konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu
surowego.

5.2. Warstwa podktadowa pod posadzki.
Warstwa wyrdwnawcza na parterze, wykonana z betonu C8/10 z zatarciem powierzchni na
gtadko wraz z nacieciem szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe:

-Podtoze z piasku zageszczonego do min.ID=0.6

-Podktad betonowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku
paskiem papy.

- W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

-Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow cementowych oraz w ciggu co najmnie;j
3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

-Beton dostarczy¢ z wyspecjalizowanej wytwdrni, gwarantujgcej nalezyta jakos¢ oraz
zachowanie parametrow podstawowych,

142



- llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢
cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m3.

-beton nalezy uktada¢ niezwitocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o
wysokosci réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego
zageszczenia z rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

-Podktad powinien mie¢ powierzchnie rowng, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylona, zgodnie
Z ustalonym spadkiem.

-Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie
powinna wykazywaé wiekszych przeswitow wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni
podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochyitej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na
catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

-W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni
woda.

5.3. Wykonanie warstwy ochronnej pod wszystkie posadzki.

Izolacje przeciwdzwiekowg oraz termiczng nalezy szczelnie pokry¢ nieprzepuszczalnym dla
wody i dostatecznie wytrzymatym materiatem uktadanym z rolki (folia PE gr. 0.2mm). Styki
pokrycia nalezy wykonac¢ na zaktadki klejone o szerokosci 10 cm z wywinigciem na pasy
brzegowe w celu ochrony pionowego paska izolacyjnego - dylatacyjnego przed kontaktem z
betonem podktadu i zawilgoceniem.

5.4. Wykonanie jastrychu ptywajacego

Podktad ptywajgcy nie moze miec jakichkolwiek bezposrednich powigzan z graniczgcymi z nim
czesciami budynku. Musi on mie¢ moznosé ruchu na swoim podtozu.

Dylatacje:

— wzdtuz scian i stupow z paskow styropianu lub tasmy piankowe;j

— W miejscach, gdzie przebiega dylatacja stropu

— przeciwskurczowe w polach podtogi o pow. 20-30 m2 i boku nie dluzszym niz 6 m.

— w pomieszczeniach wezszych niz 2.5 m np w korytarzach szczeliny przeciwskurczowe
nalezy wykonac nie rzadziej niz w odlegtosciach rownych 2,5 krotnej ich szerokosci.

W celu umieszczenia w srodku przekroju zbrojenia stosowaé podkfadki dystansowe. Utozyé
siatke zbrojeniowg z pretow stalowych 15x15cm.

Zaprawe mieszac i podawa¢ w sposob mechaniczny przy uzyciu urzadzenia typu mixokret
(min. 7,0 atm.). W celu dodatkowego obnizenia skurczu, zaprawe mozna wymieszaé z
widknem polipropylenowym w ilosci 0,9 kg na 1m3 gotowej zaprawy.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym. W zimie
ochrona matami ocieplajgcymi przed mrozem. Nie stosowaé sztucznego ogrzewania
pomieszczen. Podkfad powinien mie¢ powierzchnie rowng, stanowigcg ptaszczyzne pozioma
lub pochylong zgodnie z ustalonym w projekcie spadkiem. Odchylenie powierzchni podkfadu
od ptaszczyzny (poziomej lub pochylonej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5mm na catej
dtugosci lub szerokosci pomieszczenia. Wykonang powierzchnie nalezy pielegnowac przez
min. 7 dni poprzez zraszanie wodg, przykrycie folig lub stosowanie specjalnych preparatow
regulujgcych wysychanie. Petng wytrzymatosc jastrych osigga po ok. 28 dniach. Temperatura
otoczenia i podifoza w trakcie wykonywania jastrychu i przez nastepne 7 dni powinna wynosi¢
+5°C - +25°C.

5.5.Warstwy wyroéwnujace

Przygotowane podtoze musi byé suche. Przed przystgpieniem do gruntowania podtoze
wymaga dokfadnego odkurzenia Preparat gruntujgcy CT 17 nalezy wyla¢ na podtoze i
rozprowadzi¢ miekka szczotka, bez tworzenia sie katuz. Czas schnigcia preparatu wynosi 4
godz. Rozlewajgc nieco wody nalezy sprawdzi¢ nasigkliwo$¢ zagruntowanego podtoza. Jesli
nadal jest ono chtonne - czynnos$¢ gruntowania nalezy powtérzyé. Gdy chcemy wyla¢ idealnie
pozioma posadzke, co 1,5 -2m poziomicg lub niwelatorem wyznaczamy punkty wysokosciowe.
Przy wygtadzaniu podtoza cienkg warstwg zaprawy z czynnosci tych mozna zrezygnowacé. Do
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odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody nalezy wsypac zaprawe i miesza¢ wolnoobrotowg
wiertarka z mieszadtem az do uzyskania jednorodnej masy. Odczeka¢ Smin. i ponownie
zamieszac. Do CN76 wylewanej warstwg grubosci wiekszej niz 15mm nalezy na kazde 25kg
dodawac 12,5kg kruszywa o uziarnieniu od 0 do 8mm, a zaprawe CN72 - miesza¢ z wodnym
roztworem emulsji CC83. Gotowg zaprawe nalezy rownomiernie wylewac z pojemnika wzdtuz
najbardziej oddalonej od wejscia sciany. Poziom wylewanej warstwy trzeba obserwowaé na
naniesionych wczesniej punktach wysokosciowych. Dilugg metalowg paca lub listwa
zgarniajgcg z wysuwanymi bolcami dystansowymi rozprowadzamy wylewang zaprawe. Zaleca
sie uzywanie co najmniej 2 pojemnikéw. Przyspiesza to prace i utatwia tgczenie wylewanych
porcji. Czas pomiedzy wylewaniem tgczonych porcji nie powinien by¢ diuzszy niz 15 -20 minut.
Swiezo wylang warstwe zaprawy zaleca sie przeciggng¢ watkiem kolczastym. Utatwia to
taczenie wylewanych porcji warstw i uwalnia pecherzyki powietrza wprowadzone do materiatu
w trakcie mieszania. Buty na kolcach umozliwiajg wejscie na $wiezo wylana zaprawe i
dokonanie poprawek. Warstwa zaprawy twardnieje w ciggu kilku godzin. Materiat, po ktérym
mozna juz chodzi¢ jest na tyle miekki, ze mozna go nacina¢ nozem.

Po okreslonym czasie na warstwie wyréwnawczej mozna uktadac ptytki ceramiczne. Warstwa
zaprawy CN72 lub CN76 o grubosci nie mniejszej niz 6mm, moze petni¢ role posadzki
uzytkowe;.

5.6.Zaprawy szybko twardniejace

Przygotowane podfoze zgodnie powinno by¢ odkurzone.

Nalezy je obficie zmoczy¢ wodg. Powierzchnia podtoza w trakcie naktadania CN83 musi by¢
wilgotna, ale matowa - bez katuz wody. Do uzyskania réwnej powierzchni warstwy zaprawy
nalezy ustawi¢ prowadnice. Mogg to by¢ prowadnice tracone, np. z kgtownikéw metalowych,
osadzonych na zaprawie CN83 lub cemencie montazowym CX5. Zastosowanie zaprawy
CN83 (nawet do osadzania prowadnic) musi zawsze poprzedza¢ wykonanie warstwy
kontaktowej. Emulsje CC81 nalezy zmieszac z woda w proporcji 1 :2 i uzyskanym roztworem
zarabia¢ suchg zaprawe w proporcji 2,8kg CN83 na 0,6L roztworu. Uzyskana mieszanina ma
ciektg konsystencje. Nalezy jg rozlewa¢ na wilgotne podtoze i rownomiernie rozprowadzac
szczotkg. W miejscach trudno dostepnych mozna do tego celu uzy¢ pedzla. Do odmierzone;j
ilosci czystej, chtodnej wody (3L na 25kg CN83) nalezy wsypac¢ zawarto$¢ opakowania i
mieszac¢ wiertarkg z mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Gotowa
zaprawa ma gestoplastyczng konsystencje. Zaprawe nalezy rozktadaC pacg na warstwie
kontaktowej (poki ta jest jeszcze wilgotna), uklepywac i formatowac ftatg ciggniong po
prowadnicach. CN83 mozna zagtadza¢ pacg metalowa, a gdy warstwa zaprawy ma mieé
szorstkg powierzchnie - po wstepnym zwigzaniu nalezy zaciera¢ jg pacg drewniang lub
metalowg. Zaprawa szybkotwardniejgca CN83 nadaje sie do formowania podjazdéw,
uzupetniania ubytkdéw podtoza i reperacji posadzek. Zaprawg mozna tez reperowaé schody,
spoczniki, krawezniki, elementy betonowe i Zzelbetonowe. CN83 moze réwniez stanowic
podkfad pod ptytki ceramiczne albo by¢ malowana farbami posadzkowymi do betonu.

5.7.Podtoga z paneli podtogowych

Panele podiogowe przed montazem powinny lezakowaé w zamknietych pakietach w
pomieszczeniu, w ktorym bedg zaktadane okoto 1-2 dni - sezon letni i 2-5 w sezonie zimowym
poniewaz panele muszg dostosowaé temperature i wilgotnosé do pomieszczenia w ktérym
majg by¢ zaktadane czyli sie zaaklimatyzowa¢. Podtoze pod panele podtogowe powinno byé
rowne, gtadkie, suche i stabilne, wieksze nierébwnosci nalezy wyrowna¢ masg
samopoziomujgcg lub szpachlowg. Na przygotowane podtoze nalezy potozy¢ folie
paroizolacyjng z zaktadem min. 20cm. Nastepnie na folie uktadamy pianke pod panele lub
podkitad pod panele. Panele nalezy uktada¢ wzdtuz padania Swiatta lub wzdtuz linii
uzytkowania. Zaczynamy od sprawdzenia w kilku miejscach czy sciana jest prosta i czy jest
jednakowa szerokos¢ pomieszczenia. Nalezy przeliczy¢ szerokosé pokoju tak by ostatni rzad
paneli miat szer. nie mniejszg niz 5cm. Przed przystgpieniem do montazu podtogi nalezy
bezwzglednie zagruntowac¢ $ciany. Panele w zaleznos$ci od typu i producenta, wymagajg
uktadania z przesunieciem wzgledem siebie 20-40cm. Rozpoczynamy uktadaé panele na

144



zasadzie schodkowej. Przy s$cianach, rurach, futrynach itp. nalezy zostawi¢ odpowiednig
dylatacje za pomocg klinéw lub najlepiej dystanséw nastawnych (sprzet profesjonalny
umozliwia zaklinowanie nawet na scianach z ptyty gipsowej czy miejscach w ktorych kliny
wypadajg), przyjmuje sie, ze ruch podtogi jest nie wiekszy niz 1-2mm na kazdy 1mb. Zalecenia
producentow podtdg to 1-2cm i nie uwzgledniajg nigdy wielkosci pomieszczen. Montaz paneli
podiogowych w zaleznosci od zastosowanego zamka (lock, klik, easy click) jest opisany w
instrukcji uktadania dotgczonej do opakowania.

Po zmontowaniu podtogi nalezy zamontowac listwy przyscienne. Naroza docina sie
elektryczng przycinarkg katowa, klejenie listew zawsze nalezy rozpoczyna¢ od zewnetrznych
naroznikow.

Montowanie listew na klamry (uchwyty) - przy wierceniu otworow nalezy zabezpieczy¢ panele
przed obracajgcg sie gtowicg wiertarki by nie uszkodzi¢ podtogi.

Po wywierceniu otworéw nalezy odkurzaczem wybra¢ pyt ze szczeliny dylatacyjnej. Na koniec
nalezy zamontowac¢ listwy progowe (réwniez sprawdzi¢ wystepowanie kabli i rur).

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Wymagania ogdéine

Wymagana jakos¢ materiatdbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym rownorzednym dokumentem. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatdw,
ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé rowniez
materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). Nalezy przeprowadzi¢ kontrole
dotrzymania warunkéw ogdélnych wykonania robot (cieplnych, wilgotnosciowych). Sprawdzié¢
prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylataciji.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot zwigzanych z wykonaniem posadzek powinny podlegaé
materiaty, ktore bedg wykorzystane do wykonania robét oraz podtoza.

Wszystkie materiaty — posadzka wilasciwa, kompozycje klejgce, jak rowniez materiaty
pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz
odpowiadac¢ para-metrom okreslonym w dokumentaciji projektowe;.

Kazda partia materiatbw dostarczona na budowe musi posiadac¢ certyfikat lub deklaracje
zgodnosci stwierdzajgca zgodnos¢é wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i
aprobatach.

Badanie podkfadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonywania rob6t w zakresie uktadania podtdg. Zakres czynnosci kontrolnych powinien
obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

-sprawdzenie rownosci podkiadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych
miejscach i

kierunkach 2- metrowa tate,

- sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej taty i
poziomnicy; pomiary rownosci i spadkow nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1 mm
-sprawdzenie  prawidfowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujgc pomiarow szerokosci i prostoliniowosci

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badah powinny wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora
nadzoru.
6.3. Badania w czasie rob6t

145



Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania posadzek z
dokumentacjg projektowg i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich
wykonania wywiera wplyw na prawidiowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny
dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejgcej
oraz innych robét ,zanikajgcych".

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru roboét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich
wymagan dotyczgcych wykonanych wyktadzin, a w szczegodlnosci:

-zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni wykfadzin

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtdg powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia podtogi wtasciwej; ich barwe i odcieh nalezy sprawdzaé
wizualnie i poréwnaé z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem,

-sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2m
przyktadanej w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy fatg a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin
na catej ich dlugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu
(dla spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

7. Obmiar roboét

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robaot.

8.0dbidr robot

8.1. Rodzaje odbioréw robét

Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru robot:
-odbidr czesciowy i koncowy robot

-odbidr ostateczny

8.2.0dbiér materiatéw.
Przed rozpoczeciem wykonania tynku nalezy ustali¢ doktadng recepture zaprawy, zaleznie od
parametrow dostarczonych na budowe skfadnikéw, oraz sprawdzi¢ stan podtoza.

Odbiér podktadu powinien obejmowaé sprawdzenie:

— jakosci zastosowanych materiatow,

— grubosci podkfadu w dowolnych 3 miejscach,

— réwnosci, zgodnosci z zatozonym spadkiem i zachowania dopuszczalnych odchytek
ptaszczyzny podktadu: 2 mm/m i £5 mm na catej dtugosci lub szerokosci,

— prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podktadzie,
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— poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.

Odbidr posadzki powinien obejmowac:

— ocene wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni — posadzka powinna stanowi¢
réwng, gtadkg powierzchnie o nachyleniu zgodnym z projektem,

— dopuszczalne nieréwnosci mogg wynosi¢ max. 3 mm na dtugosci 2 m faty,

— dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny zatozonego spadku nie moze byc¢
wieksze niz 5 mm na catej dlugosci pomieszczenia,

— spoiny powinny przebiegaé prostoliniowo, ich odchylenie moze wynosi¢ max. 2 mm/m i max.
3 mm na catej dlugosci pomieszczenia,

— sprawdzenie potgczenia posadzki z podktadem,

— ocene prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w posadzce.

Odbidr koncowy roboét podtogowych powinien obejmowad:

— ocene zgodnosci wyglgdu wykonanej podtogi z dokumentacjg techniczng,

— jakosci zastosowanych materiatow,

— sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapisow w dzienniku
budowy.

Nalezy zwrocic uwage na wlasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw
powykonawczych celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma
pierwszorzedne znaczenie dla prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptatnosci
Wytgczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Normy

-PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materialy do ich wykonania - Materiaty -
Wiasciwosci i wymagania.

-PN-EN 206-1:2003, PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004, PN-EN 206-1:2003/A1:2005, PN-EN 206-
1:2003/A2:2006 - Beton - Czes¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosé.

-PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu.

-PN-EN 13139:2003,

-PN-EN 13139:2003/AC:2004 Kruszywa do zaprawy.

-PN-EN ISO 11600:2004 Konstrukcje budowlane - Wyroby do uszczelniania - Klasyfikacja i
wymagania dotyczgce kitéw.

-PN-EN 26927:1998 Budownictwo - Wyroby do uszczelniania. Kity -Terminologia.

-PN-EN ISO 7389 Konstrukcje budowlane - Wyroby do uszczelniania - Okreslanie powrotu
elastycznego kitéw.

-PN-EN I1SO 7390:2004 Konstrukcje budowlane - Wyroby do uszczelniania - Okres$lanie
odporno$ci na sptywanie.

-PN-EN I1SO 8339:2005 Konstrukcje budowlane - Wyroby do uszczelniania - Kity — Okre$lanie
wiasciwosci mechanicznych przy rozcigganiu.

-PN-EN ISO 8340:2005 Konstrukcje budowlane - Wyroby do uszczelniania - Kity — Okres$lanie
wiasciwosci mechanicznych kitow przy statym rozcigganiu.

-PN-EN 1SO 9046:2005 Konstrukcje budowlane - Wyroby do uszczelniania - Okres$lanie
wiasciwosci adhezji kohezji kitow w statej temperaturze.

-PN-EN ISO 10590:2007 Konstrukcje budowlane - Kity - Okreslanie wifasciwosci
mechanicznych kitdw przy rozcigganiu, przy statym wydtuzeniu, po dziataniu wody.

-PN-EN SO 10591:2007 Konstrukcje budowlane - Kity - Okreslanie wiasciwosci
adhezji/kohezji kitow po dziataniu wody.
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-PN-EN ISO 11431:2004 Konstrukcje budowlane - Wyroby do uszczelniania - Okreslanie
wiasciwosci adhezji’lkohezji kitdw po dziataniu ciepta, wody i sztucznego $wiatta dziatajgcego
przez szkito.

-PN-EN ISO 11432:2005 Konstrukcje budowlane - Kity - Okreslanie odpornosci na sciskanie.
-PN-B-30151:1997 Kit tiokolowy.

-PN-EN 12504-1:2001 Badania betonu w konstrukcjach - Czes¢ 1: Odwierty rdzeniowe -
Wycinanie, ocena i badanie wytrzymatosci na sciskanie.

- PN-EN 12504-2:2002,

-PN-EN 12504-2:2002/Ap1:2004 Badania betonu w konstrukcjach - Czesc¢ 2:

Badania nieniszczace - Oznaczanie liczby odbicia.

-PN-EN 1062-3:2000 Farby i lakiery - Wyroby lakierowe i systemy powtokowe stosowane na
zewnatrz na mury i beton Oznaczanie i klasyfikacja wspotczynnika przenikania wody
(przepuszczalnosci).

-PN-EN 660-1:2002,

-PN-EN 660-1:2002/A1:2004 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczanie odpornosci na
Scieranie. Czes¢ 1: Metoda Stuttgart.

-PN-EN 1081:2001,

-PN-EN 1081:2001/Ap1:2003 Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie rezystancji
elektrycznej.

-PN-83/B-06256 Beton odporny na Scieranie.

-PN-EN 13892-2:2004 Metody badania materiatbw na podktady poditogowe - Czes$¢ 2:
Oznaczanie

wytrzymatosci na zginanie i $ciskanie.

-PN-EN 13892-3:2005,

-PN-EN 13892-3:2005/Ap1:2005 Metody badania materiatéw na podktady podtogowe - Czesé
3: Oznaczanie odpornosci na $cieranie wedtug Bohmego.

-PN-EN 13892-4:2004 Metody badania materiatdbw na podktady podiogowe - Czes¢ 4:
Oznaczanie odpornosci na Scieranie wedtug BCA.

-PN-EN 13892-5:2004 Metody badania materiatbw na podktady podtogowe - Czes¢ 5:
Oznaczanie odpornosci na $cieranie materiatdw podktadéow podiogowych pod naciskiem
toczgcego sie kota.

-PN-EN 13892-6:2004 Metody badania materiatbw na podktady podtogowe - Czes¢ 6:
Oznaczanie twardosci powierzchniowe;j.

-PN-EN 13892-7:2004 Metody badania materiatdbw na podktady podiogowe - Czes¢ 7:
Oznaczanie

odporno$ci na Scieranie materiatdw podktadow podtogowych pokrytych

wyktadzing podtogowg pod naciskiem toczgcego sie kofa.

-PN-EN 13892-8:2004 Metody badania materiatdbw na podktady podiogowe - Czes¢ 8:
Oznaczanie przyczepno$Sci.

10.2. Pozostale dokumenty

-Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie”

-,,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych” Tom |
-,,Budownictwo ogélne”.

-,Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogoéw
okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegal praw autorskich i
patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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15.CPV 45431100-8 Posadzki z ptytek
ceramicznych i gresowych

1.Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t budowlanych zgodnie z zakresem robot przedstawionym w
Przedmiarze robot. Podstawg opracowania niniejszej SST sg przepisy obowigzujgcego prawa,
normy i zasady sztuki budowlane;.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu realizacje robét niezbednych do wykonania posadzek z ptytek ceramicznych i
gresowych

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatdéw i wykonywanych robét oraz za
zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora. Ogélne wymagania
dotyczgce robdét podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materiaty

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajagcego. Zgodnie z
Ustawa "Prawo Zaméwien Publicznych™ art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo
zastosowac kazdy inny "réwnowazny" wyroéb.

2.1. Zastosowane materialy

2.1.1.Plytki gresowe podiogowe
Wymiary ptytki podstawowej : dtugos¢ 29,7; szerokos¢ 29,7 cm grubos¢ 0,8 cm
Powierzchnia : matowa
Klasa $cieralnosci : V
Mrozoodpornosc¢ [%] : zewnetrzne tak, wewnetrzne : nie
Odpornosé na pekniecia wioskowate : tak
Odpornos¢ na dziatanie $rodkéw chemicznych : GLA-GLB
Wytrzymatos¢ na zginanie [MPa] : 50
Odpornos¢ na zaplamienia : 5
Nasigkliwos¢ [%] : 0,2
Gwarancja : 5 lat
Aprobaty, certyfikaty —wg producenta
Nalezy zastosowac ptytki 1 gatunku

2.1.2.Plytki podtogowe ceramiczne
Wymiary ptytki podstawowe;j
dtugos¢ 333 mm - podtogowe
szerokos¢ 333 mm - podiogowe
grubos¢ 8,0 mm - podtogowe
Powierzchnia : satynowa
Klasa Scieralnosci ; Aster: 4/2100 obrotéw
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Mrozoodpornosc¢ : nie — ptytki do zastosowan wewnatrz budynkéw
Nasigkliwos¢ [%] : 1

Odpornos¢ na szok termiczny : tak

Odpornos¢ na pekniecia wioskowate : tak

Odpornos¢ na pekniecia : tak

Odpornos¢ na dziatanie srodkéw chemicznych : tak (GA, GLA, GHA)
Odpornosé na zaplamienia : tak

Gwarancja : 5 lat

2.1.3.Zaprawa klejowa - uniwersalna zaprawa klejgca do przyklejania plytek
ceramicznych, dostosowania wewnatrz i na zewngtrz wg PN-EN 12004:2002 / A1:2003.

2.1.4.Zaprawa do spoinowania cementowa, barwna do wypetniania spoin (o szer.
2+6 mm) w oktadzinach z ptytek ceramicznych, do stosowania wewnatrz i na zewnatrz wg ITB
nr AT-15-2403/2001

2.1.5. Materialy pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wykfadzin i oktadzin to:
- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
- srodki ochrony ptytek i spoin,
- srodki do usuwania zanieczyszczen,
- §rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.
Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.1.6. Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podfoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé
wodociggowg wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych,
bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

3. Sprzet

3.1.0go6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdélne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

Ukfadanie plytek wykonuje sie przy uzyciu pacy zebatej, zaprawe klejgcg przygotowuje sie
przy uzyciu mieszadta wolnoobrotowego.

4. Transport

4.1.0gd6lne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2. Transport i sktadowanie

Materiatly mogg zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposob, aby podczas
transportu zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznoéci
elementow i wykluczona ewentualnos¢ ich uszkodzenia.

Ptytki pakowane sg w kartony lub zafoliowane pakiety, dostarczane na paletach. Nalezy
skladowac¢ je w pomieszczeniach zamknietych, suchych, na réwnej i mocnej, poziomej
posadzce. Do przewozu zaleca sie stosowanie samochodéw krytych plandeka, z otwieranymi
burtami. Klejow przeznaczonych do wykonywania posadzek nie nalezy transportowac i
przechowywaé w temperaturze ponizej 5°C.
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5. Wykonywanie robét

5.1.0g6lne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgadnie z umowg oraz za jakosc
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z przedmiarem robat,
wymaganiami niniejszej specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robét oraz poleceniami
Inspektora nadzoru. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia
materiatdéw i elementow robdét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach
umowy i w ST, a takze w normach i wytycznych. Polecenia Inspektora nadzoru bedg
wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robdt. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

5.2. Opis ogodlny.

5.2.1. Podklad pod posadzke z ptytek z kamieni sztucznych.
Podktad powinien byé wykonywany, gdy temperatura w czasie 3 dni od wykonania podktadu
nie spadnie ponizej 5°C. Podktady pod posadzki z ptytek powinny mie¢ wytrzymatos¢ na
Sciskanie min. 12 MPa, a pod posadzke chemoodporng min. 20 MPa.
Podktad posadzke powinien by¢ oddzielony od pionowych, statych elementéw budynku
paskiem papy lub paskiem izolacyjnym, mocowanym punktowo do scian.

W podktadzie cementowym nalezy wykonaé szczeliny dylatacyjne:

— w miejscach dylatacji konstrukcji budynku,

— oddzielajgce fragmenty podtogi o réznych wymiarach,

— w miejscach styku podtdg o réznej konstrukciji,

— przeciwskurczowe, dzielgce powierzchnie podkiadu na pola 6 x 6 m, o gtebokosci 1/3-1/2
grubosci podktadu.

Jezeli przewiduje sie spadek posadzki, podktad powinien by¢ wykonany z zatozonym
spadkiem. Zaprawe cementowg nalezy przygotowaé przez mechaniczne zmieszanie
skladnikow wg okreslonej receptury. Zaprawa powinna mie¢ gestg konsystencje. Zaprawe
cementowg nalezy uktada¢ bezzwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o
wysokosci réwnej wysokosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego
zageszczania z rownoczesnym zatarciem i wyrdwnaniem powierzchni. Odchylenie
powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej (lub pochylonej dla podktadu ze spadkiem)
nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5mm na catej dtugosci lub szeroko$ci pomieszczenia. W
ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymany w stanie wilgotnym.

Podktad betonowy zbrojony powinien by¢ wykonany z zastosowaniem zbrojenia z siatki lub
pretéw utozonych krzyzowo, przy czym nalezy go wykonywac¢ w dwéch warstwach tj. najpierw
warstwe rowng potowie grubosci podktadu, a po utozeniu zbrojenia uzupetni¢ mieszankg
betonowg do przewidywanej catkowitej grubosci podktadu.

5.2.2. Warstwy wyréwnujace
Przygotowane podtoze musi by¢ suche. Przed przystgpieniem do gruntowania podtoze
wymaga dokfadnego odkurzenia. Preparat gruntujacy Ceresit CT 17 nalezy wyla¢ na podtoze
i rozprowadzi¢ miekkg szczotkg, bez tworzenia sie katuz. Czas schniecia preparatu wynosi 4
godz. Rozlewajgc nieco wody nalezy sprawdzi¢ nasigkliwos¢ zagruntowanego podtoza. Jesli
nadal jest ono chtonne - czynnos$¢ gruntowania nalezy powtérzy¢. Gdy chcemy wylac idealnie
poziomg posadzke, co 1,5 -2m poziomicg lub niwelatorem wyznaczamy punkty wysokosciowe.
Przy wygtadzaniu podtoza cienkg warstwg zaprawy z czynnosci tych mozna zrezygnowaé. Do
odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody nalezy wsypac zaprawe i miesza¢ wolnoobrotowg
wiertarka z mieszadtem az do uzyskania jednorodnej masy. Odczeka¢ 5min. i ponownie
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zamieszac. Do CN76 wylewanej warstwg grubosci wiekszej niz 15mm nalezy na kazde 25kg
dodawac 12,5kg kruszywa o uziarnieniu od 0 do 8mm, a zaprawe CN72 - miesza¢ z wodnym
roztworem emulsji Ceresit CC83. Gotowa zaprawe nalezy réwnomiernie wylewa¢ z pojemnika
wzdiuz najbardziej oddalonej od wejscia $ciany. Poziom wylewanej warstwy trzeba
obserwowac na naniesionych wczesniej punktach wysokosciowych. Diugg metalowg pacg lub
listwg zgarniajgca z wysuwanymi bolcami dystansowymi rozprowadzamy wylewang zaprawe.
Zaleca sie uzywanie co najmniej 2 pojemnikéw. Przyspiesza to prace i utatwia tgczenie
wylewanych porcji. Czas pomiedzy wylewaniem tgczonych porcji nie powinien by¢ dtuzszy niz
15 -20 minut. Swiezo wylang warstwe zaprawy zaleca sie przeciggngé watkiem kolczastym.
Utatwia to tgczenie wylewanych porcji warstw i uwalnia pecherzyki powietrza wprowadzone do
materiatu w trakcie mieszania. Buty na kolcach umozliwiajg wejscie na Swiezo wylana zaprawe
i dokonanie poprawek. Warstwa zaprawy twardnieje w ciggu kilku godzin. Materiat, po ktérym
mozna juz chodzi¢ jest na tyle miekki, ze mozna go nacina¢ nozem. W ten sposéb nalezy
odtwarza¢ wczesniej wyznaczone "nie zamkniete sitowo", istniejgce w podtozu szczeliny
przeciwskurczowe. Po okredlonym czasie na warstwie wyréwnawczej mozna uktadaé ptytki
ceramiczne. Warstwa zaprawy CN72 lub CN76 o grubosci nie mniejszej niz 6mm, moze petnié
role posadzki uzytkowe.

5.2.3. Zaprawy szybko twardniejace
Przygotowane podfoze zgodnie powinno by¢ odkurzone.
Nalezy je obficie zmoczy¢ woda. Powierzchnia podtoza w trakcie naktadania CN83 musi byc¢
wilgotna, ale matowa - bez katuz wody. Do uzyskania réwnej powierzchni warstwy zaprawy
nalezy ustawi¢ prowadnice. Mogg to by¢ prowadnice
tracone, np. z katownikéw metalowych, osadzonych na zaprawie CN83 lub cemencie
montazowym Ceresit CX5. Zastosowanie zaprawy CN83 (nawet do osadzania prowadnic)
musi zawsze poprzedza¢ wykonanie warstwy kontaktowej. Emulsje Ceresit CC81 nalezy
zmieszac z woda w proporcji 1 :2 i uzyskanym roztworem zarabia¢ suchg zaprawe w proporcji
2,8kg CN83 na 0,6L roztworu. Uzyskana mieszanina ma cieklg konsystencje. Nalezy jg
rozlewac¢ na wilgotne podtoze i rownomiernie rozprowadza¢ szczotkg. W miejscach trudno
dostepnych mozna do tego celu uzy¢ pedzla. Do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody (3L
na 25kg CN83) nalezy wsypac¢ zawartos$¢ opakowania i miesza¢ wiertarkg z mieszadtem, az
do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Gotowa zaprawa ma gestoplastyczng
konsystencje. Zaprawe nalezy rozktada¢ pacg na warstwie kontaktowej (poki ta jest jeszcze
wilgotna), uklepywac¢ i formatowac tatg ciggniong po prowadnicach. CN83 mozna zagtadzac
pacg metalowag, a gdy warstwa zaprawy ma mie¢ szorstkg powierzchnie - po wstepnym
zwigzaniu nalezy zaciera¢ jg pacg drewniang lub metalowg. Zaprawa szybkotwardniejgca
CN83 nadaje sie do formowania podjazdéw, uzupetniania ubytkow podtoza i reperacji
posadzek. Zaprawg mozna tez reperowac schody, spoczniki, krawezniki, elementy betonowe
i zelbetonowe. CN83 moze rowniez stanowi¢ podktad pod ptytki ceramiczne albo byé
malowana farbami posadzkowymi do betonu.

5.2.4. Uktadanie posadzek.

Do uktadania posadzek mozna przystgpi¢ po zakonczeniu robot budowlanych stanu surowego
i robot

tynkarskich, oraz robo6t instalacyjnych wraz z probami cisnieniowymi instalacji. Temperatura
przy uktadaniu posadzek powinna wynosi¢ 5-35°C, przy uktadaniu posadzek chemoodpornych
nie powinna by¢ nizsza niz 10°C.

Przed uktadaniem ptytki nie powinny by¢ moczone. Zaprawe klejowag nalezy przygotowac
mieszajac, zgodnie z recepturg producenta, suchg mieszanke z odmierzong iloscig wody.
Otrzymana masa powinna by¢ jednolita, bez grudek. Zaprawe klejowg nanosi sie na podtoze
za pomoca pacy, przy uktadaniu posadzek na zewnatrz budynkéw (np. na balkonach i
tarasach) zaleca sie natozenie zaprawy réwniez na spodnig czes¢ ptytki. Grubosé naktadanej
warstwy zaprawy nie powinna by¢ wieksza niz 5-7 mm. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od
utozenia pojedynczych ptytek wyznaczajgcych poziom posadzki i pasoéw prostopadtych
ustalajgcych kierunki spoin. Grubos¢ spoin powinna wynosi¢ ok. 5 mm. Powinny one zostaé

152



po stwardnieniu i wyschnieciu zaprawy klejowej, oczyszczone i wypetnione odpowiednig masg
do spoin o jednolitej barwie. Po zmatowieniu spoiny usuwa sie nadmiar masy, a po
wyschnieciu oczyszcza catg posadzke. Posadzke z plytek nalezy wykonczy¢ wokot scian
cokolikiem z ksztaltek cokotowych, przycietych ptytek lub specjalng listwg z tworzyw
sztucznych.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Zasady ogodlne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,\Wymagania ogdlne”.

6.2. Ptytki ceramiczne szkliwione.

Podczas odbioru jakosciowego ptytek gres, przeznaczonych do wykonania posadzek nalezy
sprawdzic:

— zaswiadczenie o jakosci wystawione przez producenta,

— gatunek dostarczonych ptytek (ptytki w | gatunku),

— jednolito$¢ barwy,

— stan powierzchni (brak pekniec i odpryskow),

— prawidtowosé zachowania ksztattu (nie moze wystepowaé zwichrowanie, fukowatosc,
rombowatos¢ ptytek),

— prawidtowos$¢ zachowania wymiarow.

Odchytki wymiaréw mogg wynosi¢:

— dtugos¢ i szerokosé krawedzi £0,6%,
— grubosé piytek £5%,

— prostoliniowos¢ krawedzi £0,5%,

— prostopadtos¢ +£0,6%,

— wypaczenia krawedzi £0,5%.

Ptytki powinny posiada¢ oznaczenia na powierzchni montazowej: symbol producenta, date
produkcji. Na opakowaniu powinny by¢ umieszczone dane producenta, oznaczenie rodzaju
ptytek, wymiardw, barwy i gatunku.

7. Obmiar roboét

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8.0dbioér robot

8.1. Rodzaje odbioréw robét

Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru robot:
-odbidr czesciowy i koncowy robot

-odbidr ostateczny

8.2.0dbiér materiatéw.
Przed rozpoczeciem wykonania tynku nalezy ustali¢ doktadng recepture zaprawy, zaleznie od
parametrow dostarczonych na budowe skfadnikow, oraz sprawdzi¢ stan podtoza.

Odbidr podktadu powinien obejmowac sprawdzenie:
— jakosci zastosowanych materiatow,
— grubosci podkfadu w dowolnych 3 miejscach,
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— rownosci, zgodnosci z zatozonym spadkiem i zachowania dopuszczalnych odchytek
ptaszczyzny podktadu: £2 mm/m i £5 mm na catej dtugosci lub szerokosci,

— prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podktadzie,

— poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.

Odbidr posadzki powinien obejmowac:

— ocene wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie prawidtowosci uksztaltowania powierzchni — posadzka powinna stanowic
rowna, gtadkg powierzchnie o nachyleniu zgodnym z projektem,

— dopuszczalne nieréwnosci mogg wynosi¢ max. 3 mm na dtugosci 2 m faty,

— dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny zatozonego spadku nie moze byc¢
wieksze niz 5 mm na catej dlugosci pomieszczenia,

— spoiny powinny przebiegaé prostoliniowo, ich odchylenie moze wynosi¢ max. 2 mm/m i max.
3 mm na catej dlugosci pomieszczenia,

— sprawdzenie potgczenia posadzki z podktadem,

— ocene prawidtowo$ci osadzenia elementéw dodatkowych w posadzce.

Odbidr koncowy robot podiogowych powinien obejmowac:

— ocene zgodnosci wyglgdu wykonanej podtogi z dokumentacjg techniczng,

— jakosci zastosowanych materiatow,

— sprawdzenie dotrzymania warunkow wykonywania prac na podstawie zapiséw w dzienniku
budowy.

9. Podstawa ptatnosci
Wytgczono z zakresu opracowania.

10.Przepisy zwigzane

10.1 Normy

-PN-B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych, klinkierowych, lastrykowych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

-PN-B-10156 Posadzki chemoodporne z ptytek i cegiet ceramicznych. Wymagania i badania
przy odbiorze.

-PN-EN 87: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci

i znakowanie.

-PN-EN 99: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodne;j.

- PN-EN 100: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie.
-PN-EN 101: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci wg skali Mohsa.

-PN-EN 102: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na
wgtebne Scieranie. Plytki nieszkliwione.

- PN-EN 103: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalno$ci liniowe;.

- PN-EN 106: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Ptytki
nieszkliwione.

- PN-EN 163: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.
-PN-B-12032 Ptytki i ksztattowniki podtogowe kamionkowe.

- PN-B-12035 Kamionkowe wyroby kwasoodporne. Ptytki.

- PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykfe.

- PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

- PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i

wytrzymatosciowych.

- PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

-PN-B-06256 Beton odporny na Scieranie.

10.2. Pozostate dokumenty
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-Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie”

-,,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych” Tom |
,,Budownictwo ogdlne”.

-,Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow
okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i
patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spelnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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16.CPV 45421131-1 Stolarka drzwiowa
wewhnhetrzna

1.Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t budowlanych zgodnie z zakresem robot przedstawionym w
Przedmiarze robot. Podstawg opracowania niniejszej SST sg przepisy obowigzujgcego prawa,
normy i zasady sztuki budowlane;.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu realizacje rob6t niezbednych do wykonania: montazu stolarki drzwiowej wewnetrznej

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za
zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora. Ogdlne wymagania
dotyczgce robdét podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materiaty

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z
Ustawa "Prawo Zaméwien Publicznych™ art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo
zastosowaé kazdy inny "rownowazny" wyréb.

2.1. Zastosowane materialy
Drzwi wewnetrzne

KONSTRUKCJA PRODUKTU

Rama skrzydta wykonana z klejonki drzewa iglastego. Wypetnienie skrzydta : wktad
stabilizujgcy "plaster miodu" lub ptyta wiérowa otworowa wzmocniona wewnetrznym
ramiakiem ze sklejki. Rama wraz z wypetnieniem obfozona jest dwustronnie ptytg MDF.

PROFIL KRAWEDZI
- profil "K"
- oba boki oraz gora skrzydta okleinowane sg tasmg obrzezowg w kolorze skrzydta.

POKRYCIE
skrzydto pokryte okleing. Rama okleinowana w kolorze skrzydia.

KOLOR
do uzgodnienia z Zamawiajgcym

WYPOSAZENIE

- dwa zawiasy czopowe

-trzy zawiasy w skrzydle o wymiarze "100" lub "110"

- zamek: na klucz zwykty, z blokada tazienkowg lub dostosowany pod wkfadke patentowg
-kratka lub tuleje wentylacyjne ( w skrzydtach gdzie wystepujg )
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- podciecie wentylacyjne ( w skrzydtach gdzie wystepuijg )
- klamka z szyldem

-naktadki na zawiasy

-oscieznica regulowana lub oscieznica metalowa

WYMIARY

-jednoskrzydtowe: "60","70","80","90" oraz "100" i"110" — zgodnie z projektem

Szczegoty stolarki w zestawieniach w dokumentacji technicznej. Wszystkie materiaty
dostarczane jako

wyroby gotowe z zaswiadczeniami o jakosci wyrobow.

Materiaty, okucia, elementy i segmenty budowlane metalowe powinny:

- by¢ nowe i dostosowane do celu, ktéremu majg stuzyé,

- odpowiadaé¢ wymiarom i wymaganiom jakosciowym okreslonym w normach lub swiadectwu
dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

- w przypadku braku norm i $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie, uzyskaé
pisemng zgode inwestora na ich zastosowanie, akceptowane przez wiasciwg jednostke
naukowobadawczg, np. Instytut Techniki-Budowlanej.

Wszystkie materiaty powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

3.Sprzet

3.1.0g6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczagce sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdélne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2. Transport i sktadowanie

Stolarka drzwiowa konfekcjonowana jest dostarczana w jednostkach tadunkowych,
zabezpieczajgcych te wyroby przed uszkodzeniem bgdz zniszczeniem. Poszczegdlne wyroby
taczy sie w zwarte tadunki transportowe, przy uzyciu palet.

5. Wykonywanie robét

5.1.0gdlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robo6t podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdélne" pkt 5.

5.2. Stolarka budowlana. Wymagania i badania.
Szczegotowe wymagania dla stolarki okiennej i drzwiowej z drewna podano w PN/B-10087/96.
Wilgotnos¢ drewna stosowanego do produkcji okien i drzwi powinna wynosi¢ 10-16%.

5.3. Instrukcja montazu drzwi

- Rozpakowacé drzwi nie niszczgc opakowania.

- Zapoznac sie z opisem produktu i sprawdzi¢ jego zgodno$¢ z zamdwieniem i opisem -

w przypadku niezgodnosci produkt ponownie zapakowac w fabryczne opakowanie i rozpoczgc
procedure reklamacyjng. (WAZNE! - Przeczytaj Karte Gwarancyjng)

- Sprawdzi¢ wymiary otworu w Scianie z zalecanymi przez producenta
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- Oczyscic i wyrownac krawedzie i powierzchnie przygotowanego w $cianie otworu.

- Ustawi¢ wstepnie o$cieznice w wybranym miejscu $wiatta przygotowanego w Scianie otworu
i unieruchomic.

- Wyznaczy¢ poziom poditogi i dopasowa¢ do niego poziom dolnej krawedzi skrzydta,
skorygowac btedy wstepnego ustawienia oscieznicy w otworze i ostatecznie jg unieruchomic
stosujgc kliny montazowe.

- UWAGA! W oscieznicach metalowych dolna poprzeczka nie jest elementem
konstrukcyjnym i nie gwarantuje zachowania wtasciwego rozmiaru poprzecznego.

Podczas montazu w razie potrzeby poprzeczke nalezy przecig¢ lub usungc.

- Sprawdzi¢ i ewentualnie doregulowac¢ klinami pion ramienia oscieznicy uzbrojonego

w zawiasy, po sprawdzeniu jego prawidtowos$ci w zaleznosci od rodzaju oscieznicy i
wybranego sposobu montazu zakotwi¢ ostatecznie ramie w murze.

- Sprawdzi¢ jak zamyka i otwiera sie skrzydto w oscieznicy - w zaleznosci od sytuacji dokonac
stosownych regulacji skrzydta wzgledem oscieznicy Ilub jesli jest taka potrzeba
niezakotwionego ramienia oscieznicy wzgledem skrzydta i otworu w murze.

- Ramie oscieznicy ryglujgce zamki nalezy ustawia¢ nie pod poziomice ale dopasowujgc je do
skrzydta, jeszcze raz sprawdzic jak zamyka i otwiera sie skrzydto w oscieznicy.

- Dokonac¢ korekt jesli jest potrzeba, jesli nie to ostatecznie zakotwié¢ ramie oscieznicy w murze.
- Wypehié szczeliny pomiedzy oscieznicg a murem za pomocg niskorozpreznej poliuretanowe;j
pianki montazowe;.

- Po zastygnieciu usung¢ nadmiary pianki i obrobi¢ krawedzie otworu w murze.

- Zamontowac prog z uszczelkg oraz zaslepi¢ otwory montazowe - w przypadku montazu drzwi
Z oscieznicg metalowa.

- Usung¢ folie ochronng zabezpieczajgcg skrzydto drzwi bezposrednio po ich zamontowaniu.
- Zamontowac szyldy, klamki i wkfadki.

- Wklei¢, jezeli istnieje taka potrzeba, zatgczona w komplecie plastikowg listwe zastaniajgca
rygle zamkow. Listwa jest wyposazona w tasme samoprzylepna.

- Montaz listwy przylgowej

- montaz listwy nalezy przeprowadzi¢ po usunieciu folii zabezpieczajgcej skrzydto;

- miekkg szmatkg, nasgczong nieagresywnym detergentem, odttusci¢ powierzchnie skrzydta
W miejscu mocowania przylgi (np. roztworem ptynu do mycia naczyn kuchennych z woda);

- po osuszeniu skrzydta, od strony montazowej listwy, usung¢ tasme, pod ktérg znajduje sie
klej umozliwiajgcy zamocowanie jej na skrzydle;

- przyklei¢ listwe przylgowg do skrzydta drzwi mocno dociskajgc jg na catej dtugosci;

- spoina uzyskuje maksymalna wytrzymatosé po 24h.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Zasady ogodlne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

6.2.0gd6Ine zasady kontroli jakosci robét

Kontrola jakosci powinna obejmowac nastepujgce badania:

- sprawdzenie wymiarow — dopuszczalne odchyiki wymiaréw wg PN-M-02139;

- sprawdzenie wykonania skrzydfa drzwiowego, na powierzchniach widocznych po
zamontowaniu powinien by¢ zapewniony styk krawedzi czesci potgczonych, rama skrzydta
drzwiowego powinna byc¢ prosta, bez skrzywien, skrecen, wichrowatosci i trwatych
odksztatcen; skrzydto drzwiowe nie powinno wykazywac peknie¢, skrzywien, wichrowatosci,
odchytka w wymiarach £1 mm;

- sprawdzenie wykonania oscieznicy drzwi — dopuszczalne przesuniecia ptaszczyzn bocznych
ramy oscieznicy wzgledem siebie nie powinny przekraczac¢ +0,3 mm,;

- sprawdzenie osadzenia i zamontowania oku¢ — konstrukcja wyrobu powinna zapewnié
wspotosiowos¢ zawiaséw — dopuszczana odchytka nie powinna przekracza¢ £1 mm;

- sprawdzenie dziatania drzwi — skrzydto drzwiowe pod wptywem sity przytozonej do klamki
lub gatki powinno sie otwiera¢ i zamyka¢ swobodnie, bez zahamowaé, zgodnie z ich
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przeznaczeniem. Masa obcigznikdéw zastepujgcych te site przy dynamicznym zamykaniu
skrzydta drzwiowego powinna wynosic¢ wiecej niz 2,5 kg. Kat obrotu powinien wynosi¢ 180°;
- sprawdzenie niezawodnosci drzwi — drzwi powinny zachowac sprawnos¢ dziatania po
wykonaniu 100000 cykli pracy skrzydta;

- sprawdzenie izolacji akustycznej — wg PN-B-02151;

- sprawdzenie infiltracji powietrza — infiltracja powietrza drzwi wewnetrznych wejsciowych

nie powinna by¢ wieksza niz 1 m3 na 1 m dlugosci szczeliny w ciggu 1 h, przy réznicy cisnien
Ap =10 Pa;

Przygotowanie do badan.

Drzwi przed badaniem nalezy przechowywac¢ co najmniej 8 h, w pomieszczeniu o temp.
20+2°C i wilgotnosci wzglednej 50£10%.

Sprawdzenie wymiarow, szerokos¢ i wysokosé, nalezy wykonaé na jednej powierzchni licowej,
na krawedziach réwnolegtych do krawedzi wyrobu, oddalonych od krawedzi nie wiecej niz 20
mm. Pomiar powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do +0,5 mm. Sprawdzenie stanu
powierzchni nalezy przeprowadzi¢ wizualnie w swietle dziennym lub w rozproszonym swietle
sztucznym z odlegtosci 1 m. Do badan nalezy wybra¢ 3 szt. Drzwi wybranych losowo.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoline”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robat.

8.0dbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robét

Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru robot:
-odbidr czesciowy i koncowy robot

-odbioér ostateczny

Dla dokonania oceny jakosci wyrobdéw stolarki budowlanej przeznaczonych do wmontowania
nalezy sprawdzic:

- zgodnos$¢ wymiardw;

- jakos¢ materiatow z jakich stolarka zostata wykonana;

- prawidtowo$¢ wykonania z uwzglednieniem szczego6téw konstrukcyjnych;

- sprawdzenie poprawnosci dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania
okug;

- zaswiadczen o jakosci i Swiadectw;

9. Podstawa ptatnosci
Wytgczono z zakresu opracowania.

10.Przepisy zwigzane
10.1 Normy

-PN-B-06070 ,Drzwi drewniane. Metoda badania niezawodnosci.”
-PN/B-10087/96 ,Szczegdtowe wymagania dla stolarki okiennej i drzwiowej z drewna.”

10.2. Pozostate dokumenty
-Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie”
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Nie wymienienie normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogoéw
okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i
patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spelnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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17.CPV 45421000-4, CPV 45421100-5 Stolarka
okienna z PCV, drzwi zewnetrzne

1.Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w
Przedmiarze robot. Podstawg opracowania niniejszej SST sg przepisy obowigzujgcego prawa,
normy i zasady sztuki budowlane;.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i

odbiorze rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoéci umozliwiajgce i majgce
na celu realizacje robot niezbednych do wykonania montazu stolarki okiennej z PCV,
parapetow wewnetrznych oraz drzwi zewnetrznych

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz za
zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora. Ogélne wymagania
dotyczgce robét podano w specyfikacji Wymagania Ogélne.

2. Materiaty

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z
Ustawa "Prawo Zamowien Publicznych” art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo
zastosowaé kazdy inny "rownowazny" wyroéb.

2.1. Zastosowane materialy

Okna z PCV

- profil min.6-komorowy z nieplastyfikowanego PCV zakwalifikowanego do materiatow
niezapalnych, wzmocniony wewnetrznie ksztattownikami stalowymi.

-szklenie thermofloat trzyszybowe zespolone o wsp. U < 0,9 W/m?xK

- minimalny wspofczynnik izolacyjno$ci akustycznej okna Rw=35dB

- nawiewniki ciSnieniowe montowane w ramie okna

- kolor biaty

- skrzydta rozwieralno uchylne z opcjg mikrowenylaciji

- okucia obwiedniowe; z szybg zwykig

Drzwi zewnetrzne
-indywidualne stalowe, wzmocnione, szklone szklem bezpiecznym, wyposazone w
samozamykacz i zamek elektromagnetyczny.

Parapety wewnetrzne- z ptyty wiérowej pokrytej laminatem typu postforming
e rdzen parapetu ptyta widérowa pokryta jest trwatym laminatem dekoracyjnym
odpornym na scieranie i wgniecienia
e spod parapetu pokryty jest papierem przeciwpreznym, zapobiegajgcym jego
odksztatcaniu sie i stanowigcym dodatkowe zabezpieczenie przed wilgocig
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e parapety odporne sg: na wysokg temperature, dziatanie pary wodnej, promienie UV,
zarysowania, wgniecenia, scieranie

e trudne do uszkodzenia podczas transportu i montazu

o parapety wystepuje w szerokosciach od 100 mm do 600 mm oraz maksymalnych
dtugosciach od 3050 mm do 4200 mm (w zaleznosci od dekoru)

o standardowa grubos¢ parapetu 28 mm, profil R6, R13; inne grubosci 18 mm oraz 38
mm

Aprobaty, certyfikaty - Aprobata Techniczna ITB AT-15-6039/2004

Szczegoty stolarki w zestawieniach w dokumentacji technicznej. Wszystkie materiaty
dostarczane jako

wyroby gotowe z zaswiadczeniami o jakosci wyrobow.

Materiaty, okucia, elementy i segmenty budowlane metalowe powinny:

- by¢ nowe i dostosowane do celu, ktéremu majg stuzyd,

- odpowiadaé¢ wymiarom i wymaganiom jakosciowym okreslonym w normach lub swiadectwu
dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

- w przypadku braku norm i $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie, uzyskaé
pisemng zgode inwestora na ich zastosowanie, akceptowane przez wiasciwg jednostke
naukowobadawczg, np. Instytut Techniki-Budowlanej.

Wszystkie materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia
(normach, aprobatach technicznych).

3.Sprzet

3.1.0g6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdélne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. Transport

4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 4.

5. Wykonywanie robét

5.1.0g6Ine zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.3. Wymagania przy montazu okien PCV.

Przed przystgpieniem do robét zwigzanych z montazem okien i drzwi z PCV nalezy oceni¢
mozliwo$¢ bezusterkowego wykonania prac, poprzez:

- ocene miejsca wbudowania, w szczegolnosci stanu i wygladu osciezy pod wzgledem
réwnosci, pionowos$ci i wypoziomowania;

- sprawdzenie jakosci elementéw przewidzianych do wbudowania;

- sprawdzenie mozliwosci wtasciwego potgczenia oscieznicy z konstrukcjg budynku;
Wbudowanie elementow mozna rozpoczgC dopiero wtedy, kiedy mozna obcigzaC czesci
nosne budynku. Warunkiem prawidlowego wbudowania elementéw jest sprawdzenie, czy
pomiedzy ich wymiarami a wymiarami oscieza, w ktdre majg zosta¢ wbudowane nie zachodzag
niezgodnosci wieksze niz dopuszczalne odchytki wymiarowe.

Elementy okien i drzwi powinny by¢ oczyszczone z brudu i innych zanieczyszczen.
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5.4. Opis ogoéliny.

. Mocowanie okien do muru za pomoca kotew stalowych (bedacych na wyposazeniu
okna):

1. Kotwy mocujemy do spodniej czesci oscieznicy okiennej poprzez ich mechaniczne
zakleszczenie w zaczepach profilu oscieznicy. Zakleszczenie odbywa sie poprzez wsuniecie
W pozycji

réwnolegtej do profilu odcieznicy wystajgcych zgbkdw kotwy w rowek zaczepowy (wyttoczone
prowadnice na spodzie profilu) i mocne przekrecenie kotwy o 90 st. w kierunku do wnetrza
mieszkania przez nastepuje trwate mechaniczne pofgczenie kotwy z profilem oscieznicy.
Dodatkowo zalecamy przykrecenie kotew za pomocg wkretow samogwintujgcych 4 x 25 mm
(boki i gbéra ramiakow) oraz 4 x 60 mm (dét ramy) jak to przedstawiono na rys. 2 — 9.
Poczatkowe i koncowe kotwy muszg byé zamontowane w odlegtosci ok. 150 mm od
wewnetrznego naroza (kgta) okna oraz od osi stupka (dla okien ze stupkiem) a odlegtos¢
miedzy nastepnymi sgsiednimi kotwami nie powinna przekracza¢ maksymalnie 600 mm.
Sposob rozmieszczenia kotew przedstawiono schematycznie na rys. nr 1.

2. Rame okienng wraz okna z zamontowanymi na obwodzie kotwami ustalamy w otworze
okiennym zwracajgc uwage na prawidtowy luz pomiedzy ramg a murem. Odstep pomiedzy
Sciang a murem jest zalezny od wielko$ci oscieznicy okna, koloru okna i zewnetrznego
materiatu uszczelniajgcego.

Dla okien biatych wielkosci te sg nastepujgce:

szeroko$¢ okna: do 1 m 1+2 m 2+3 m

szerokos$¢ szczeliny z kazdej strony: 10 mm 15 mm 20 mm

wysokos¢ okna: do 1 m 1+2 m 2+3 m

szeroko$¢ szczeliny u géry okna: 10 mm 15 mm 20 mm

szeroko$¢ szczeliny u dotu okna: 10 mm + prég 15 mm + prég* 20 mm + prog*

* w dolnej czesci okna przykrecony jest dodatkowy profil tzw. prog montazowy stuzgcy do
zabezpieczenia okna przy transporcie oraz utatwienia montazu parapetéw o zwigkszonej
grubosci np.: komorowych lub marmurkowych.

Prég posiada wysokos¢é 32 mm, dlatego w przypadku montazu okna z progiem, jego wysokosc¢
nalezy uwzgledni¢ wymiarze otworu okiennego.

3. Po prawidtowym i rownym ustaleniu ramy kompensujemy wszelkie nierdowno$ci za pomocg
klocow drewnianych. Dopuszcza sie pézniejsze pozostawienie tych klockow pod poziomym
dolnym profilem ramy przy montazu duzych konstrukcjach okiennych biatych pod warunkiem
ze szerokosc¢ klockow podporowych wynosi co najmniej % szerokosci profilu oscieznicy.

4. Klinami drewnianymi lub plastykowymi blokujemy rame okna na sztywno w otworze,
réwnoczesnie sprawdzajgc pion i poziom ramy za pomocg poziomicy oraz sprawdzamy
geometrie oscieznicy poprzez pomiar ich przekatnych.

5. Gdy okno zostato prawidtowo ustawione w pozycji montazowej, mozemy przystgpi¢ do
zamocowania kotew w murze. Kotwy nalezy dogig¢ do elementow muru w ten sposob aby
mozliwe byto ich mechaniczne przykrecenie do muru za pomocg odpowiednio dobranych
kotkéw rozporowych o srednicy 8mm. Rodzaj kotkéw dobieramy w zalezno$ci od rodzaju muru
wg zaleceh i wytycznych producenta kotkéw. Pierwszy kotek mocujacy kotwe do muru nalezy
przykreci¢ do muru poprzez otwér w kotwie znajdujgcy sie jak najblizej profilu oscieznicy.
Sposdb montazu ram okiennych za pomoca kotew przedstawiono schematycznie na rys. nr 2
- 5.

Il. Mocowanie okien do muru za pomoca specjalnych kotkéw rozporowych tzw. dybli:

Okna mozna mocowaé¢ do muru takze za pomocg specjalnych kotkdw rozporowych z
metalowg tulejkg rozprezng o srednicy 10-12 mm dzieki ktérym mozliwy jest montaz ramy
okiennej bezposrednio w murze poprzez przewiercenie profili oscieznicy i muru w jedne;j
pozyciji . Przygotowanie i ustawienie okna odbywa sie tak jak przy mocowaniu ramy za pomoca
kotew. Do wiercenia otworéw nalezy uzywac przediuzonych wiertet aby nie uszkodzi¢
oscieznicy futerkiem wiertarki. Otwor wykonujemy za pomocg wiertta odpowiednio dobranego
do srednicy zastosowanej tulejki rozpreznej. Dodatkowo ze wzgledu na fakt, ze w ramie
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okiennej znajduje sie wzmocnienie w ksztatcie litery C i od strony srodka okna teb dybla opierat
by sie tylko o $cianke profilu z PCV co przy silniejszym dokreceniu dybla spowoduje trwate
odksztatcenie lub pekniecie profilu oscieznicy. Dlatego w tym miejscu otwor ten powiekszamy
tak aby dybel zostat catkowicie wpuszczony do $rodka ramy okiennej tak aby jego teb zostat
oparty o scianke wzmocnienia stalowego. Gwarantuje to poprawny i silny montaz ramy w
murze bez obawy o jej uszkodzenie. Powstaty otwér nalezy zaslepi¢ za pomoca plastykowych
zaslepek fi 13 mm dostepnych w sklepie firmowym lub inng zaslepkg dostepng w handlu. Ze
wzgledu na duze znaczenie

prawidtowego i pewnego zamocowania okna, nalezy Scisle przestrzegac¢ zaleceh producentéow
kotkow rozporowych — dybli (odpowiednia srednica i dtugo$¢ otworu).

Dopuszczalne jest pozostawienie tba dybla na profilu o$cieznicy i zatozenie ptaskich zaslepek
tzw. meblowych montowanych w krzyzak tba wkretu pod warunkiem jednak aby nie
spowodowac ugiecia (menisk wklesty) lub pekniecia powierzchni profilu pod tbem. Nalezy
takze zadbac¢ o prawidtowe uszczelnienie styku tba wkretu na powierzchni profilu np. za
pomocg silikonu.

lll. Uszczelnienie i izolacja miedzy oknem (profilem ramy tj. o$cieznica) a $ciana.
Uszczelnienie miedzy oknem a $ciang musi by¢ trwate, odporne na przenikanie wody i
powietrza. Uszczelnienie przeciwwietrzne i akustyczne jest tylko wtedy zapewnione, gdy
szczeliwo umieszczone wokot okna nie jest w zadnym miejscu przerwane. Przy zastosowaniu
materiatdbw uszczelniajgcych nalezy przestrzega¢ zasad uzytkowania podanych przez
producenta. Przy otworach okiennych z wegarkiem nalezy utrzymac ok. 10 — 15 mm odstep
pomiedzy powierzchnig czotowg profilu ramy a wegarkiem (murem) jak przedstawiono to
schematycznie na rysunkach nr 2-9. Powstaty luz nalezy wypetni¢ materiatem sprezystym i
odpornym na wode materiatem dystansowym - tasma uszczelniajgca oraz dodatkowo
doszczelni¢ np. silikonem budowlanym z zewnagtrz. Dopuszcza sie zastosowanie w miejsce
tasmy izolacyjnej wykonanie wypetnienia Uszczelniajgcego przy uzyciu wiekszego
wypetnienia silikonem. Ze strony zewnetrznej pomieszczenia szczeline miedzy oknem a
$ciang nalezy dokfadnie wypetni¢ materiatem izolacyjnym. Do tego celu najlepiej nadaje sie
elastyczna poliuretanowa pianka montazowa. Pianke nalezy nanosi¢ zgodnie z zaleceniami
producenta (temperatura otoczenia, sposdb uzycia). Dodatkowo nalezy mie¢ na uwadze fakt
rozprezania sie pianki podczas schniecia. Zbyt duze natozenie pianki w otwory pomiedzy ramg
okna o murem moze odksztalci¢ profil

oScieznicy. Uzywanie materiatdw zawierajgcych sktadniki bitumiczne i inne wchodzgce w
reakcje z PCV jest niedopuszczalne.

Po wyschnieciu pianki (zazwyczaj jedna doba). Nadmiar pianki nalezy usung¢ ostrym
nozykiem na réwni z krawedzig oscieznicy. Dodatkowo na obrzezach obwodu okna analezy
natozy¢ warstwe silikonu ktory zapewni dodatkowe uszczelnienie. Po wyschnieciu silikonu
nalezy wykonac brébke wykonczajgca i maskujgcg potgczenia okna z murem tzn. zatynkowac
od strony zewnetrznej i wewnetrznej. Nalezy jednak pamietaé ze od strony wewnetrznej
warstwa tynku nie moze by¢ wigksza niz okoto 5mm ze wzgledu na funkcjonalno$é zawiaséw
zamontowanych na oscieznicy. Dodatkowo nalezy bezwzglednie

pamieta¢ ze warstwa tynku natozona od strony zewnetrznej okna (w wprzypadku montazu
okna bez parapetu) nie moze zakry¢ otworéw odwadniajgcych znajdujgcych sie w dolnym
profilu ramy. Po wyschnigeciu tynku, na styku potagczenia tynku i ramy okna, nalezy dodatkowo
wykona¢ uszczelnienie wykanczajgce takze za pomoca silikonu dzieki czemu uzyskamy
elastyczne uszczelnienie styku tynku z murem i zapobiegnie pekaniu tynku wokét okna.

IV. Schematyczny tok postepowania przy montazu okien z PCV:

1. Kontrola wstepna:

- przyporzgdkowac dostarczone okna odpowiednio do otworéw okiennych;

- sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wymiaréw okna w stosunku do otworu w $cianie;

- sprawdzi¢ rodzaj okucia oraz kierunek i sposéb otwierania skrzydta okna;

2. Przygotowanie montazu:

- Usung¢ worek ochronny, rozpakowac elementy montazowe, odkreci¢ uchwyty transportowe
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przykrecone z boku ramy;

- Zamontowac klamki w skrzydle;

- Zdemontowaé na czas montazu ruchome elementy okna (skrzydfa) poprzez wysuniecie
bolcéw w zawiasie gornym (po uprzednim demontazu ostonek) lub w zawiasach dolnych w
skrzydtach uchylnych. Zawias dolny w skrzydtach rozwiernych i uchylno rozwiernych nie
wymaga demontazu (wystarczy skrzydto opodniesgé).

3. Przygotowanie oscieznicy do montazu:

- Profile dodatkowe jak (np. profil poszerzajgcy lub tgczniki) przymocowac do oscieznicy;

- Przy montazu kotwami, zamontowac¢ je w podanych odstepach na oscieznicy;

- W przypadku montazu na dyble, wykona¢ w o$cieznicy otwory montazowe;

4. Montaz oscieznicy:

- Oscieznice ustawi¢ pionowo w otworze okiennym, wyrownac ( jak opisano wczes$niej za
pomocg klockéw drewnianych ), zwréci¢ uwage aby obustronnie otrzymacé

jednakowe odstepy. Przy pomocy kotew $ciennych lub srub z tulejami rozpreznymi ( dybli )
zamocowac jg w otworze okiennym . Za pomoca klinéw drewnianych lub

dostepnych w handlu plastykowych , wsuwajgc pod oscieznice z dotu i z bokdéw jednoczesnie
ewentualnie luzujgc lub naciggajac kotwy ( dyble ) nalezy ustawi¢

prawidtowo w pionie poziomujgc jednoczesnie rame . Dopuszczalne tolerancje odchytek pionu
i poziomu okien wynoszg 2 mm. W przypadku dtugosci elementu powyzej 3 m tolerancja ta
wynosi 3 mm.

- W przypadku okien fgczonych ze sobg np. balkon z oknem lub dwa okna w zestaw przed
wykonaniem pionowania i poziomowania, nalezy okna te zespoli¢ ze sobg razem poprzez ich
wzajemnie skrecenie za pomocg dostepnych w sklepie firmowym $rub z nakretkami
przeciwbieznymi tzw. rzymskich lub za pomocg wkretéw poprzez odpowiednio dobrany tgcznik
(zwykly lub dla okien duzych — fgcznik statyczny ze wzmocnieniem stalowym). Zestawy
okienne tgczone na fgcznik statyczny wymagajg w celu zagwarantowania odpowiedniej
sztywnosci

konstrukcji okiennej trwatego zamocowania korncéw wzmochienia znajdujgcego sie w fgczniku
w murze otworu okiennego. Mozna to najprosciej osiggng¢ przez wykonanie podku¢ w murze
w miejscu fgcznika i zamocowanie go na odpowiedniej dlugosci za pomocg zaprawy
budowlanej. Ze wzgledu jednak na duzy stopien skomplikowania montazu zestawéw
okiennych tgczony za pomocag fgcznikow firma OKFENS zaleca zlecenie go tylko
autoryzowanym brygadom montazowym.

5. Wypetnienie szczelin montazowych.

- Z wolnej przestrzeni pomiedzy ramg oscieznicy a sciang otworu nalezy usungé elementy
pomocnicze zastosowane przy montazu tzn. klocki drewniane pozostawiajgc

kliny pionujgce i poziomujgce.

- Wolng przestrzen pomiedzy ramg oscieznicy a Sciang wypetni¢ zalecanym srodkiem
uszczelniajgcym (piankg poliuretanowg) pamietajgc o pecznieniu pianki podczas

schniecia.

- Po opiankowaniu, zatozy¢ skrzydio okna i zamknaC, przez co zmniejszamy ryzyko
odksztatcenia ramy przez peczniejgcg pianke. Nalezy zwréci¢ uwage przed zamknieciem czy
skrzydto funkcjonuje poprawnie i dobrze i rbwnomiernie przylega do oscieznicy.

- Po wyschnieciu pianki (po jednej dobie), nalezy jak juz to opisano wczes$niej rbwnomiernie
usungé nadmiar pianki.

- Nastepnie nalezy uszczelni¢ styk potgczenia okna z murem za pomocg silikonu jak to
przedstawiono schematycznie na rysunkach przekrojowych. W przypadku montazu z
wegarkiem pamieta¢ nalezy o wczesniejszym zastosowaniu dodatkowej tasmy uszczelniajgcej
wokot okna jak pokazano na rysunku montazowym.

- Po zastygnieciu silikonu (zgodnie z wytycznymi producenta silikonu) mozna przystapic¢ do
wykonania wykanczajgcej obrobki murarskiej.

Uwaga !
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Nie wolno w zadnym wypadku, niezaleznie od zastosowanego sposobu montazu i
obrébki tynkarskiej zabudowac lub zastoni¢ otworéw odwadniajacych znajdujacych sie
w dolnym ramiaku oscieznicy od strony zewnetrznej. Otwory te odprowadzaja wode na
zewnatrz i muszg byé¢ regularnie czyszczone.

6. Lgczenia okien w zestawy okienne:

Systemy okienne posiadajg na swoim wyposazeniu profilowym bogaty asortyment profili
pomocniczych pozwalajgcych zrealizowa¢ montaz okien (takze w zestawy) niezaleznie od
warunkéw budowlanych w miejscu zabudowy. Do profili tych nalezy zaliczyc :

- profile poszerzajgce pozwalajgce powiekszy¢ wysokosé profilu oscieznicy . Po doborze typu
poszerzenia, profile te montuje sie od spodu oscieznicy poprzez ich mechaniczne
"zatrzasniecie" z profilem oscieznicy oraz poprzez dodatkowe skrecenie wkretami
samogwintujgcymi 4x 45 lub 60 mm. Odlegto$¢ pomiedzy wkretami nie powinna przekraczaé
40 cm. Pomiedzy profilem os$cieznicy a poszerzeniem, przed potgczeniem nalezy umiescié
warstwe silikonu. Schematycznie pokazano to na rys. 10.

- fgcznik rurowy pozwalajgcy uzyskac potaczenie dwdch okien w szerokim zakresie kgtow
montazowych (prosty, katy rozwarte, katy ostre). Mozliwe jest takze dotozenie profili
poszerzajgcych jak opisano powyzej. Schematy potgczen okien za pomocg tgcznika rurowego
przedstawiono na rys. 11. Nalezy pamietac ze wewnatrz profilu fgcznika rurowego, musi
znajdowac sie stalowa rura ocykowana, zapewniajgca odpowiednig wytrzymatos$é potgczenia
mechanicznego i sztywnos¢ konstrukcji . Rura powinno by¢ odpowiednio dtuzsza od
wysokosci (0 okoto 10 — 20 cm zaleznie od warunkéw zabudowy) okien i powinna by¢ trwale
zamontowana w otwoér okienny po wykuciu odpowiednich otworéw montazowych (np. za
pomocg zaprawy).

- tgcznik zwykly i statyczny. Umozliwiajg one potgczenie okien w wieksze gabarytowo zestawy
okienne (np. balkonowe). tgcznik zwykty stuzy do tgczenia okien niskich o wysokosci nie
przekraczajgcej ok. 1,70 m . Lgcznik statyczny (ze stalowym wzmocnieniem wewnatrz) stuzy
do wykonywania potgczen okien w duze konstrukcje okienne o wymaganej duzej
wytrzymatosci statycznej oraz wytrzymatosci mechanicznej (np. przy montazach drzwi
wejsciowych z witryng). Podobnie jak w tgczniku rurowym wymagane jest zakotwienie jest
dluzszego wzmocnienia w murze. Potgczenie mechaniczne oscieznic wykonujemy za pomoca
specjalnej przeciwbieznej sruby (rzymskiej) montazowej dostepnej w sklepie fabrycznym lub
u dealera. Dopuszcza sie takze tgczenie okien za pomocg wkretow pod warunkiem
wpuszczenia jego tba do wnetrza profilu oScieznicy i oparcia go o wzmocnienie

oraz pod warunkiem ze druga strona wkretu trwale skrecona jest ze wzmocnienie stalowym
znajdujacym sie w przeciwlegle tgczonej oscieznicy. Otwor wywiercony pod teb wkret
maskujemy zaslepka.

Instrukcja montazu drzwi

Sprawdzong oscieznice wraz z zamknietym skrzydtem nalezy wprowadzi¢ w otwér o$cieza w
Scianie. Za pomocg odpowiednich klinbw drewnianych badz innych nalezy unieruchomic
oscieznice w osciezu ustawiajgc drzwi tak, aby byt zachowany pion stojaka zawiasowego w
obydwu ptaszczyznach. Otwory zaczepowe zamka stojaka oscieznicy ustawi¢ w taki sposdb,
aby jego krawedzie pokrywaly sie z krawedziami skrzydta. Ustawienie oscieznicy w otworze
powinno by¢ takie, aby luz miedzy o$cieznicg, a ptaszczyzng oscieza byt mozliwie rowny na
obwodzie i wynosit okoto 10mm, a prog oscieznicy nie wystawat nie wiecej niz 20mm od
poziomu wykonczonej , gotowej posadzki. Po poprawnym osadzeniu oscieznicy oraz
sprawdzeniu pionu stojaka zawiasowego oscieznicy musimy unieruchomic oscieznice

klinami na wysokosci nadproza i progu. Nastepnie sprawdzi¢ funkcjonowanie skrzydta
podczas zamykania i otwierania, a takze sprawdzi¢ czy pozostawione otwarte skrzydto w
dowolnym miejscu w zakresie kata otwarcia od 0° do 90° nie zmieni samoczynnie tej pozyciji.
Po sprawdzeniu prawidtowego funkcjonowania drzwi nalezy je ustawi¢ w pozycji rozwartej i
przystgpi¢ do wiercenia otwordw przez stojak zawiasowy i zaczepowy po 3 otwory z kazdej
strony. Przed wprowadzeniem ztgcz rozporowych w otwory nalezy je oczysci¢ z produktow
wiercenia i pyldw. Nastepnie umiesci¢ korpusy ztgcz w otworach, pod nakretki srub
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rozpierajgcych wtozy¢ podktadke i dokreci¢ nakretki wszystkich ztgcz przy pomocy klucza
nasadowego. W otwory przewidziane do montazu oscieznicy wcisng¢ przynalezne zaslepki.
Krawedzie oscieznicy przeciwne do strony otwierania skrzydta powinny byé zabezpieczone w
celu ochrony przed zanieczyszczeniami w czasie wypetniania piankg montazowg przestrzeni
miedzy oscieznicg i osciezem. W trakcie wypetniania szczelin piankg zwracamy

szczegolng uwage na to, aby nie wystepowaty puste przestrzenie. Puste miejsca po usunieciu
klinow ustalajgcych wypetni¢ nalezy piankg poliuretanowg. Po wypetnieniu piankg wszystkich
pustych przestrzeni na catym obwodzie miedzy oS$cieznicg i osciezem nalezy zamkngé
skrzydto drzwiowe i pozostawi¢ do petnego zwigzania pianki poliuretanowej. W celu uniknigcia
odksztatcenia oscieznicy pod wptywem rozkurczajacej sie pianki nalezy zastosowac listwy
rozpierajgce w co najmniej 2 miejscach. Zbedne wyptywki pianki obcinamy i obrabiamy
pofgczenia masg tynkarskg lub szpachlowa. Puste przestrzenie miedzy oscieznica i oSciezem
mozna wypetni¢ zaprawg murarskg, a wykonczy¢ tynkiem.

Takie wykonczenie zwieksza wytrzymatoS¢ potgczenia oscieznicy i oscieza. Po
przeprowadzonym montazu nalezy sprawdzi¢ jego poprawnosé i funkcjonowanie
zamontowanych drzwi. W tym celu nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

- sprawdzi¢ przyleganie uszczelek na catym obwodzie skrzydta

- sprawdzi¢ czy ruch skrzydta w trakcie otwierania i zamykania odbywa sie bez zadnych
oporéw i zahamowan

- sprawdzi¢ prace mechanizmu zasuwki i przez probe wprowadzenia zasuwek w odpowiednie
otwory zaczepowe dla zasuwki zamka gtéwnego , zasuwek zamkow dodatkowych i zasuwek
trzpieniowych wchodzgcych w otwory zaczepowe w nadprozu i progu

- sprawdzi¢ prace mechanizmu zapadki zamka gtownego przez kilkakrotng prébe jej
zaczepienia o zaczep podczas zamykania skrzydta drzwiowego

- sprawdzi¢ ptynnos¢ dziatania klamek, ich swobodny powrét do pozycji wyjsciowe;.

Mozna dokona¢ regulacji potozenia skrzydta w ptaszczyznie poziomej wzgledem oscieznicy
poprzez przesuniecie skrzydta na zawiasach w strone stojaka zawiasowego lub stojaka
zaczepowego.

UWAGA: W celu dokonania regulacji potozenia skrzydta nalezy poluzowaé wkrety mocujgce
skrzydetko tozyskowe z tgcznikiem oraz nakretke mimosrodu wszystkich zawias, a nastepnie
poprzez obrot mimosrodow do regulacii, przesung¢ skrzydto w wymaganym kierunku.

Montaz parapetéw wewnetrznych

Przed rozpoczeciem montazu parapetow nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem zachowania
poziomu i pionu miejsc montazu. Parapety wewnetrzne mogg by¢ montowane na kotewki w
mokrej zaprawie, klej lub na wspornikach swobodnie wystawianych poza podpore do 10cm,
rozstaw wspornikow moze wynosi¢ do 80cm. Odstep nad grzejnikiem powinien wynosi¢ ok.
8cm. Ciecia i obrébki parapetéw nalezy dokonywac przy uzyciu narzedzi stolarskich i
Slusarskich. Wykohczenie brzegdéw parapetow elementami systemowymi.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Zasady ogodlne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

6.2.0go6Ine zasady kontroli jakosci robét

Kontrola jakosci okien z PCV, obejmuje sprawdzanie nastepujacych cech:

- Szklenia

- Koloru

- Komplet oku¢ i zamkow

Kontrola jakosci drzwi powinna obejmowac nastepujace badania:

- sprawdzenie wymiaréw — dopuszczalne odchyiki wymiaréw wg PN-M-02139;

- sprawdzenie wykonania skrzydta drzwiowego, na powierzchniach widocznych po
zamontowaniu powinien by¢ zapewniony styk krawedzi czesci potgczonych, rama skrzydta
drzwiowego powinna by¢ prosta, bez skrzywien, skrecen, wichrowatosci i trwatych
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odksztatcen; skrzydto drzwiowe nie powinno wykazywac peknie¢, skrzywien, wichrowatosci,
odchytka w wymiarach £1 mm;

- sprawdzenie wykonania oscieznicy drzwi — dopuszczalne przesuniecia ptaszczyzn bocznych
ramy oscieznicy wzgledem siebie nie powinny przekraczac¢ 0,3 mm;

- sprawdzenie osadzenia i zamontowania oku¢ — konstrukcja wyrobu powinna zapewnié
wspotosiowos¢ zawiaséw — dopuszczana odchytka nie powinna przekraczaé £1 mm;

— sprawdzenie dziatania drzwi — skrzydto drzwiowe pod wptywem sity przytozonej do klamki
lub gatki powinno sie otwiera¢ i zamykac¢ swobodnie, bez zahamowaé, zgodnie z ich
przeznaczeniem. Masa obcigznikdéw zastepujgcych te site przy dynamicznym zamykaniu
skrzydta drzwiowego powinna wynosi¢ wiecej niz 2,5 kg. Kat obrotu powinien wynosi¢ 180°;
- sprawdzenie niezawodnosci drzwi — drzwi powinny zachowac sprawnos¢ dziatania po
wykonaniu 100000 cykli pracy skrzydta;

- sprawdzenie izolacji akustycznej — wg PN-B-02151;

Ponadto jakos¢ okien i drzwi przeznaczonych do wmontowania powinna polegaé na
sprawdzeniu:

- zaswiadczen o jakosci i Swiadectw wystawianych przez producenta,

- podstawowych wymiarow

- stanu oszklenia (szkto bez wad i uszkodzen mechanicznych),

- stanéw powtok wykonczeniowych profili,

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robat.

8.0dbiodr robot

8.1. Rodzaje odbioréw robét

Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru robot:
-odbidr czesciowy i koncowy robot

-odbior ostateczny

Przy odbiorze osadzenia okien i drzwi powinny zostaé sprawdzone:

- zgodnosci wbudowanego elementu z projektem,

- wynik odbioru jakosciowego dostarczonych elementéw przeznaczonych do wbudowania,

- stan i wyglad osciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci i wypoziomowania (Dopuszczalna
roznica dtugosci przekatnych otworu moze wynosic¢ 1 cm),

- prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej — poprzez ocene sposobu i
rozmieszczenia miejsc zamocowania,

- stan i wyglad powtok wykonczeniowych okien i drzwi (powtoki nie powinny wykazywac
pecherzy, peknie¢, odpryskow, tuszczenia).

- doktadno$¢ uszczelnienia o$cieznic okien i drzwi aluminiowych z osciezami otwordow
budowlanych,

- prawidtowos¢ dziatania czesci ruchomych okuc.

- Wraz ze zleceniodawca lub jego petnomocnikiem sprawdzi¢ wszystkie zabudowane

okna i ich funkcjonowanie.

- Nastepnie nalezy wyjasnic i pokaza¢ zasade dziatania i ewentualnej regulacji.

- Po okoto pdt roku brygada montazowa zobowigzana jest do ponownej regulacji okien, ze
wzgledu na mogacy wystgpi¢ proces ustalania sie warunkéw pracy okna w potgczeniu z
budynkiem.
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- Po sprawdzeniu poprawnosci montazu i dziatania okna podpisa¢ protokét odbioru, zachowaé
metke odklejong z okna oraz wszelkie dokumenty zakupu.

9. Podstawa ptatnosci
Wytgczono z zakresu opracowania.

10.Przepisy zwigzane

10.1 Normy

-PN-EN 78:1993 Metody badan okien. Forma sprawozdania z badan.

-PN/B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia.
-PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.
-PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania Zmiany 1 Bl
4/92 poz. 18 PN-88/B-10085 Zmiana 2.

-PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
Wymagania podstawowe.

-PN-63/B-06201 Konstrukcje stalowe z cienkosciennych ksztattownikéw profilowanych

na zimno. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

-PN-84/B-06211 Konstrukcje stalowe. Zbiorniki kuliste ci$nieniowe state. Wymagania i
badania.

-PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdine
wytyczne.

-PN-B-94025:1998 Okucia budowlane. Zakretki. Zakretki wierzchnie z klameczka.
-PN-B-94423:1998 Okucia budowlane. Klamki, klameczki, gatki, uchwyty i tarcze. Tulejki
tozyskowe,

-PN-82/B-92010 Elementy i segmenty scienne metalowe. Drzwi i wrota. Wymiany
modularne.

-PN-90/B-92210 Elementy i segmenty scienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z drzwiami

- szklone, klasy 0 i OT. Ogdlne wymagania i badania.

-PN-90/B-92270 Elementy i segmenty scienne metalowe. Drzwi o zwiekszonej odpornosci na
wiamanie - klasy C. Wymagania i badania uzupetniajgce.

-PN-B-94025:1998 Okucia budowlane. Zakretki. Zakretki wierzchnie z klameczka.
-PN-B-94423:1998 Okucia budowlane. Klamki, klameczki, gatki, uchwyty i tarcze.

Tulejki tozyskowe, podkfadki i nakretki kotpakowe.

-PN-68/M-78010 Transport wewnetrzny. Drogi i otwory drzwiowe. Wytyczne projektowania
Zmiany 1 Bl 2/70 poz. 18 2 Bl 1/72 poz. 2 3 Bl 10/11/74 poz. 86.

10.2. Pozostate dokumenty
-Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich
usytuowanie”

Nie wymienienie normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogéw
okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i
patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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18.CPV 45421131-1 Slusarka

1.Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robét budowlanych zgodnie z zakresem robot przedstawionym w
Przedmiarze robot. Podstawg opracowania niniejszej SST sg przepisy obowigzujgcego prawa,
normy i zasady sztuki budowlane;.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu realizacje robot niezbednych do wykonania montazu elementow $lusarskich

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i wykonywanych robdt oraz za
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora. Ogdlne wymagania
dotyczgce robét podano w specyfikacji Wymagania Ogélne.

2. Materiaty

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z
Ustawa "Prawo Zaméwien Publicznych™ art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo
zastosowac kazdy inny "réwnowazny" wyroéb.

2.1. Zastosowane materialy
Wycieraczki — ze stali nierdzewnej

Drobne elementy wykonczeniowe ( skrobaczki, pochwyty itp. )- z ksztattownikéw
stalowych ze stali malowanej proszkowo

Balustrada i pochwyty stalowe- z ksztaltownikdéw stalowych ze stali malowanej proszkowo

2.2. Rury bez szwu

Wiasciwosci

Walcowane na gorgco, ogdlnego zastosowania wg PN-H-74219
Klasa doktadnosci D1

2.3. Blacha stalowa

Rodzaj — blacha stalowa uniwersalna ze stali St3SX o podwyzszonej doktadnosci wykonania
grubosci, z brzegami obcietymi, pierwszej klasy jakosci — wg PN-H-92120 oraz PN-H-
92203:1994

2.4. Sruby z tbem kulistym
Sruba M8x55-3.6 — Fe/Zn5 PN-M-82410
Wiasnosci mechaniczne srub powinny odpowiadac klasie 3.6 wg PN-M-82054/03

2.5. Kotki rozporowe

Wymiary [mm]:
Srednica zewnetrzna — 10
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dtugos¢ — 50
gtebokos¢ wiercenia — 60

Wszystkie materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia
(normach, aprobatach technicznych).

3.Sprzet

3.1.0gd6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogoélne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. Transport

4.1.0go6lne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 4.

5. Wykonywanie robét

5.1.0gdlne zasady wykonania roboét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 5.

5.2. Montaz

Przewiduje sie mocowanie balustrad do podfoza za pomocg kotkédw rozporowych. Montaz
balustrad nalezy rozpoczgé od wytrasowania rozstawu stupkéw, osadzenia kotkéw
rozporowych w podtozu. Przygotowania elementéw balustrad nalezy dokona¢ wg zestawienia.
Spawanie elementéw balustrad moze odbywaé sie w warsztacie lub na budowie.
Przygotowanie elementow do spawania i spawanie wg normy PN-B-06200. Nastepnie nalezy
ustawi¢ balustrade, spionowaé i zamocowaé¢ za pomoca $rub. Zamocowanie balustrady do
podioza powinno by¢ takie, aby pod obcigzeniem sitg skupiong min. 500 N, przytozong
prostopadle w najmniej korzystnym punkcie, nie nastgpity trwate odksztatcenia balustrady. Po
wykonaniu, balustrady nalezy zabezpieczy¢ powtokami malarskimi.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Zasady ogoélne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine”.

6.2.0g6lne zasady kontroli jakosci roboét

6.2.1. Rury bez szwu
Wiasciwosci
Walcowane na gorgco, ogolnego zastosowania wg PN-H-74219
Klasa doktadnosci D1
Materiat — sktad chemiczny stali (analiza wytopowa) oraz dopuszczalne odchyiki od sktadu
chemicznego
powinny odpowiada¢ wymaganiom norm klasyfikacyjnych
Wykonczenie scianek na koncu rur — scianki proste
Zabezpieczenie powierzchni przed korozjg — malowanie wewnetrzne asfaltowg — WM

Wymiary
Srednica zewnetrzna [mm] — wg rysunkéw
grubos$¢ scianki [mm] — wg rysunkéw
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Dtugos¢ fabryczna [m] — 4 + 12,5

Dopuszczalne odchytki sSrednie zewnetrznych

srednica pow. 50mm - +1,25%

$srednica do 10mm - 0,5 mm

Dopuszczalne odchyiki gruboéci scianek [%] — £15
Dopuszczalne odchyitki dtugosci rur [mm] — £500
Minimalne wiasnosci wytrzymatosciowe dla rur R1i R2
Re (MPa) — 295

Rm (MPa) — 540

A5 (%) — 17

Wyglad zewnetrzny
Rury powinny by¢ proste, dopuszczalna miejscowa krzywizna nie moze przekraczac¢ 1,5 mm
na 1 m diugosci rury.

Badania

Bada sie partiami zawierajgcymi rury o jednakowej srednicy zewnetrznej, grubosci Scianki oraz
z jednego gatunku stali. Licznosc¢ partii nie moze przekracza¢ 400 sztuk.

Pobieranie probek — z kazdej do badan rury nalezy wycig¢ odcinek prébny o wymiarach
dostatecznych do wykonania wymaganej liczby probek. Prébki nalezy oznakowaé w sposéb
umozliwiajacy jednoznaczng ich identyfikacje. Niedopuszczalna jest jakakolwiek obrébka
plastyczna lub cieplna odcinkéw probnych.

Zakres badan:

-sprawdzenie powierzchni i koncéw (probka — 100%) — przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem,
wnetrze rury oglgda sie przy oswietleniu z obu koncéw;

-gtebokos¢ zalegania wad nalezy sprawdzi¢ przyrzgdami pomiarowymi, postugujgc sie
pilnikiem lub tarczg szlifierskg

-sprawdzenie wymiarow (prébka — 100%) Srednice zewnetrzng, grubos¢ Scianki i kowalno$é
nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 5 mm, dtugos¢ nalezy sprawdzi¢ przez przytozenie liniatu i
zmierzy¢ najwiekszg krzywoliniowos¢ z doktadnoscig do 0,1 mm

-sprawdzenie wtasciwosci mechanicznych (prébka 2 rury wg PN-H-04314): préba rozciggania
wg PN-H- 04314

-proba sptaszczenia wg PN-H-04414/02

-proba rozttaczania wg PN-H-04414/03

Rury nie odpowiadajgce wymogom nalezy usung¢ z partii.

Zaswiadczenie jakosci i atest

Wytworca zobowigzany jest wystawi¢ dla kazdej partii zaswiadczenie jakosci, stwierdzajgce
zgodnos¢ wyrobu z wymaganiami normy i atest zawierajgcy nastepujgce dane:
- nazwe i znak zamawiajgcego

- numer i date zamdéwienia

* nazwe i znak wytworcy

* numer wytopu

- 0znaczenie wyrobu

- liczbe rur w partii

- stan dostawy

- wyniki wszystkich przeprowadzonych badan

- znak i podpis wytworcy

6.2.2. Blacha stalowa
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Rodzaj — blacha stalowa uniwersalna ze stali St3SX o podwyzszonej doktadnosci wykonania
grubosci, z brzegami obcietymi, pierwszej klasy jakosci — wg PN-H-92120 oraz PN-H-
92203:1994

Wymagania

Powierzchnia blachy — réwna, czysta, bez peknie¢, pecherzy, tusek i zwalcowan. Dopuszcza
sie mechaniczne usuwanie miejscowych wad powierzchniowych, przy czym grubosc¢ blachy w
miejscu usunietej wady nie moze by¢ mniejsza od dolnego wymiaru granicznego, a slady po
usunietych wadach nie powinny mie¢ ostrych krawedzi.

Brzegi — arkusze powinny by¢ obciete ze wszystkich stron rowno i o bokach prostopadtych
wzgledem siebie. Brzegi obciete nie powinny wykazywac peknie¢, naderwan, rozwarstwien i
wtrgcen niemetalicznych widocznych nieuzbrojonym okiem. Dopuszcza sie skos ciecia oraz
rysy i uszkodzenia mechaniczne na powierzchni ciecia jezeli ich wielkos¢ umozliwia wyciecie
arkusza o wymiarach nominalnych.

Wymiary odchytki wymiarowe wg PN-H-92203
Grubos¢é [mm] — wg rysunkow

Szerokos¢ [mm] — 160 + 700

Masa [kg/m] — 6,28 + 27,47

Dtugos¢ fabryczna[m] -3 + 14
Najwieksza masa arkusza blachy [t] — 1,3
Odchytki wymiarowe wg PN-H-92203
Dtugos¢ [mm] — +200

Grubos¢ [mm] - +0,3, -0,5

Szerokos¢ [mm]

szeroko$¢ b < 300 mm — 4,0

300 <b =400 mm-15,0

400 <b <700 mm —+6,0

Dopuszczalna roznica grubosci arkuszy blachy [mm]
150 <b <500 mm-0,5
500 <b =700 mm-0,6

Prostos¢ blachy — blacha powinna by¢ prosta, sierpowatos¢ nie moze przekracza¢ 2 mm/m
Ptaskos¢ — blachy powinny by¢ ptaskie. Falisto$¢ nie moze przekracza¢ 3 mm/m. Diugosé
blachy oraz 0,7% dtugo$ci blachy, lecz nie wiecej niz 20 mm na catej dlugos$ci blachy. Wygiecie
(korytkowatosc¢) nie moze przekraczac 0,3% wymiaru szerokosci blachy.

Materiat — sktad chemiczny blachy, jej wtasnosci wytrzymatosciowe, zginanie oraz udarnosc
wg PN-H- 84020

Badania

Rodzaje badan, ich opis oraz ocena wynikow badan wg PN-83/H-92120, a odcinki
przeznaczone na probki do badan mechanicznych nalezy pobiera¢ zgodnie z PN-ISO377-
1:1994. Cechowanie ma zawiera¢ znak wytworcy znak gatunku stali numer wytopu, numer
pasma lub numer partii blachy znak wytwércy Miejsce z wybitymi znakami ma by¢ obwiedzione
trwalg jasng farbg. Wszystkie wymienione znaki nalezy umiesci¢ na goérnym arkuszu i
przywieszce przymocowanej do paczki. Zaswiadczenie o jakosci — do kazdej partii blachy
wytworca obowigzany jest dotgczyC zaswiadczenie stwierdzajgce zgodnos¢ blach z
wymaganiami normy.

Atest dla kazdej partii powinien zawierac:

* nazwe wytworcy

- nr i date zaméwienia

- znak gatunku stali, kategorie wytrzymatosci oraz odmiane plastycznosci
- nr wytopu lub nr partii
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- sktad chemiczny

* wymiary blachy

- wielkos¢ partii

- wyniki wszystkich przeprowadzonych badan
- stan dostawy

 numer normy

Partie blachy uznang za niezgodng z wymaganiami normy, wytworca moze przesortowac,
naprawi¢ lub ponownie obrobié¢ cieplnie i przedstawi¢ do badan jako nowg partie.

6.2.3. Sruby z tbem kulistym
Sruba M8x55-3.6 — Fe/zn5 PN-M-82410
Wiasnosci mechaniczne srub powinny odpowiada¢ klasie 3.6 wg PN-M-82054/03
Wykonanie:
zgrubne (c) wg PN-M-82054/02
gwint klasy zgrubnej 8g — wg PN-M-02113
wyjscie gwintu normalne — wg PN-M-82063
zakonczenie srub — koniec Sciety (A) wg PN-M-82061
Powtoki ochronne — metalowe — wg PN-M-82054/15
Pozostate wymagania oraz badania wg:
PN-M-82054/01
PN-M-82054/03
PN-M-82054/15
PN-M-82054/19
PN-M-82054/20
Przed montazem sruby nalezy zlikwidowac noski.

6.2.4. Kotki rozporowe
Wymiary [mm]:
srednica zewnetrzna — 10
dtugosé — 50
gtebokos¢ wiercenia — 60
Zakres obcigzen — do 1 kN
Nalezy sprawdzi¢ wymiary (Srednice oraz dtugos¢)
Kotki powinny by¢ proste, bez uszkodzen mechanicznych jak: naderwania, uszczerbki,
naciecia zagiecia itp. Powinny posiadac jednolitg barwe, by¢ gtadkie i nie wykazywac¢ poréw i
pecherzykow powietrza widocznych nieuzbrojonym okiem.

7. Obmiar robét

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8.0dbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robét

Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru robot:

- odbior czesciowy i koncowy robot

- odbiér ostateczny

Balustrady muszg by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja techniczng okreslajgca ich wymiary,
przy czym dopuszcza sie odchytki w stosunku do niej:

- dtugos¢, szerokosé £1 mm
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- rozstaw elementéw 1 mm

Usytuowanie elementdéw wedtug rzednych z tolerancjg 2 mm
Dopuszczalna odchytka od pionu i poziomu £1 mm

9. Podstawa ptatnosci
Wytgczono z zakresu opracowania.

10.Przepisy zwigzane

10.1 Normy

-PN-B-02020 ,Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia”

-PN-B-92010 ,Elementy i segmenty $cienne metalowe. Drzwi i wrota. Wymiary modularne”
-PN-B-92270 ,Elementy i segmenty Scienne metalowe. Drzwi o zwiekszonej odpornosci na
wiamanie — klasy C. Wymagania i badania uzupetniajgce”

-PN-B-06201 ,Konstrukcje stalowe z cienko$ciennych ksztattownikéw profilowanych na zimno.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze”

-PN-B-01805 ,Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogdiny zasady ochrony”
-PN-B-01806 ,Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogdlne zasady uzytkowania,
konserwaciji i napraw”

-PN-H-04651 ,Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej
sSrodowisk

-PN-M-78010 Transport wewnetrzny. Drogi i otwory drzwiowe. Wytyczne projektowania”
-PN-B-06085 ,Drzwi. Metody badan odpornosci na wtamanie”

-PN-B-06086 ,Metody badan drzwi. Badanie odksztatcenia skrzydet drzwiowych przy
zwichrowaniu”

-PN-B06087 ,Metody badan drzwi. Badanie sztywnosci skrzydet drzwiowych przez wielokrotne
wichrowanie”

-PN-M-02046 ,Srednice otwordw przejsciowych dla $rub i wkretéw”

-PN-M-82054 ,Sruby, wkrety, nakretki”

-PN-B-06200 ,Konstrukcje budowlane. Wymagania i badania.”

-PN-M-82410 ,,Sruby ze tbem kulistym z noskiem.”

-PN-H-74219 ,Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogolnego zastosowania.”

10.2. Pozostate dokumenty

Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich
usytuowanie”

Nie wymienienie normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogoéw
okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i
patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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19.CPV 45431200-9 Oktadziny scienne z ptytek
ceramicznych

1.Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w
Przedmiarze robot. Podstawg opracowania niniejszej SST sg przepisy obowigzujgcego prawa,
normy i zasady sztuki budowlane;.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu

realizacje robot niezbednych do wykonania oktadzin $ciennych z ptytek ceramicznych.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za
zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora. Ogélne wymagania
dotyczgce robdét podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materiaty

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z
Ustawa "Prawo Zaméwien Publicznych™ art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo
zastosowac kazdy inny "réwnowazny" wyroéb.

2.1. Zastosowane materialy

2.1.1.Plytki i listwy ceramiczne scienne posiadajg parametry zgodne z normg PN-

ISO 13006:2001 wg zatgcznika L "Ptytki ceramiczne prasowane na sucho "E>10%,Grupa B I
GL
Rodzaj : ptytki ceramiczne $cienne
Zastosowanie : tazienka, kuchnia

- Klasa Scieralnosci ; 4/2100 obrotow
 Mrozoodpornos¢ : nie — ptytki do zastosowan wewnatrz budynkéw
- Nasigkliwos¢ [%] : 1
- Odpornos¢ na szok termiczny : tak
- Odpornos¢ na pekniecia wioskowate : tak
- Odpornos¢ na pekniecia : tak
- Odpornos¢ na dziatanie srodkéw chemicznych : tak (GA, GLA, GHA)
- Odpornos¢ na zaplamienia : tak
- Gwarancja : 5 lat

2.1.2. Zaprawa klejowa - uniwersalna zaprawa klejgca do przyklejania ptytek
ceramicznych, do stosowania wewnatrz i na zewnatrz wg PN-EN 12004:2002 / A1:2003

2.1.3. Zaprawa do spoinowania cementowa, barwna do wypetniania spoin (o szer.
2+6 mm) w okfadzinach z ptytek ceramicznych, do stosowania wewnatrz i na zewnatrz wg ITB
nr AT-15-2403/2001
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2.1.4. Materialy pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wykfadzin i oktadzin to:
- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
- srodki ochrony ptytek i spoin,
- $rodki do usuwania zanieczyszczen,
- srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.
Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.1.5. Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podfoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 . Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac
wodociggowg wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod sSciekowych, kanalizacyjnych,
bagiennych oraz wdd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

3.Sprzet

3.1.0g6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdélne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Przy tynkowaniu uzywa sie betoniarek, kielni murarskich, tat drewnianych lub aluminiowych,
pac drewnianych, plastikowych lub filcowych, poziomic itd.

4. Transport

4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie

Materialy mogg zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposob, aby podczas
transportu zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci
elementéw i wykluczona ewentualnosé¢ ich uszkodzenia. Ptytki oktadzinowe pakowane sg w
kartony lub zafoliowane pakiety, i dostarczane na paletach. Nalezy skfadowac¢ je w
pomieszczeniach zamknietych, suchych, w dodatnich temperaturach, na réwnej i mocnej,
poziomej posadzce. Do przewozu zaleca sie stosowanie samochoddw krytych plandeka, z
otwieranymi burtami, przewozone ptytki nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem.

Klejow przeznaczonych do wykonywania okfadzin sciennych nie nalezy transportowac i
przechowywac w temperaturze ponizej 5°C.

5. Wykonywanie robét

5.1.0g6Ine zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne” pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakosc
zastosowanych

materiatdw i wykonywanych robdét, za ich zgodnosé z przedmiarem robdt, wymaganiami
niniejszej specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatdw i elementow
robét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze
w normach i wytycznych. Polecenia Inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w
czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg
zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.
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5.2. Wymagania przy wykonaniu oktadzin zostaty opisane PN-B-10121 ,Okfadziny z ptytek
sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze.” oraz PN-B-12039
.Plytki ceramiczne. Plytki wykladzinowe uniwersalne, kamionkowe.”

5.3. Opis ogoiny.

Do uktadania okfadzin mozna przystapi¢ po zakonczeniu procesu osiadania muréw. Podtoze
pod oktadziny powinno byé réwne i gladkie. Temperatura powietrza przy mocowaniu oktadzin
nie powinna by¢ mniejsza niz 5°C. Bezposrednio przed wykonywaniem rob6t podtoze powinno
zosta¢ oczyszczone z brudu i kurzu. Nie powinno by¢ porysowane ani mie¢ ztuszczonej
powierzchni. Ewentualne rysy i pekniecia nalezy zaprawi¢ zaprawg cementowg, nierownosci
nalezy wyrowna¢ zaprawg o wytrzymatosci nie nizszej niz 5 MPa, po uprzednim zwilzeniu
podioza. Przy nieréwnosciach do 3 mm wystarczajace jest natozenie cienkiej

warstwy wygtadzajgcej np. tynku pocienionego lub kleju. Przed przystgpieniem do mocowania
oktadziny nalezy okresli¢ jej obrys, wyznaczy¢ potozenie powierzchni, i okresli¢ potozenie
gornej krawedzi elementéw w poszczegodlnych rzedach za pomocg naciggnietego sznura.
Ptytki powinny zosta¢ posortowane, wstepnie nalezy rozplanowac ich utozenie na

Scianie.

5.4.1. Oktadzina wewnetrzna z ptytek ceramicznych.

Piytki do wykonania oktadzin wewnetrznych bedg mocowane na kleju, na dokfadnie
wyréwnanym podiozu. Sciany powinny byé czyste i odkurzone, a ewentualne ubytki
wyrownane zaprawg cementowg, sciany z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy zagruntowac
rozrzedzonym klejem. Plytki zostang utozone do wysokosci min. 2,10 m. Uktadanie ptytek
rozpoczyna sie od wyznaczenia rozmieszczenia ptytek. Rozplanowanie ptytek powinno byc¢
symetryczne wzgledem otworow drzwiowych i okiennych. Przycinanie ptytek nalezy
ograniczy¢ do minimum. Ukfadanie zaczyna sie od najnizszego pasa ptytek na Scianie,
opierajgc je na tatach drewnianych. Klej nanosi si¢ na catg powierzchnie ptytki warstwg gr. 1-
1,5 mm. Grubosé spoin powinna wynosi¢ 2 mm. Narozniki oktadzin nalezy wykohczy¢
listewkami z aluminiowymi w kolorze harmonizujgcym z barwg oktadziny. Po utozeniu
oktadzine nalezy wyspoinowac i po stwardnieniu zmyc¢.

Ptytki do wykonania okfadzin kwasoodpornych mogg by¢é mocowane na zaprawie cementowe;j
(cement 350) lub specjalnej zaprawie (kicie) kwasoodpornej. Zostang utozone do wysokosci
2,50 m w pomieszczeniu z wymagang okfadzing kwasoodporng. Przed utozeniem ptytki
mocowanej na zaprawie cementowej nalezy namoczyé. Warstwa nanoszonej zaprawy
powinna mie¢ grubos¢ max 2 cm. Jednorazowo nalezy uktadac 2-4 paskéw ptytek, ze wzgledu
na mozliwos¢ odklejenia sie ptytek dolnych. Po utozeniu i stwardnieniu nalezy oktadzine
wyspoinowac i zmy¢. Szerokosc¢ spoin, przeznaczonych do wypetnienia powinna wynosic ok.
7 mm.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Zasady ogodlne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

6.2. Plytki ceramiczne szkliwione.

Podczas odbioru jakosciowego ptytek ceramicznych, przeznaczonych do wykonania oktadzin
wewnetrznych scian nalezy sprawdzic:

— zaswiadczenie o jakosci wystawione przez producenta,

— gatunek dostarczonych ptytek (ptytki w | gatunku),

— jednolitos¢ barwy i wzoru,

— stan powierzchni (brak peknie¢ i odpryskow szkliwa),

— prawidtowos¢ zachowania ksztattu (nie moze wystepowaé zwichrowanie, tukowatosé,
rombowatos¢ ptytek),

— prawidtowos¢ zachowania wymiaréw.
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Odchyiki wymiaréw moga wynosic:

— dtugos¢ krawedzi £3 mm,

— grubos¢ ptytek £2 mm.

Plytki powinny odznacza¢ sie nastepujgcymi cechami:

— nasigkliwoscig max. 10%,

— szkliwo odporne na nagte zmiany temperatury w granicach 170°C do 18 £2°C,

— wytrzymatos¢ mechaniczng na zginanie min. 15 N/mm2.

Ptytki powinny posiadaé oznaczenia na powierzchni montazowej: symbol producenta, date
produkcji. Na opakowaniu powinny by¢ umieszczone dane producenta, oznaczenie rodzaju
plytek, wymiaréw, barwy i gatunku.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robat.

8.0dbiodr robot

8.1. Rodzaje odbioréw robét

Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru robét:
-odbidr czesciowy i koncowy robot

-odbior ostateczny

8.2.0dbiér materiatéow.
Przed rozpoczeciem wykonania tynku nalezy ustali¢ doktadng recepture zaprawy, zaleznie od
parametrow dostarczonych na budowe skfadnikéw, oraz sprawdzi¢ stan podtoza.

8.3.0dbior podtoza

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ przed rozpoczeciem robot tynkarskich. Podtoze
powinno by¢ czyste, odttuszczone, wolne od plam rdzy. Suche podtoze nalezy zwilzy¢ woda.
Spoiny muru ceglanego powinny by¢ nie wypetnione zaprawg na gtebokos$¢ 10-15 mm od lica
muru, spoiny sciany murowanej z bloczkéw na gteboko$¢ 2-3 mm, podtoza betonowe nalezy
nacig¢ dtutami.

8.4.0dbiér wykonanych tynkow

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

— przyleganie wyktadziny do podktadu, poprzez lekkie opukiwanie w kilku miejscach (brak
gtuchego odgtosu wskazuje na dobre powigzanie oktadziny z podtozem),

— prawidtowos$¢ przebiegu spoin, poprzez naciggniecie cienkiego sznura wzdtuz spoin i pomiar
odchylenh z dokfadnoscig do 1 mm,

— prawidtowosc¢ uksztattowania powierzchni oktadziny, poprzez przytozenie w prostopadtych
do siebie kierunkach taty kontrolnej o dlugo$ci 2 m i pomiar wielkosci przeswitu z doktadnoscig
do 1 mm,

— szerokos¢ stykdw i prawidtowos¢ ich wypetnienia, wizualnie i poprzez pomiar z
doktadnoscig do 0,5 mm,

— jednolito$¢ barwy lub wzoru ptytek.

9. Podstawa ptatnosci
Wytgczono z zakresu opracowania.

10.Przepisy zwigzane
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10.1 Normy

-PN-B-10121 Oktadziny z ptytek sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania
przy odbiorze.

-PN-B-12031 Plytki ceramiczne $cienne szkliwione.

-PN-B-12039 Ptytki ceramiczne. Plytki wyktadzinowe uniwersalne, kamionkowe.

-PN-EN 87: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie.

-PN-EN 99: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodne;j.

-PN-EN 100: 1993Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie.

-PN-EN 101: 1994Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci wg skali Mohsa.

-PN-EN 102: 1993Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na
wgtebne Scieranie. Plytki nieszkliwione.

-PN-EN 103: 1994Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.
-PN-EN 105: 1993Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na
pekniecia wioskowate.

-PN-EN 106: 1993Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Plytki
nieszkliwione.

-PN-EN 122: 1993Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Plytki
szkliwione.

10.2. Pozostale dokumenty

-Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich
usytuowanie”

-,,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych” Tom |
-,,Budownictwo ogélne”.

-,Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogoéw
okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i
patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za speilnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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20.CPV 45442100-8 Roboty malarskie

1.Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robét budowlanych zgodnie z zakresem robot przedstawionym w
Przedmiarze robot. Podstawg opracowania niniejszej SST sg przepisy obowigzujgcego prawa,
normy i zasady sztuki budowlane;.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu realizacje robét niezbednych do wykonania robét malarskich i przygotowania podioza.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$é materiatow i wykonywanych robét oraz za
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora. Ogdélne wymagania
dotyczgce robét podano w specyfikacji Wymagania Ogélne.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych zabezpieczenia chemoodpornego i
antykorozyjnego obiektéw budowlanych oraz powlok malarskich wykonywanych
wedtug metod opatentowanych lub zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego
obiektu.

1.6.0kreslenia podstawowe i definicje

Podtoze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwkg) powierzchnia
(np. muru,tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktorej bedzie wykonywana
powtoka malarska.

Powloka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona
na podtozu, decydujgca o wtasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej
powierzchni.

Farba — ptynna lub pétptynna zawiesina bgdz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych
(np. pigmentu — barwnika i r6znych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier — niepigmentowany roztwoér koloidalny (np. zywic, olejéw, poliestrow), ktéry tworzy
powtoke transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnigeciu.

Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajgcy w szklistg powtoke.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna bgdz barwigca, ktéra nadaje kolor
farbom lub emaliom.

Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentdw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z
dodatkiem $rodkéw pomocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach 2zywicznych — zawiesina pigmentow i
obcigznikow w spoiwie zywicznym, rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np.
benzyng lakowa, terpentyng itp.).

181



Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozcienczalne woda — zawiesina pigmentow i
obcigznikdow w spoiwie zywicznym, rozciehczalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu,
szkta wodnego itp.), pigmentéw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych i modyfikujgcych,
przygotowana w postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia wodg lub w postaci ciektej,
gotowej do stosowania mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych — mieszanina spoiw mineralnych i
organicznych (np. dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentow,
wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych; produkowana w postaci suchych mieszanek lub
past do zarobienia woda.

2. Materiaty

2.1. Zastosowane materialy.

Materialy stosowane do wykonywania rob6t malarskich, bedgce w mys| Ustawy o wyrobach
budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. materiatami budowlanymi (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z
pozniejszymi zmianami), wprowadzone do obrotu i stosowane w budownictwie na terytorium
RP, powinny mie¢:

-oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnos$ci ze zharmonizowang
normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng
lub krajowag specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z
wymaganiami podstawowymi, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normag
lub aprobatg techniczng, bgdz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”, albo

-deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyroboéw majgcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska.

Oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia
oraz daty produkcji (okresu przydatnosci do uzytkowania).

2.2. Rodzaje materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania robét malarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych, kartach
technicznych itp.).

2.2.1. Materialy do malowania wnetrz obiektéw budowlanych
Do malowania powierzchni wewnatrz obiektow stosowac:
-lateksowa farba do wnetrz (Sciany):
odpornosc¢ na scieranie na mokro wg PN-EN 13300 - klasa 2
zdolnos¢ krycia wg PN-EN 13300 - klasa 1
Dyfuzyjna, wartos¢ sd < 0,1 m
-emulsyjna farba do wnetrz (sufity):
odpornosc¢ na scieranie na mokro wg PN-EN 13300 - klasa 3
zdolnos¢ krycia wg PN-EN 13300 - klasa 2

2.2.2. Materialy pomocnicze
Materialy pomocnicze do wykonywania robo6t malarskich to:
-rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierow i emalii, spirytus
denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,
-$rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczeh podtoza,
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- srodki do likwidacji zaciekow i wykwitow,
-kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materialty muszg mie¢ wiasciwosci techniczne okreslone przez producenta
wyrobow malarskich i odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich dokumentéw odniesienia
(PN badz aprobat technicznych).

2.3. Woda

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowaé wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PNEN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu”.

Bez badanh laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.
Niedozwolone jest uzycie wodd $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.4. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobow do robét malarskich

Materialy i wyroby do robdét malarskich mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg
nastepujgce warunki:

- 83 zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i
w niniejszej specyfikacji technicznej,

- sg wilasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i
oznakowane w sposéb umozliwiajacy ich petng identyfikacje,

- spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdéw lub
firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobéw,

- niebezpieczne wyroby malarskie i materiaty pomocnicze, w zakresie wynikajgcym z Ustawy
0 substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (tekst jednolity Dz. U. z
2009 r. Nr 152, poz. 1222 z pdzn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji
niebezpiecznej,

- opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane
w rozporzgdzeniu Ministra Zdrowia z dnia 5 marca 2009 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych oraz niektérych preparatow
chemicznych (Dz. U. z 2009 r. Nr 53, poz. 439),

- spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia
robét malarskich powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach
terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobdw).

Przyjecie materialow i wyrobéw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do
dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatéw.

2.5. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobow do robét malarskich

Materiaty i wyroby do robot malarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie
z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm
badz aprobat technicznych lub wytycznych wynikajacych z niniejszej specyfikacji technicznej.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatbw i wyrobow opakowanych
powinno by¢é kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami
atmosferycznymi, przemarznieciem i przed

dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby malarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych,
zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C, o ile SST nie mowi
inaczej. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej
wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.
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Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania rob6t, to wode nalezy
przechowywac w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywac
wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej
przetrzymywano materiaty moggce zmieni¢ sktad

chemiczny wody.

3. Sprzet

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogoélne" pkt 3.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét malarskich

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla
Srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych wykonujgcych roboty malarskie. Przy
doborze narzedzi i sprzetu nalezy

uwzgledni¢ wymagania producenta stosowanych materiatow i wyrobow.

Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- pedzle i walki,

- mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
sktadnikow farb,

- agregaty malarskie ze sprezarkami,

- drabiny i rusztowania.

4. Transport

4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2. Wymagania szczeg6towe dotyczace transportu materiatow

Transport materiatéw do robot malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzagdzen
i Srodkéw transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w
sposob wykluczajgcy ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych iloSci
materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku
urzgdzeh mechanicznych. Do transportu farb i innych materiatbw w postaci suchych
mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sie uzywaé¢ samochodéw zamknietych. Do
przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami
lub zamkniete.

5.Wykonywanie robét

5.1.0g6Ine zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Warunki przystgpienia do rob6t malarskich

Do wykonywania robot malarskich mozna przystgpic po catkowitym zakonczeniu
poprzedzajgcych robét budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie
a takze kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie Scian i sufitbw mozna wykonywac po:

-catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzgdzen sanitarnych (biaty
montaz) oraz armatury o$wietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),

- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,
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-utozeniu podtdg drewnianych, tzw. biatych,

-catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli

- stolarka nie zostata wykohczona fabrycznie. Drugie malowanie mozna wykonywac po:
-wykonaniu tzw. biatego montazu,

- utozeniu posadzek (z wyjatkiem wykfadzin dywanowych i wykfadzin z tworzyw sztucznych) z
przybiciem listew przysciennych i cokotéw,

- oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.3. Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie

Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotnosé podtozy mineralnych przeznaczonych
do malowania

Majwigksza

wilgotnose
Lp. Rodzaj farby
podioia, w
% masy
1 |Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych 4
rozcienczalnych woda
2 |Farby na spoiwach fywicznych rozpuszczalnikowych 3
3 |Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami [}
modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek
Frozcienczalnych woda lub w postaci ciekls]
4 |Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

5.3.1. Beton

Nowe podtoza betonowe lub zelbetowe pod wzgledem dokfadnosci wykonania powinny
odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w szczegotowe] specyfikacji technicznej dla robét
betonowych i zelbetowych. Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grudek
zwigzanego betonu. Wystajgce lub widoczne elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub
zabezpieczone farbg antykorozyjng. Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu powinny byé
naprawione zaprawg cementowg lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty
techniczne. Wilgotno$¢ podioza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktorg
wykonywana bedzie powtoka malarska, nie moze przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1.
Powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

5.3.2. Tynki zwykte
1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w Szczegétowej
Specyfikacji Technicznej dla rob6t tynkowych. Wszelkie uszkodzenia tynkow powinny byc¢
usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni.
Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu,
wykwitéw solnych).
2) Wilgotno$¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna
przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1.
3) Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

5.3.3. Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.
5.3.4. Podloza z ptyt gipsowo-kartonowych
Powinny by¢ odkurzone, bez plam tluszczu i oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujace
oraz styki piyt
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powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masg
szpachlowg, na
ktérg wydana jest aprobata techniczna.

5.4. Warunki prowadzenia rob6t malarskich

5.4.1. Warunki ogélne prowadzenia robé6t malarskich
Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:
- w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C,
- w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza
nie przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).
W przypadku wystgpienia opaddéw w trakcie prowadzenia robét malarskich powierzchnie
swiezo pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostonié.
Roboty malarskie mozna rozpoczgé, jezeli wilgotnosé podtozy przewidzianych pod malowanie
nie przekracza odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.3.
Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej
powietrza nie wigkszej niz 80%.
Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewnic
odpowiednig wentylacje.
Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z
daleka od otwartych zrodet ognia, narzedzi oraz silnikow powodujgcych iskrzenie i mogacych
byé zrédtem pozaru. Elementy, ktére w czasie robét malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub
zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.4.2. Wykonanie robét malarskich wewnetrznych
Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczag¢, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane
w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia rob6t wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb, zawierajgca
informacje wymienione w pkt. 5.4.2.

5.5. Wymagania dotyczace powlok malarskich

5.5.1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych
Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:
a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjgcych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na
sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,
b) aksamitno-matowe lub posiadac nieznaczny potysk,
c) jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i
dokumentacjg projektowa,
d) bez uszkodzen, przeswitéw podtoza, sladéw pedzla,
e) bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczenh i poprawek,
f) bez grudek pigmentow i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.
Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

5.5.2. Wymagania w stosunku do powiok z farb na rozpuszczalnikowych
spoiwach zywicznych oraz farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda
Powtoki te powinny byc¢:

a) odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,
b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i sladéw pedzla,
c) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg w zakresie barwy i potysku.

Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity
podtoza.
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Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:
a) spekan,

b) tuszczenia sie powtok,

c) odstawania powtok od podtoza.

6.Kontrola jakosci robot

6.1. Zasady ogodlne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét malarskich
Przed przystgpieniem do robdét malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podiozy oraz
materiatow, ktore bedg wykorzystywane do wykonywania robot.

6.2.1. Badania podtozy pod malowanie
Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywac¢ w
nastepujacych terminach:
- dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,
- dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.
Badanie podtoza powinno byé przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich
elementéw przeznaczonych do malowania.

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

- murow ceglanych i kamiennych — zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadnos$c¢
wykonania zgodnie ze Szczegdtowg Specyfikacjg Techniczng robét murowych, wypetnienie
spoin, wykonanie napraw i uzupetnien, czystos¢ powierzchni, wilgotnos¢ muru,

- podiozy betonowych — dokfadnosé i zgodnos$¢ wykonania z projektem budowlanym oraz
szczegodtowg specyfikacjg techniczng robot betonowych, czystosé powierzchni, wykonanie
napraw i uzupetnien, wilgotnos¢ podtoza, zabezpieczenie elementéw metalowych,

- tynkéw zwyktych i pocienionych — zgodnos¢ z projektem, réownosé i wyglad powierzchni z
uwzglednieniem wymagan okreslonych w szczegodtowej specyfikacji technicznej robot
tynkowych, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, zabezpieczenie elementéow
metalowych, wilgotnos¢ tynku,

- podiozy z drewna — wilgotno$¢, stan podioza, wyglad i czysto$¢ powierzchni, wykonanie
napraw i uzupetnien,

- piyt gipsowo-kartonowych i widknisto-mineralnych — wilgotnos¢, wyglad i czystos¢
powierzchni,

wykonanie napraw i uzupetnien, wykonczenie stykdw oraz zabezpieczenie wkretéw,

- elementow metalowych — czystos¢ powierzchni.

Dokfadnos¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w Szczegdtowej
Specyfikacji Technicznej dla rob6t murowych.

Roéwnos¢ powierzchni tynkéw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w Szczegotowej
Specyfikacji Technicznej dla robot tynkowych.

Wyglad powierzchni podifozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w
rozproszonym swietle dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie
powierzchni suchg, czystg rekg. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy
uzywac czystej szmatki. Wilgotnos¢ podtozy nalezy oceniaC przy uzyciu odpowiednich
przyrzadéw. W przypadku watpliwosci nalezy pobra¢ probke podtoza i okresli¢ wilgotnos¢
metodg suszarkowo-wagowa.

Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w
formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora
nadzoru.
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6.2.2. Kontrola jakosci materiatéow
Farby i srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w
pkt. 2.2.1.- 2.2.4.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

- czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego zastosowania wyrobéw uzywanych w robotach malarskich,

- terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,

- wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowic
jednorodng w kolorze i konsystencji mieszanine. Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w
ktérych widac:

a) w przypadku farb ciektych:

skoagulowane spoiwo, nieroztarte pigmenty, grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb
strukturalnych), kozuch, slady plesni, trwaty, nie dajacy sie wymiesza¢ osad, nadmierne,
utrzymujgce sie spienienie, obce wtrgcenia, zapach gnilny,

b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek: slady plesni, zbrylenie, obce wtrgcenia,
zapach gnilny.

6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robét malarskich
Zz dokumentacjg projektowg, wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentow
farb. Badania te w szczegolnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych
robét w zakresie gruntowania podtozy i naktadania powtok malarskich.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczgce wykonanych robot malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:
- zgodnosci z dokumentacjg projektowg, Szczegdtowg Specyfikacjg Techniczng wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
-jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw,
- prawidtowosci przygotowania podtozy,
- jakosci powtok malarskich.
Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywac¢ wyniki badan dokonanych
przed przystgpieniem do rob6t i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy
dotyczace wykonanych robot.
Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po 14 dniach od
zakonczenia ich wykonywania.
Badania techniczne nalezy przeprowadzac¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

- sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

- sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

- sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

6.4.2. Opis badan
Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robaot:

188



a) sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w S$wietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy
i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powioki. Powtoke
nalezy uznaé¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

-na podtozach mineralnych i mineralno-wioknistych — przez wykonanie skalpelem siatki naciec
prostopadiych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu
pedzlem nacie-tej powtoki; przyczepnosé powtoki nalezy uzna¢ za dobrg, jezeli zaden z
kwadracikéw nie wypadnie,

-na podtozach drewnianych i metalowych — metodg opisang w normie PN-EN 1SO 2409:2008,
e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrag
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocag
miekkiego pedzla; powtoke nalezy uznac¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na
szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata
jednakowg barwe i nie powstang przeswity podtoza.

Wyniki badan powinny byé porownane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. i opisane w
dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego)
oraz wykonawcy.

7. Obmiar robét

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robaot.

8. Odbior robét

8.1. Odbiér roboét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powiok malarskich elementem ulegajgcym
zakryciu sg podfoza.

Odbiér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét malarskich.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.1. niniejszej
specyfikacji. Wyniki badan nalezy porowna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtozy pod
malowanie, okreslonymi w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane
prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz SST i zezwoli¢ na przystgpienie do
robét malarskich. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢
odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatow koniecznych do
usuniecia nieprawidtowosci podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie
przeprowadzi¢ badanie nieodebranego podtoza. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym
odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podtozy) oraz materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku
budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbiér czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru
czesciowego robét dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét (pkt 8.4.).
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Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym. Odbidr czesciowy robot jest dokonywany
przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

8.3. Odbior ostateczny (koncowy)

8.3.1. Zasady przeprowadzania odbioru koncowego
Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do
ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz niniejszg specyfikacje
techniczng. Odbidér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na
podstawie przedtozonych dokumentow, wynikobw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

8.3.2. Dokumenty do odbioru koncowego
Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdét,
- Szczegotowe Specyfikacje Techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,
- dziennik budowy,
-dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatéw i wyrobéw budowlanych,
- protokoty odbioru podtozy,
- protokoty odbioréw czesciowych,
-instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatéw,
-wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST, poréwnac je
z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji
technicznej oraz dokona¢ oceny wizualnej.
Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidlowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powtoka malarska nie powinna by¢
przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ niezgodnosci powtoki z
wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji
technicznej oraz przedstawi¢ powtoke ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i nie ograniczajg
trwatosci powtoki malarskiej zamawiajgcy moze wyrazic zgode na dokonanie odbioru
koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen
umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
do usuniecia wadliwie wykonanych robot malarskich, wykonania ich ponownie i powtérnego

- zgtoszenia do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentoéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z
czynnosci odbioru sporzadza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy.

Protokot powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot malarskich z zaméwieniem.
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8.4. Odbiér po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu powtok malarskich po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét
poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
powtok malarskich, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér ostateczny
(koncowy)”. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji
gwarancyjnej a negatywny do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach malarskich.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

-PN-B-10102:1991 Farby do elewacji budynkéw — Wymagania i badania.

-PN-EN ISO 2409:2008 Farby i lakiery — Badanie metoda siatki naciec.

-PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery — Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na
wewnetrzne $ciany i sufity — Klasyfikacja.

-PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

-PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe ko
polimeryzowane styrenowe.

-PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

-PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

-PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

-PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw.

-PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

-PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu.

10.2. Inne dokumenty

-Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881
z pOzniejszymi zmianami).

- Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2010
r. Nr 138, poz. 935).

-Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2010 r. Nr 243, poz.
1623).

- Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (tekst jednolity
Dz. U. z 2009 r. Nr 152, poz. 1222 z pdzniejszymi zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczego6towego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 z
pdzniejszymi zmianami).

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegbétowego
zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133 z pdzniejszymi
zmianami).

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi
Zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw
deklarowania zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z pdzniejszymi zmianami).
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- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce w ocenie
zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z
2004 r. Nr 195, poz. 2011).

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informac;ji
dotyczgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,
poz. 690 z pdzniejszymi zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 28 maja 2010 r. w sprawie informaciji o preparatach
niebezpiecznych, dla ktérych karta charakterystyki nie musi by¢ dostarczona (Dz. U. Nr 109,
poz. 721).

-Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 5 marca 2009 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatdow niebezpiecznych oraz niektérych preparatow
chemicznych (Dz. U. z 2009 r. Nr 53, poz. 439).

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Czes¢ B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt4 ,Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne”, wydanie ITB — 2011
rok.

-Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, tom 1, czes¢ 4, wydanie Arkady
1990 rok.

Nie wymienienie normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogoéw
okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i
patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spelnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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21.CPV 45421146-9 Okladziny i sufity z piyt
gipsowo-kartonowych

1.Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t budowlanych zgodnie z zakresem robdt przedstawionym w
Przedmiarze robot. Podstawg opracowania niniejszej SST sg przepisy obowigzujgcego prawa,
normy i zasady sztuki budowlane;.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu realizacje robdt niezbednych do wykonania: sufitbw i oktadzin z ptyt gipsowo-
kartonowych

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za
zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora. Ogélne wymagania
dotyczgce robdét podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materiaty

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z
Ustawa "Prawo Zaméwien Publicznych™ art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo
zastosowac kazdy inny "réwnowazny" wyroéb.

2.1. Zastosowane materiaty

Zastosowanym materiatem sg ptyty gipsowo-kartonowe gr. 12,5 mm, w | gatunku, na stelazu
stalowym.

Typy profilu: CD 28, UD, Ci U ,1007, ,75” lub ,,50”. Ksztattowniki stalowe dla konstrukcji sufitow
i Scianek dziatowych produkowane sg z blachy ocynkowanej gr. 0,6 mm. Dla sufitéw i Scianek
dziatowych w pomieszczeniach suchych stosuje sie ptyty GK zwykte lub GKF o podwyzszone;j
odpornosci na dziatanie ognia (karton jasny, kolor nadruku czerwony). Dla sufitéw i Scianek
dziatowych w pomieszczeniach wilgotnych stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe GKI
wodoodporne lub GKFI wodoodporne, o podwyzszonej odporno$ci na dziatanie ognia (karton
zielony, kolor nadruku czerwony).

Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-
79405 - wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych
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Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

Tablica 1
. . GKF GKBI CKF
Lp. W ymagania GKB zwykia ognioodporna | wodoodporna wodo-i
ognioodpor
i)
1 2 3 4 5 6
1. Powierzchnia rowna, gladka, bez uszkodzen kantonu, naroznikow i krawedzi
2 Przyczepnost kartonu | karton powinien byé zlaczony z rdzeniem gipsowym w taki
do rdzenia gipsowego sposdb, aby przy odrywaniu reka rwa sig nie powodujac
odkleiania sie od rirenia
Wemiar | tolerancie grubosc 9,52+0,5; 12.520.5; 1520,5; >1820,5
3. ymuary I tolerancje szerokoié 1200 (+0:-5.0)
[mm] dlugost [2000-3000](+0-6)
prostopadiosc rignica w dhugodei preekatnych *5
Masa 1 m 9.5 =935 - - -
4, plyty o 125 <123 11,0-12.0 <125 11-13,0
grubosci [kg] | 150 <15.0 13,5-16,0 <15.0 13,5-15.0
>18,0 <18.0 16,0-19.0 - -
3. Wilgotnose [%] <10.0
6. | Trwatosé struktury prey - =20 - =20
opalaniu Imin, |
1. Nasigkliwosé [5] - - =10 =10
napis na
ﬂ?]_::);i nazwa, symbol rodzaju phyty; grubose; PN . :
plyty data produkcii
& | Oznakowanie o
kolor SZATY jasmy szary jasny | zielony jasmy | zielony jasny
kartonu
barwa niebieska CEErwona niehieska CZErwona
napisu
Grubosc PROBA ZGINANILA
nominalna | Odleglosc | Obciazenie niszczace [N] Ugiecie [mm]
piyty podpor 1 - -
gipsowej [mm] pms;opadl&: l'ov«'l_lolegle pms?opadlc rc:wr_m]eg]e
[mm] do kierunku | do kierunku | do kierunku | do kierunku
widkien wildkien widkien wilokien
9.5 380 450 150 - -
12.5 S00 600 180 0.8 1.0
15.0 600 GO0 180 0.8 1.0
=18.0 720 500 - - -

Dane dotyczace ptyty gipsowo-kartonowe

- grubos¢ — 12,5 mm

- szerokos¢ - 1200 (+0; -0,5) mm

- dtugosc - [2000-3000] (+0; -6,0) mm

- masa 1 m2 >9,3 kg (dla ptyt o zwiekszonej odpornosci ogniowej), 8,8kg dla ptyt zwyktych

- obcigzenie niszczgce (rozstaw podpdér - 350 mm) - prostopadle do kierunku widkien - min.
280N

- rownolegle do kierunku witdkien - min. 110N

Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowaé mozna wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu.
Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w
tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu". Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowa¢ wodociggowg wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych,
kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych, a w szczegdlnosci:
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- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- miec frakcje roznych wymiaréw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm.

Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez
sito o przeswicie 0,5 mm.

Klej gipsowy do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych do scian murowanych
Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie najczesciej kleje gipsowe
produkowane przez firmy specjalistyczne, dostepne w sprzedazy na terenie kraju.

2.2. Materiaty uzupeiniajace.
- zawiesia, uchwyty, tgczniki proste lub krzyzowe, kotki rozporowe, wkrety samogwintujgce,
tasma z wiékna szklanego.

3.Sprzet

3.1.0gd6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdélne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. Transport

4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2. Transport i sktadowanie

Materiatly mogg zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposob, aby podczas
transportu zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci
elementéw i wykluczona ewentualnosc ich uszkodzenia.

4.3. Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, ukfadanych poziomo na kilku podkfadach
dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stoséw jest
spiety tasmga stalowg dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na rwnym i mocnym,
a zarazem ptaskim podkfadzie.

Wysoko$¢ skfadowania - do pieciu pakietéw o jednakowej dtugoéci, naktadanych jeden na
drugi.

4.4. Transport plyt

Odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawdw samochodowych (pokrytych plandekami),
ktére umozliwiajg przewodz (jednorazowo) okoto 2000 m2 ptyt o grubosci 12,5 mm lub okoto
2400 m2 o grubosci 9,5 mm. Roztadunek piyt powinien odbywaé sie w sposob
zmechanizowany przy pomocy wézka widtowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub Zurawia
wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. Wykonywanie robét

5.1.0g6Ine zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne” pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgadnie z umowg oraz za jakosé
zastosowanych
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materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnosé z przedmiarem robot, wymaganiami
niniejszej specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robo6t oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw
robét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze
w normach i wytycznych. Polecenia Inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pozniej niz w
czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba
zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.5. Montaz oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadac¢ sie z dwéch warstw:
dolnej stanowigcej bezposrednie podfoze dla ptyt - nazywanej w dalszej czesci ,warstwg
no$ng" oraz goérnej - dalej nazywanej ,warstwg gtéwng". Niekiedy wykonywany jest ruszt
jednowarstwowy sktadajgcy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do
budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane. Dokonujgc wyboru rodzaju
konstrukciji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage nastepujace czynniki:

a) ksztalt pomieszczenia:

- jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnosc¢
Rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

- w pomieszczeniach waskich i dtugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,
- sposOb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

- jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowaé
ruszt jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie
rozwigzania dwuwarstwowe,

- rozstaw rozmieszczenia elementdéw warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku
usytuowania podituznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementow,

b) grubos¢ zastosowanych piyt:

- rozmieszczenia piyt,

- rozstaw elementow rusztu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od sztywnosci piyt,

c) funkcje jakg spetnia¢ ma sufit:

- jezeli sufit stanowi bariere ogniowg to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze
prostopadty do elementéw warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z
ksztattownikow stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma
wptywu na odpornosc ogniowg, poniewaz o wkasnosciach ogniochronnych decyduje oktadzina
gipsowo-kartonowa.

Tyczenie rozmieszczenia ptyt

Chcac uzyskaé oczekiwane efekty uzytkowe sufitéw, nalezy przy ich wykonywaniu pamieta¢
0 paru podstawowych zasadach:

- styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany z oknem
(réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),

- przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby
styki diugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementow nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki krétszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilo$¢ piyt,
nalezy je tak rozmiesci¢, by na obu krancach tego rzedu znalazly sie odciete kawatki o
szerokosci zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej dtugosci),

- styki poprzeczne pityt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem
siebie o odlegtosc¢ zblizong do potowy dtugosci piyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to
drugg warstwe ptyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajgc jg o
jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.
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Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukgji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwieh muszg spetniaé
warunek pieciokrotnego wspotczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze
jednostkowe obcigzenie wyrywajgce musi by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci normalnego
obcigzenia przypadajgcego na dany tacznik lub kotwe. Konstrukcje sufitdbw mogg zostaé
podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy réznego
rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujgce konstrukcje sufitow, jak np. kotwy
stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejgcych
zabetonowanych wypustow stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukciji stropu
rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng wartoS¢ normalnego obcigzenia. Wszystkie
elementy stalowe, stuzgce do kotwienia, muszg posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na okfadziny sufitowe stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 12,5 mm.

Jesdli tego wymagajg warunki ogniowe, na oktadzine stosuje sie pilyty o podwyzszonej
wytrzymatosci ogniowej o gr. 12, 5 lub 15 mm. Plyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ mocowane
do elementéw nosnych w dwojaki sposob:

- mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw
nosnych rusztu,

- mocowanie podtuzne wzdtuz elementdw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle

do nich dtuzszymi krawedziami.

Piyty gipsowo-kartonowe mocuje sie:

- do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,

- do profili stalowych blachowkretami.

Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowych na sufitach

Grubose phyoy [ Elerunak mocowania Dopuszezalna rozpestosc nugdzy
elementami nosmyd [mm)
9.5 poprzecaTy 44
podhzy 3
125 poprzecaTy 500
podheny 410
150 POprRerTTy 550

5.6.Sufity z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie drewnianym

Sufity z rusztem jednowarstwowym

Ruszty drewniane mogg by¢ wykonane jako jednowarstwowe Ilub dwuwarstwowe. W
przypadku, gdy podtoze jest rowne i rownoczesnie sufit nie musi by¢ obnizany, ruszt wykonuje
sie jako jednowarstwowy.

Rozstawy listew sg uzaleznione od rodzaju ptyt i kierunku ich zamocowania. Odlegtosci (d)
miedzy punktami mocowania listew do podtoza sg uzaleznione od wymiaréw poprzecznych
zastosowanych listew. Umocowane listwy stanowig warstwe nosng dla ptyt gipsowo-
kartonowych.

- d=650mm dla wymiaréw 25x50mm,

- d=800mm dla wymiaréw 32x50mm

Sufit z rusztem dwuwarstwowym

Na podtozu nieréownym, w celu zmniejszenia ilosci punktéw kotwieh lub gdy sufit ma by¢
obnizony, stosuje sie ruszt dwuwarstwowy. Odlegtosci miedzy listwami w warstwie nosnej
zalezg od grubosci stosowanej w danym przypadku ptyty gipsowo-kartonowej oraz kierunku
jej montazu w stosunku do listew nos$nych. Listwy warstwy gtéwnej sg rozmieszczane w
odlegtosciach (d), uzaleznionych &éd wymiaréw poprzecznych zastosowanych listew w
warstwie nosne;j.

- d=650mm dla wymiaréw 25x50mm,
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- d=800mm dla wymiaréw 32x50mm

Dla rusztéw dwuwarstwowych mocowanych bezposrednio do podioza, wymiary listew
gtébwnych oraz dopuszczalne rozstawy miedzy elementami mocujgcymi je do podtoza sag
nastepujgce:

-a=1100mm dla wymiaréw 38x63mm

Wymiary listew gtdéwnych oraz dopuszczalne rozstawy miedzy elementami mocujgcymi je do
podtoza, dla rusztow dwuwarstwowych w sufitach podwieszanych, sg nastepujace:
-a=1400mm dla wymiaréw 63x38mm

5.7.Sufity na ruszcie stalowym
Ruszt stalowy - standard
Prezentowany ponizej
analogicznym do
niemieckiego systemu S400.

ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwigzaniem

Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie przez poszczegodlne
firmy zajmujace sie ich wytworzeniem i dostawa.

Opis ogoiny

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przys$ciennych UD
27x28x0,6. Przedtuzenia odcinkéw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosci
pomieszczenia, dokonuje sie przy uzyciu tgcznika wzdluznego (60/110). Ruszt jest pod-
wieszany do konstrukcji stropu przy pomocy wieszakéw gdy chodzi o sufit obnizony (sto-pien
obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujgcego o odpowiedniej dtugosci) lub przy
pomocy tgcznikow krzyzowych (60/60) - gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do
podioza. Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak
w pomieszczeniach dlugich i réwnoczesnie waskich zasadne jest stosowanie rusztu
pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy stosuje sie réwniez dla sufitow bezposrednio
mocowanych do stropéw. W rusztach dwuwarstwowych do tgczenia obu warstw ze sobg
uzywa sie tgcznikow krzyzowych (60/60). W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu, konce
profili nosnych opiera sie miedzy pétkami profili UD 27x28x0,6 mocowanych do scian.

Grubozé phyty gipsowo-
kartonowej [mm]

Dopuszezalna odlegiose
miedzy wieszakami [mm]

Dopuszezalna odlegliost w
warstwie gidwnej [mm]

Dopuszezalna odleghose w
warstwie nosnej [mm]

35
125
150

50
50
gs50

1250
1250
1000

420
500
550

Uwaga: PowyZsze dane dotyezg plyt ukladanych poprzecznie do profili nosnych,

5.8.0budowa poddaszy

Ptyty gipsowo-kartonowe sg dobrym materiatem do oktadania od wewnatrz skomplikowanych
konstrukcji dachowych. Ich wiasciwosci, takie jak lekkos¢ oraz wytrzymatosé na dziatanie
ognia (ptyty GKF), szczegdlnie przemawiajg za ich stosowaniem w tego rodzaju przypadkach.
Przed montazem piyt gipsowo-kartonowych, nalezy do konstrukcji dachu zamontowaé
odpowiedni ruszt. Wykonuje sie go zazwyczaj w formie jednowarstwowej. Materiatami
konstrukcyjnymi rusztu sg listwy drewniane lub profile stalowe.

Przy budowie rusztow na powierzchniach skosnych nalezy stosowa¢ zasady montazu
podobne, jak dla rusztéw sufitowych. Przyktadowo:

dla rusztéw z listew o przekroju 30x50 mm, mocowanych do krokwi dachowych (rozstawionych
co ok.

900 mm) przy pomocy fgcznikdéw typu ES, odlegtosé miedzy nimi nie powinna przekraczaé:

- 550 mm dla ptyt ogr. 15 mm mocowanych poprzecznie,

- 550 mm dla ptyt o gr. 12,5 mm mocowanych poprzecznie,
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- 420 mm dla ptyt o gr. 9,5 mm mocowanych poprzecznie.
Analogiczne rozstawy obowigzujg przy zastosowaniu profili stalowych CD 60/27, mocowanych
do krokwi tgcznikami ES.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Zasady ogolne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania

Sprawdzenie powierzchni ptyty (I gatunku):

- ptyta musi by¢ gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi, bez peknie¢

-karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposob, aby przy odrywaniu rwat
sie nie powodujgc odklejania sie od rdzenia

- sprawdzenie wymiaréw — odchyiki:

grubos$¢ (I gatunek) 12,5 £0,5 mm

szerokos¢ (I gatunek) dla 1200 £3 mm

dtugosc (I gatunek) 2000 — 4000 £10 mm

- sprawdzenie spoinowania i szpachlowania — spoina winna licowac sie z powierzchnig
sgsiadujgcych ptyt, w obrebie spoiny karton nie moze by¢ uszkodzony

- sprawdzenie czy wszystkie instalacje zostaty wykonane przed zatozeniem ptyt

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw, nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przykfadania w dwu prostopadtych
kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni, pomiar przeswitu
pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadnoscig do 0,5
mm, dopuszczalne odchylenia powierzchni zawarte sg w ponizszej tabeli:

odchylenie powierzchni | odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku odchylenie
suchego tynkn od plonowego Poziomego przecinajacych sie
plaszezyzny | odchylenia plaszezyzn od kata
krawedzi od linii prostej przewidzianego w
dokumentacji

niewickszeniz 2mmi | nie wicksze niz nie wieksze niz nie wicksze niz 2 mm
w liczbie nie wiekszej 15mm/1miogotem |2 mm/1miogdtem
niz nie wigcej niz 3 mmw | nie wiecej niz 3 mm na
2 na catej diugoscitaty | pomieszezeniach do cakej powierzchni
kontrolnejodl 2m 3,5 m wysokoscl, oraz | ograniczonej Scianami,

nie wigcej niz4 mm w | belkami, itp.

pomieszezeniach

powyz2ej 3,5 m

wysokosci

7.0bmiar robét

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8.0dbiér robot
8.1. Rodzaje odbioréw robét
Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru robét:

-odbidr czesciowy i koncowy robot
-odbidr ostateczny
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Przed rozpoczeciem montazu elementéw nalezy odbioru pod wzgledem poziomu i pionu

elementéw budynku, do ktérych mocowane bedg elementy sufitdw podwieszonych i scianek

gipsowo-kartonowych. Dostarczone na budowe elementy sufitdow i Scian dzialowych powinny
by¢ odebrane pod wzgledem kompletnosci dostawy, zgodnosci typow piyt, elementéw rusztu
oraz akcesoriow pod wzgledem ich stanu technicznego. Do kazdej partii dostarczonych
elementéw i akcesoriow powinno by¢ dotgczone przez producenta zaswiadczenie o jakosci
stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym, podanym w odpowiednich

Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Norma PN-B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.”

8.20dbior czesciowy/ koncowy roboét

8.2.1. Zasady odbioru czesciowego/koncowego robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine”.

8.2.2. Dokumenty odbioru czesciowego/ koncowego
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine”.

8.3. Odbior ostateczny
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:
- atestacje dostarczonych elementow,

- zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (wychylenie elementu w pionie £2 mm,

przesuniecie w poziomie £3 mm),

-sprawdzenie podstawowych wymiarow geometrycznych,

- sprawdzenie prawidtowego wykonania spoin na stykach piyt,
- sprawdzenie wichrowatosci powierzchni.

Nalezy zwrécic uwage na wihasciwe skompletowanie wszystkich dokumentow
powykonawczych celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma

pierwszorzedne znaczenie dla prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptatnosci
Wytgczono z zakresu opracowania.

10.Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy

-PN-B-79405:1997 - Piyty gipsowo - kartonowe

-PN-B-79405:1997/Ap 1:1999 - Piyty gipsowo - kartonowe

-PN-B-79406:1997 - Plyty warstwowe gipsowo - kartonowe

-PN-B-02851:1990 lub nowa wersja PN-B-02854:1997-Klasa odpornosci ogniowej
elementéw budynkow

-PN-ISO-9000(Seria 9000,9001,9002,9003 i 9004) Normy dotyczgce systemow
zapewnienia jakosci.

10.2. Pozostale dokumenty

-Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie”

-,,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych” Tom |
-,,Budownictwo ogélne”.

-,Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997
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Nie wymienienie normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogoéw
okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i
patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetlnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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22.CPV 45223100-7 Konstrukcje stalowe

1.Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robét budowlanych zgodnie z zakresem robot przedstawionym w
Przedmiarze robot. Podstawg opracowania niniejszej SST sg przepisy obowigzujgcego prawa,
normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu realizacje roboét niezbednych do wykonania: montazu konstrukcji stalowe;j

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$é materiatow i wykonywanych robét oraz za
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora. Ogdélne wymagania
dotyczgce robét podano w specyfikacji Wymagania Ogélne.

2. Materiaty

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z
Ustawa "Prawo Zaméwien Publicznych™ art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo
zastosowaé kazdy inny "rownowazny" wyréb.

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania rob6t musza by¢é zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentac;ji projektowej. Do wykonania rob6t mogg by¢ stosowane wyroby
budowlane spetniajgce warunki okreslone w: Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane
(tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),

Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92,p6z.881),
Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166,
poz.1360, z pdzniejszymi zmianami). Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania
dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzgdzenia wydane
na podstawie tych ustaw.

2.2. Wymagania szczegobtowe

2.2.1. Stal konstrukcyjna
Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna
odpowiada¢ wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003,
PNEN 10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN
10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H- 01104, PN-88/H-01105, a ponadto:

2.2.1.1.Wyroby walcowane - ksztattowniki:
- dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H 93419:1997,
PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,
- rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-
2:2000.
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Ksztaltowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé
nastepujgcym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.2. Wyroby walcowane -blachy:
- blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,
- blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,
- blachy Zeberkowe powinny odpowiadaé wymaganiom normy: PN-73/H-92127,
- bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325,

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadac
nastepujgcym

wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.2. kaczniki
Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom
norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto:
- Sruby powinny odpowiadaé¢ wymaganiom norm: PN-EN 1SO 4014:2002, PN-61/M-82331. PN-
91/M-82341,
PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,
- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,
- podkfadki powinny odpowiada¢é wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN-77/M-
82008, PN-79/M-82009 PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,
- nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

2.2.3. Skladowanie materiatéw i konstrukcji
Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem.
taczniki sktadowaé¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3.Sprzet

3.1.0g6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogoélne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét

Roboty zwigzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowa nowych konstrukciji
stalowych mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robét.

Wykonawca do montazu lub demontazu elementow konstrukcji stalowej powinien dysponowac
m.in.:

- spawarkami,

- palnikami gazowymi,

- Zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,

-Zurawiami samochodowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru poszczegdlinych
elementow konstrukcji. Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny
technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.

203



4. Transport

4.1.0go6lne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 4.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

5. Wykonywanie robét

5.1.0gd6lne zasady wykonania roboét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 5.

Wykonanie robét powinno by¢ zgodne normami PN-89/S-10050, PN-82/S-10052.

Elementy drugorzedne mogg byé wykonywane przez spawaczy posiadajgcych odpowiednie
uprawnienia w Wytworniach nie posiadajacych Swiadectwa Kwalifikacji Ministerstwa
Infrastruktury tylko za zgoda Inspektora. Do elementéw drugorzednych zalicza sie elementy
nieobcigzone (podkfadki wyrdwnania, wypetnienia) oraz elementy przeznaczone do przejecia
obcigzen innych niz obcigzenia podstawowe rozwazanej konstrukcji w rozumieniu normy PN-
85/S-10030 (elementy poreczy, chodnikéw, ostony trakcji elektrycznej, wsporniki kablowe itp.).

5.2. Zakres wykonywania robét

5.2.1. Wymagania ogélne
Wytwdrca powinien zobowigzac¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustaleh zawartych w SST
i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ziozeniem odpowiedniej deklaracji
Inspektorowi.

5.2.2. Przygotowanie i obrébka elementéow
Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementow konstrukcji stalowej przed
wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:
- gatunku stali,
- asortymentu,
- wkasnosci,
- wymiarow i prostoliniowosci.
Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg
dopuszczalne odchytki wg PN-89/S-10050, powinny podlega¢ prostowaniu. Elementy stalowe
konstrukcji poddane prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywac pekniec¢. Wystgpienie tego
rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do
prostowania i giecia elementow stalowych powinien by¢ zaakceptowany i sprawdzony przez
Inspektora. Ciecie elementéw i sposdb obrobienia brzegéw powinien by¢ wykonany zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050. Przed
przystgpieniem do skfadania elementow konstrukcji Inspektor przeprowadza odbior
elementéw w zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych
i brzegow stykéw z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN ISO
9013:2002.

5.2.3. Prébny montaz nowej konstrukcji stalowej
Przed wystaniem elementéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy nalezy
dokonac¢ probnego montazu w Wytworni. Montaz powinien by¢ dokonany przez Wytworce
konstrukcji zgodnie z wymaganiami normy PN-89/S-10050.
Przed przystgpieniem do préobnego montazu powinien by¢ dokonany odbiér wytworzonych
elementow konstrukcji stalowej przez Komisje Odbioru. Wynikiem odbioru jest protokét Komisji
Odbioru i odpowiedni wpis Inzyniera do Dziennika Budowy.
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5.2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne
Przewidziane dokumentacja projektowa zabezpieczenie antykorozyjne elementéw konstrukcji
stalowej, jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytworni.

5.3. Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji, Wykonawca montazu powinien zapoznac sie z
protokotem odbioru konstrukcji od Wytwoérey i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do
Dziennika Budowy. Wykonawca montazu powinien zobowigza¢ sie¢ do znajomosci |
przestrzegania ustalen zawartych w SST i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie
ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi. W czasie montazu nalezy dopilnowac, aby
prace byty prowadzone zgodnie z projektem organizaciji robét.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Zasady ogodlne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

Kontrola jakosci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementdéw konstrukcji juz
istniejgcych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacijg projektowg oraz wymaganiami
podanymi w normie PN-89/S-10050 oraz niniejszej SST.

Inspektor w porozumieniu z Wykonawcg, powotuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementow
konstrukcji juz istniejgcej. Poszczegdlne etapy wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i
nowych konstrukcji juz istniejgcych sg odbierane przez Komisje poprzez sporzgdzenie
odpowiedniego protokotu. Ocena poszczegdinych etapow robét potwierdzana jest wpisem do
Dziennika Budowy.

6.2. Zakres kontroli i badan

6.2.1. Materiaty
Materiaty stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej podlegajg kontroli zgodnie
Z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.
Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materialy powinny uzyska¢ akceptacje
Inspektora.

6.2.2. Konstrukcja stalowa
Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi
w niniejszej SST. Dopuszczalne odchyiki wymiarowe powinny odpowiada¢é wymaganiom
normy PN-89/S-10050 oraz warunkom podanym w niniejszej SST.

6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:
- kontrola stali,
- sprawdzenie elementdw stalowych,
- sprawdzenie wymiarow konstrukcji,
- sprawdzenie potgczen,
- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,
- sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie probnego montazu
konstrukciji.

6.2.2.2. Kontrola w czasie transportu i na budowie
Roboty podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegolnych etapow robot potwierdzana jest wpisem
do Dziennika Budowy.
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7. Obmiar robot

7.1. Ogoblne zasady obmiaru roboét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robat.

8.0dbioér robot

8.1. Rodzaje odbioréw roboét

Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru robot:
-odbidr czesciowy i koncowy robot

-odbior ostateczny

9. Podstawa ptatnosci
Wytgczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

-PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.

-PN —EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne

-PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

-PN-EN 10021:1997 Ogélne techniczne warunki dostawy stali i wyrobdw stalowych.

-PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

-PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli.

-PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

-PN-87/H-01104 Stal. Pélwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

-PN-88/H-01105 Stal. Pélwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.
-PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco.

-PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

-PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.

-PN-EN 759:2000 Spawalnictwo, materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne
dostawy materiatbw dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i
znakowanie.

-PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i hapawania stali.
Ogdlne wymagania i badania.

-PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do
spawania tukowego stali odpornych petzanie. Klasyfikacja.

-PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania fukiem krytym.

-PN-67/M-69356 Topniki do spawania zuzlowego.

-PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢ powierzchni. Wartosci
liczbowe parametréw.

-PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje
wymiaréw powierzchni cietych termicznie (ciecie tlenem).

-PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
-PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczenie klasy wadliwosci
na podstawie ogledzin zewnetrznych.

-PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania wizualne.
-PN-87/M69776 Spawalnictwo. Okre$lenie wysokosci wad spoin na podstawie gestosci
optycznej obrazu na radiogramie.

-PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania radiograficzne ztgczy
spawanych.
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-PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania ultradzwiekowe ztgczy
spawanych.

-PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na podstawie
radiogramow.

10.2. Inne dokumenty:

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r.. Nr 207, poz.
2016; z pdzniejszymi zmianami),

- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz.
881),

- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnoéci (Dz. U. z 2002 r, Nr 166,
poz.1360, z pdzniejszymi zmianami).

Nie wymienienie normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow
okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i
patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spelnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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23.CPV 45233220-7 Roboty w zakresie
nawierzchni drog

1.Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t budowlanych zgodnie z zakresem robét przedstawionym w
Przedmiarze robot. Podstawg opracowania niniejszej SST sg przepisy obowigzujgcego prawa,
normy i zasady sztuki budowlane;.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu realizacje robot niezbednych do wykonania robot zwigzanych z:

- wykonaniem nawierzchni drog wewnetrzne,

-wykonaniem nawierzchni miejsc parkingowych,

- wykonaniem chodnikéw z betonowej kostki brukowej,

-wykonaniem kraweznikow i obrzezy.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za
zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora. Ogdlne wymagania
dotyczace robot podano w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5. Okreslenia podstawowe
Betonowa kostka brukowa — ksztattka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania
Produkowana jest jako ksztaitka jednowarstwowa lub w dwoéch warstwach potgczonych ze

sobg trwale w fazie produkciji.

Ulepszone podtoze — warstwa poditoza pod nawierzchnig, ulepszona cementem, stosowana
wowczas, gdy podto ze gruntowe ma matg nosnosé.

Kruszywo stabilizowane cementem — mieszanka kruszywa naturalnego, cementu i wody,
dobranych w optymalnych ilosciach, zageszczona i stwardniata w wyniku ukohczenia procesu
wigzania cementu.

Krawezniki betonowe — prefabrykowane belki betonowe ograniczajgce chodnik dla pieszych
od jezdni,

Obrzeze betonowe — prefabrykowane elementy betonowe rozgraniczajgce jednostronnie lub
dwustronnie ciggi komunikacyjne od terendw nie przeznaczonych dla komunikaciji.

2.Materiaty
Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajagcego. Zgodnie z

Ustawg "Prawo Zamoéwien Publicznych"” art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo
zastosowaé kazdy inny "rownowazny" wyréb.
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2.1. Wymagania ogoélne

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonania robodt, ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatbw podano w o0golnej specyfikacji techniczne
,Wymagania ogolne”

2.2. Nawierzchnie utwardzone

Ciagi piesze i chodniki

— nawierzchnia z kostki betonowej wibroprasowanej gr.6cm
— podsypka piaskowa gr.3-4cm

— warstwa odsgczajgca z piasku sredniego gr.15cm 1S=0.98

Ciagi jezdne, hala garazowa

— nawierzchnia z kostki betonowej wibroprasowanej gr.8cm
— podsypka cementowo-piaskowa gr.4cm

— podbudowa betonowa B7,5 gr.20cm

— warstwa odsgczajgca z piasku $redniego gr.15cm 1S=0.98

Parkingi

— nawierzchnia z ptyty azurowej szarej gr.8cm zasypana ziemig urodzajng
— podsypka piaskowa gr.4cm

— warstwa odsgczajgca z piasku $redniego gr.15cm 1S=0.98

2.3. Wyszczegolnienie materiatow

Piasek

Piasek powinien odpowiada¢ PN-EN-13139:2003. Dla poprawy uziarnienia kruszywa
niesortowanego

nalezy stosowac piasek. Wymagania dla piasku podano w Tablicy 1.

Lp. Wyszczegolnione wilasciwosci Wymaganiz
Shkiad ziamowy:
a) zawartosc ziaren mniejszych od 0,075 m, % masy nie wiece] niz: 2.0
b) zawartosé nadziarna, % masy nie wiecs| niz: 10,0

2. Zawartost zanieczyszoezen oboych, % masy nie wiece] niz: 0,1

3. | WskaZnik piaskowy wiekszy od: &0

4. Zawartost zanieczyszozen organiczmych, barwa nie ciemnigjsza niz barwa: WZOTCOWa

Krawezniki betonowe

Zgodnie z Dokumentacjg Projektowg nalezy stosowaé krawezniki betonowe o wymiarach
12x25 i 15x30 cm gatunku 1-go o parametrach wg EN 1340:2003 i EN 1340:2003/AC:2006:

- Wytrzymatosc¢ charakterystyczna na zginanie 5,0 MPa

-Nasigkliwos¢ Klasa 2 (B)

- Odpornos$c¢ na $cieranie Klasa 4 (1)

-Odporno$¢ na zamrazanie/rozmrazanie z udziatem soli Klasa 3 (D)

- Dopuszczalne odchyiki:

Wysoko$é, dtugosé + 5mm

Szerokos$¢ £ 3mm

Krawezniki nalezy sktada¢ w pozycji wbudowania. Sktadowanie kraweznikow powinno by ¢
takie, aby zabezpieczy¢ je przed uszkodzeniem mechanicznym i przed wptywem szkodliwych
czynnikow

zewnetrznych na beton.
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Beton na tawe
Beton na tawe z oporem pod kraweznik powinien by¢ klasy C12/15.

Obrzeza betonowe

Obrzeza betonowe o wymiarach 8x30, 6x20 cm i parametrach wg EN 1340:2003 i EN
1340:2003/AC:2006:

- Wytrzymatosc¢ charakterystyczna na zginanie 5,0 MPa

-Nasigkliwos¢ Klasa 2 (B)

-Odpornos¢ na scieranie Klasa 4 (1)

-Odpornos¢ na zamrazanie/rozmrazanie z udziatem soli Klasa 3 (D)

-Dopuszczalne odchyiki:

Wysokos$é, dtugosé £ 5mm

Szeroko$¢ + 3mm

Kostka betonowa

Kostka betonowa gr.6 i 8cm o parametrach wg EN 1338:2003 i EN 1338:2003/AC:2006:
- Wytrzymatos$é na rozcigganie przy roztupywaniu 3,6 MPa

- Nasigkliwos¢ Klasa 2 (B)

- Odpornos$¢ na scieranie Klasa 4 (1)

- Odpornos$¢ na zamrazanie/rozmrazanie z udziatem soli Klasa 3 (D)

-Dopuszczalne odchyiki:

dtugosé, dtugos¢ £ 2mm

grubosc¢ + 3mm

Ptyta azurowa

Ptyta azurowa gr.8cm o parametrach wg PN-EN 1339:2003 i EN 1339:2003/AC:2006
- Wytrzymatos$¢ charakterystyczna na zginanie 4,0 MPa

- Nasigkliwos¢ Klasa 2 (B)

- Odpornos$c¢ na $cieranie Klasa 4 (1)

- Odpornos$¢ na zamrazanie/rozmrazanie z udziatem soli Klasa 3 (D)

- Dopuszczalne odchyiki:

Wysokos$¢, dtugosé + 2mm

Szeroko$¢ £ 3mm

Kruszywa

Do stabilizacji cementem mozna stosowacé piaski, mieszanki i zwiry albo mieszanke tych
kruszyw, spetniajgce wymagania podane w tablicy 2.

Kruszywo mozna uzna¢ za przydatne do stabilizacji cementem wtedy, gdy wyniki badan
laboratoryjnych wykazg, ze wytrzymatoS¢ na sciskanie i mrozoodpornos¢ probek kruszywa
stabilizowanego bedg zgodne z wymaganiami okreslonymi w p. 2.5. tablica 3.

Lp. Wlazeiwozel Wimagania | Badania seedlug

Uziarnienie Ziam pozostajgeych na sicie # 2 mm, 30
¥, nie mniej niz:

Uziarnienie ziam przechodzacych preez site 0,075 mm,
[%. nie wiecej niz:

Zawartost czesci organicznych, barwa cieczy nad kruszywem

3 L S - WZOrCowa PMN-B-08714-26
nie ciemnigjsza niz

3 [Fawariost zanieczyszezen obeych, %, nie wiscej niz 0.5 PN-B-08714-12

4 [Fawariost siarczanow, w przeliczeniu na 503, %, ponizej: 1 PH-B-08714-25
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Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy nie jest wbudowane bezposrednio po
dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowania na terenie
budowy, to powinno by¢ ono sktadowane w pryzmach, na utwardzonym i dobrze odwodnionym
placu, w warunkach zabezpieczajgcych przed zanieczyszczeniem i przed wymieszaniem
réznych rodzajoéw kruszyw.

Kruszywo stabilizowane cementem
Kruszywo stabilizowane cementem powinno spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy .

Ip Mascwesei Wymagama Badania wedlug
Dla stabibizacyy B = 2.5 MPa

1 | Wynzymaloi na siskanie po 7 dniach MPa LOo-16 FM-5-96013

2 |Wytrzymalos na sciskanie po 28 dniach, MPa 1,5-25 FH-5-96013

i " in loéei ©
Mrozoodpornoss, zmmejszeme wytrzvmalodc, %, 0.6 PM.5.060] 4

mie Wiglej mis

Skilad kruszywa stabilizowanego cementem

Sktad i uziarnienie kruszywa lub mieszanki kruszyw powinny by¢ zgodne z punktem 2.3. Sktad
kruszywa stabilizowanego cementem powinien by¢ tak dobrany, aby zapewniat osiggniecie
wiasciwosci okreslonych w tablicy 3. Zaleca sie taki dobor mieszanki, aby spetni¢ wymagania
wytrzymatosciowe przy minimalnej zawartosci cementu i wody. Zawartos¢ cementu w
mieszance kruszywa stabilizowanego cementem nie moze przekraczaé wartosci 6 % w
stosunku do masy suchego kruszywa. Zawartos¢ wody powinna odpowiadac¢ wilgotnosci
optymalnej, okreslonej wedtug normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 (du zy
cylinder, metoda 1), z tolerancjg +10%, -20% jej wartosci.

3. Sprzet

3.1.0g6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdélne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robdt i bedzie gwarantowacd
przeprowadzenie robo6t, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i ST.

W przypadku braku ustaleh w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢
uzgodnione i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Sprzet nalezgcy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét musi by¢ utrzymany w
dobrym stanie technicznym i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zgdanie, Inspektora Nadzoru kopie dokumentow potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli
przewiduje sie mozliwos¢é wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje. Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze byC pdzniej zmieniany bez zgody
Inspektora Nadzoru. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce
zachowania warunkéw technologicznych, nie zostang przez Inspektora Nadzoru dopuszczone
do robot. Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztow jednorazowych sprzetu w
cenie jednostkowej robot, do ktorych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu
nie podlegajg oddzielnej zaptacie.

211



4. Transport

4.1.0go6lne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Kostki uktadane sg warstwowo na palecie, pakowane w folie i spinane tasmg stalowg, co
gwarantuje transport samochodami w stanie nienaruszonym. Kostki mozna przewozi¢ na
paletach transportowych producenta. Krawezniki betonowe mogqg by¢ przewozone dowolnymi
srodkami transportu. Krawezniki nalezy uktada¢ na s$rodkach transportowych w pozyciji
pionowej z nachyleniem w kierunku jazdy. Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone w czasie
transportu, a gérna warstwa nie powinna wystawac poza $ciany srodka

transportowego wiecej niz 1/3 wysokosci tej warstwy. Obrzeza betonowe mogg byc
przewozone dowolnymi s$rodkami transportu. Obrzeza nalezy uktada¢ na $rodkach
transportowych w pozycji pionowej z nachyleniem w kierunku jazdy. Obrzeza powinny byc¢
zabezpieczone w czasie transportu, a gérna warstwa nie powinna wystawaé poza Sciany
srodka transportowego wiecej niz 1/3 wysokosci tej warstwy. Kruszywa mozna przewozi¢
dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem. Podczas
transportu, kruszywo powinno by¢ zabezpieczone przed wysypywaniem.

5. Wykonywanie robot

5.1.0golne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 5.

Przed przystgpieniem do uktadania nawierzchni z kostki betonowej, nawierzchni z kratek
azurowych, nalezy wykona¢ warstwy konstrukcyjne podtoza.

5.2. Koryta pod nawierzchnie

Koryto wykonane w podtozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami
podtuznymi i poprzecznymi oraz zgodnie z wymaganiami podanymi w ST ,Koryto wraz z
profilowaniem i zageszczeniem podtoza”. Wskaznik zageszczenia koryta nie powinien by¢
mniejszy niz 0,97 wedtug normalnej metody Proctora.

5.3. Podbudowa z kruszywa

Przygotowanie podtoza

Podtoze pod podbudowe ttuczniowg powinno by¢ wyprofilowane, zageszczone i oczyszczone
ze wszelkich

zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzié, czy istniejgce rzedne terenu
umozliwiajg uzyskanie poprofilowaniu zaprojektowanych rzednych podfoza. Zaleca sie, aby
rzedne terenu przed profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne
podtoza. Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podtozu
przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podioze na gtebokosc
zaakceptowang przez |Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajgcy wymagania
obowigzujgce dla goérnej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych
rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wartosci wskaznika
zageszczenia Is 2 0.97. Wskaznik zageszczenia nalezy wykonac po jednym na kazde 100 m2
koryta i nie mniej niz 2 na kazdej dziatce roboczej. Do profilowania podfoza nalezy stosowaé
réwniarki lub roboty wykona & recznie. Sciety grunt powinien byé wykorzystany na
uzupetnienie poboczy w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera. Bezposrednio po
profilowaniu poditoza nalezy przystgpi¢ do jego zageszczania. Wilgotnos¢ gruntu podtoza

212



podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do
+10%. Podbudowa z kruszywa tamanego powinna by¢ utozona na podtozu zapewniajgcym
nie przenikanie drobnych czastek gruntu do warstwy podbudowy. Podbudowa powinna by¢
wytyczona w sposob umozliwiajgcy jej wykonanie zgodnie z dokumentacjg projektowg lub
wedtug zalecen Inzyniera, z tolerancjami okreslonymi w niniejszych specyfikacjach.

Wbudowywanie i zageszczanie kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubo$ci, takiej, aby
jej ostateczna grubo$é po zageszczeniu byta réwna grubosci projektowanej. Grubosc
pojedynczo uktadanej warstwy nie moze przekracza¢ 20 cm na poszerzeniach i 15 cm na
zjazdach po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposob
zapewniajgcy osiggniecie wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych.

Wilgotnos¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadaé wilgotnosci
optymalnej, okreslonej wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [ 1] (metoda Il). Materiat
nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli
wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka
powinna by¢ zwilzona okreslong iloscig wody i rownomiernie wymieszana. W przypadku, gdy
wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci, mieszanke
nalezy osuszy¢. Wskaznik zageszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 [29] powinien
odpowiada¢ przyjetemu poziomowi wskaznika nosnosci podbudowy wg tablicy 1.
Zageszczanie podbudowy o przekroju daszkowym powinno rozpoczgé¢ sie od krawedzi i
stopniowo przesuwac sie pasami podtuznymi, czesciowo naktadajacymi sie w kierunku osi
jezdni. Zageszczenie podbudowy o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpoczgc¢
sie od dolnej krawedzi i przesuwac sie pasami podtuznymi, cze$ciowo naktadajgcymi sie, w
kierunku jej gérnej krawedzi. Po zageszczeniu caty nadmiar kruszywa drobnego nalezy
usung¢ z podbudowy szczotkami tak, aby ziarna kruszywa grubego wystawaty nad
powierzchnie od 3 do 6 mm.

Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana
w dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgodg Inzyniera, gotowag
podbudowe do ruchu budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia
podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt naprawwyniktych z niewlasciwego
utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robot.

5.4. Podsypka piaskowa

Na podsypke nalezy stosowac piasek odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-06712. Grubosé
podsypki po zageszczeniu powinna zawiera¢ sie w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka powinna
by¢ zwilzona wodg, zageszczona i wyprofilowana.

5.5. Podsypka cementowo-piaskowa

Grubo$¢ podsypki po zageszczeniu powinna wynosi¢ 3 cm. Podsypka powinna by¢
zageszczona i

wyprofilowana w stanie wilgotnym przy wspétczynniku wodno-cementowym 0,25+0,35.
Zawartos¢ cementu do piasku w stosunku 1:4

5.6. Krawezniki i obrzeza

Wykonanie tawy pod kraweznik

tawe betonowg z oporem wykonuje sie pod kraweznik 12x30, a pod kraweznik najazdowy bez
oporu w szalowaniu. Beton rozscielany w szalowaniu powinien by¢ wyrownywany warstwami.
Betonowanie tawy nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami PN-63/B-06251. Co 50 m
wykonanej tawy, nalezy wykonaé szczelinydylatacyjne wypetnione bitumiczng masg
zalewowa.
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Ustawienie kraweznikow

Na wykonanej tawie betonowej nalezy ustawia¢ kraweznik na warstwie podsypki cementowo-
piaskowej (1:4) o grubosci 5 cm. Szerokos$¢ spoin nie powinna przekracza¢ 1 cm. Szczeliny
miedzy kraweznikami nalezy wypetnia¢ zaprawg cementowg wg PN-90/B-14501. Spoiny po
ich wykonaniu nalezy pielegnowac¢ wodg. Szczeliny kraweznikow przed zalaniem zaprawg
nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda. Co 50 m ustawionego kraweznika nalezy zalewaé szczeliny
masg zalewowg nad szczelinami dylatacyjnymi w fawach.

Ustawienie obrzezy

Obrzeza ustawiac nalezy na podsypce piaskowej o grubosci 3 cm po zageszczeniu Wysokosé
obrzezy nad nawierzchnig od strony ciggu komunikacyjnego powinny wynosi¢ 5-6 cm.
Niweleta obrzezy powinna by¢ zgodna z projektowang niweletg ciggu komunikacyjnego. Tylna
Sciana obrzeza powinna by¢ po ustawieniu obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym
gruntem przepuszczalnym. Materiat, ktorym zostanie obsypana tylna Sciana obrzeza nalezy
ubi¢. Spoiny nie powinny przekraczaé szerokosci 1 cm. Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢
i zmy¢ wodg. Spoiny muszg by¢ wypetnione catkowicie na petng gtebokosé.

5.7. Nawierzchnia z betonowej kostki brukowej

Kostke uktada sie na uprzednio przygotowanej i zageszczonej podsypce cementowo-
piaskowej w taki sposéb, aby szczeliny miedzy kostkami wynosity 2+3 mm. Po utozeniu kostki,
szczeliny nalezy wypeié¢ piaskiem lub innym materiatem dostepnym na rynku ( proszek, masa
w kolorze kostki) zaakceptowanymi przez Inzyniera. Nastepnie zamie$¢ powierzchnie
utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i

przystgpi¢ do ubijania nawierzchni. Do ubijania stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z
tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie
nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednoczesnie w
kierunku poprzecznym ksztattek. Do zageszczenia nawierzchni z betonowych kostek
brukowych nie wolno uzywac¢ walca. Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny
materiatem do wypetnienia i zamies¢ nawierzchnie.

6.Kontrola jakosci roboét

6.1. Zasady ogoélne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne pomiary i badania kontrolne
i dostarczac je Inspektorowi. Pomiary i badania kontrolne Wykonawca powinien wykona¢ z
czestotliwoscig gwarantujgcg zachowanie wymagan jakosci robodt, lecz nie rzadziej niz
wskazano w odpowiednich punktach niniejszej

specyfikacji.

6.2. Kontrola przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania robét Wykonawca powinien sprawdzi¢ sprawnosc¢
sprzetu, $rodkéw transportu, zasoby sprowadzonych materiatbw oraz inne czynniki
zapewniajgce mozliwos¢ prowadzenia robét zgodnie z PZJ.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania robé6t

W czasie wykonywania robét Wykonawca powinien prowadzi¢ dorazne kontrole wszystkich
asortymentow robot, sktadajacych sie na ogolny element. Kontrola obejmowac powinna
zgodnos¢ wykonywanych robot z Dokumentacjg Projektowa, ustaleniami zawartymi w punkcie
5 niniejszych SST - "Wykonanie robot" oraz w zakresie rodzaju badan i tolerancji wykonania
robét z ustaleniami punktu 6 niniejszej SST - "Kontrola jakosci robét".

6.4. Kontrola po wykonaniu robét
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Po wykonaniu robét nalezy sprawdzi¢: konstrukcje, rownosé nawierzchni, profil podtuzny, profil
poprzeczny, réwnolegtosé spoin, szerokosc i wypetnienie spoin.

6.5. Przeprowadzenie badan

Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét , Wykonawca powinien sprawdzié¢, czy producent kostek
brukowych posiada

atest wyrobu. Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zgda¢ od producenta
wynikow

biezgcych badan wyrobu na Sciskanie.

Sprawdzenie podtoza i podbudowy

Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg
projektows.

Dopuszczalne tolerancje wynoszg dla :

-gtebokosci koryta £ 1 cm,

-szerokosci koryta : £ 5 cm.

Sprawdzenie podsypki.
Sprawdzenie podsypki w zakresie sktadu, grubosci i wymaganych spadkéw polega na
stwierdzeniu zgodnosci z Dokumentacjg Projektows .

Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidiowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega
na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami
niniejszej SST:

pomierzenie szerokosci spoin,

-sprawdzenie prawidtowosci wykonania spoin,

- sprawdzenie prawidtowosci ubijania ( wibrowania),

-sprawdzenie, czy przyjety desen (wzér) i kolor nawierzchni jest zachowany.

Sprawdzenie rownosci hawierzchni

Sprawdzenie réwnosci nawierzchni przeprowadzaé nalezy fatg, co najmniej raz na kazdej
utozonej nawierzchni zjazdu i w punktach watpliwych. Dopuszczalny przeswit pod tatg 4 m nie
powinien przekraczaé¢ 1 cm.

Sprawdzenie profilu podtuznego

Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadzaé nalezy za pomocg niwelacji, biorgc pod
uwage punkty charakterystyczne. Odchylenia od projektowanej niwelety nawierzchni nie moga
przekraczac 2 cm.

Sprawdzenie przekroju poprzecznego
Sprawdzenie profilu poprzecznego dokonywac nalezy szablonem z poziomicg. Dopuszczalne
odchylenia od przyjetego profilu wynosza + 0.3 %.

6.6. Ocena badan

Nawierzchnia zostanie uznana za wykonang, jezeli wyniki wszystkich przeprowadzonych
badan wymienionych w p. 6.5. okazg sie pozytywne.

7. Obmiar robot

7.1. Ogoblne zasady obmiaru roboét

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.
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7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robat.

8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru podktadéw.

Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogdélne” pkt 7.

Sprawdzeniu i odbiorowi podlegaja:

-sprawdzenie podsypki polega na stwierdzeniu jej zgodnosci z dokumentacja,

-sprawdzenie szerokosci oraz powigzania spoin,

-zbadanie rodzaju i gatunku uzytych materiatow,

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane ro boty nalezy
uzna¢ za zgodne ze SST.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
-przygotowanie podtoza,

- ewentualnie wykonanie podbudowy,

-wykonanie podsypki,

9. Podstawa ptatnosci
Wytgczono z zakresu opracowania.

10.Przepisy zwigzane

10.1. Normy

-PN-B-06050:1999 Geotechnika - Roboty ziemne - Wymagania ogdlne

-PN-EN 1340:2004 Krawezniki betonowe - Wymagania i metody badan

-PN-EN 1340:2004/AC:2007 Krawezniki betonowe - Wymagania i metody badan
-PN-S-96014:1997 Drogi samochodowe i lotniskowe - Podbudowa z betonu cementowego pod
nawierzchnie ulepszong -- Wymagania i badania

-PN-S-96012:1997 Drogi samochodowe - Podbudowa i ulepszone podioze z gruntu
stabilizowanego cementem

-PN-S-96013:1997 Drogi samochodowe - Podbudowa z chudego betonu - Wymagania i
badania

-PN-EN 12620+A1:2008 Kruszywa do betonu

-PN-EN 1340:2004 Krawezniki betonowe - Wymagania i metody badan

-PN-EN 1340:2004/AC:2007 Krawezniki betonowe - Wymagania i metody badan

-PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu
-PN-EN 13043:2004/AC:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych
utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych

do ruchu

Nie wymienienie normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogoéw
okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i
patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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24.CPV 45262100-2 Rusztowania

1.Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robét budowlanych zgodnie z zakresem robot przedstawionym w
Przedmiarze robot. Podstawg opracowania niniejszej SST sg przepisy obowigzujgcego prawa,
normy i zasady sztuki budowlane;.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu realizacje roboét niezbednych do wykonania montazu i demontazu rusztowan.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz za
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora. Ogdlne wymagania
dotyczgce robét podano w specyfikacji Wymagania Ogélne.

2. Materiaty

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z
Ustawa "Prawo Zamoéwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo
zastosowaé kazdy inny "rownowazny" wyréb.

2.1. Zastosowane materialy

Rusztowania ramowe metalowe

Materiaty, wymiary i wykonanie elementow rusztowan ramowych powinno by¢ zgodne z
dokumentacjg techniczng (projektem) i wymaganiami norm przedmiotowych.

Do wykonania rusztowanh ramowych nalezy stosowac rury o gwarantowanych wtasciwosciach
mechanicznych; moga to by¢ rury ze szwem lub bez szwu, czarne lub malowane o grubosci
Scianki co najmniej 35 mm. W przypadku stosowania do rusztowania ramowego rur ze szwem
nalezy poddac¢ je przed zastosowaniem probie sptaszczania przy potozeniu szwu w
ptaszczyznie nachylonej o 90° do kierunku sptaszczenia.

Rusztowania ostoni¢ siatkg rusztowaniowg wg systemu producenta. Wszystkie materiaty
powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach,
aprobatach technicznych).

3.Sprzet

3.1.0gd6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. Transport
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4.1.0gd6lne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 4.

5. Wykonywanie robét

5.1.0g6Ilne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 5.

5.1.1.Montaz rusztowan

Montaz i demontaz rusztowah ramowych powinien by¢é wykonywany przez osoby
przeszkolone w zakresie montazu rusztowan z rur, zgodnie z dokumentacjg danego rodzaju
rusztowania.
- Poczgwszy od trzeciej kondygnaciji rusztowania montaz powinien odbywac¢ sie z utozonego
uprzednio pomostu roboczego, zabezpieczonego poreczami, bezposrednio na kondygnac;ji
nizszej powinien by¢ utozony pomost zabezpieczajacy.
- W razie potrzeby, np. zapewnienia komunikacji przez bramy lub przejscia, mogg byé
zastosowane podwieszenia ram pionowych, jezeli konstrukcja rusztowania pozwala na takie
podwieszenie elementéw, a sposob podwieszenia ram jest podany w instrukcji montazu
danego rodzaju rusztowania.
- Wymagania dla podtoza i posadowienia rusztowan : nachylenie terenu nie moze by¢ wicksze
niz 1%.
- Rozstaw podtuzny ram pionowych nie powinien by¢ wigkszy niz 2,5 m, a szeroko$¢ pomostu
roboczego nie powinna by¢é mniejsza niz 0,7 m; wysokos¢ powtarzalnej kondygnacji nie
mniejsza niz 2,5 m, liczac od wierzchu pomostu jednej kondygnacji do wierzchu kondygnacji
nastepnej; w przypadkach koniecznoéci dostosowania rusztowania do istniejgcego budynku
wysokos¢ kondygnaciji rusztowania ramowego moze by¢ odpowiednio nizsza.
- Kotwienie i stezenia wykonuje sie zgodnie z PN i instrukcjg producenta.
- Dopuszczalne odchytki wierzchotkéw stojakow ram pionowych nie powinny by¢ wieksze niz:
- 15 mm — przy wysokosci rusztowania ponizej 10 m,
- 25 mm — przy wysokos$ci rusztowania réwnej i wyzszej niz 10 m.
- Odchylenie od pionu ramy w poziomie kondygnacji nie powinno by¢ wigeksze niz 10 mm.
- Odchytka od poziomu ram poziomych oraz podtuznie wzdtuz osi podtuznej rusztowania nie
moze
by¢ wieksza niz £ 50 mm na catej dtugosci rusztowania, a ram poziomych i poprzecznie wzdtuz
osi poprzecznej rusztowania + 20 mm.
- Drabinki rusztowania powinny wystawac ponad gérny pomost roboczy min. 70 cm, a ich
pochylenie w stosunku do poziomu pomostu nie powinno by¢ mniejsze niz 65°.
- Uktadanie pomostéw roboczych, wykonanie pionéw komunikacyjnych i wysiegnikéw
transportowych oraz urzgdzen piorunochronnych wg PN i specyfikacji producentdw.
- W kazdym rusztowaniu ruchomym na rolkach co najmniej dwie rolki powinny by¢ wyposazone
w urzgdzenia zabezpieczajgce przed samoczynnym obrotem zarowno rolki wokot wtasnej osi,
jak i w osi stojaka. Rusztowanie powinno by¢ zabezpieczone przed przesuwem.
- Rusztowania ostonic¢ siatkg rusztowaniowg wg systemu producenta.

5.1.2.Demontaz rusztowania
- Demontaz rusztowan danego typu nalezy wykonywaé zgodnie z instrukcjg szczegotowg
zaakceptowang przez kierownika budowy.
- Demontaz rusztowania moze by¢ dokonany po zakonczeniu robot, usunieciu pozostatych
materiatéw i narzedzi z pomostow roboczych.

Dopuszcza sie czesciowy demontaz rusztowania od gory w miare postepu prac
oczyszczajgcych na pomoscie najwyzej potozonym.
- Przy demontazu rusztowania zabrania zrzucania jego elementoéw z wysokosci. Elementy
powinny by¢ opuszczane w bezpieczny sposob.

6. Kontrola jakosci robét
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6.1. Zasady ogodlne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

6.2.0gd6lne zasady kontroli jakosci robét

Badania rusztowan ramowych

Badania powinny obejmowac:

- badania czesci sktadowych rusztowaé

- badania wszystkich zmontowanych rusztowan.

Badanie zmontowanych rusztowan powinno by¢ przeprowadzane na podstawie :
- kompletu dokumentacji,

- niezbednych przyrzgdéw pomiarowych.

- wynikow badan gruntu, opornosci i innych.

Badania nalezy przeprowadzac¢ w przewidziany w normie panstwowej dotyczgcy rusztowan
ramowych z rur stalowych.

7. Obmiar roboét

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robaot.

8.0dbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robét

Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru robét:
- odbiér czesciowy i koricowy robot

- odbior ostateczny

8.2. Odbior czesciowy/ koncowy robot

8.2.1. Zasady odbioru czesciowego/koncowego robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

8.2.2. Dokumenty odbioru czesciowego/ koncowego
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

8.3. Odbior ostateczny

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

Nalezy zwréci¢ uwage na wlasciwe skompletowanie wszystkich dokumentow
powykonawczych celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma
pierwszorzedne znaczenie dla prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptatnosci
Wytgczono z zakresu opracowania.

10.Przepisy zwigzane
10.1 Normy
-PN-78/M-47900.00 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gtdwne

Parametry Ogdlne wymagania i badania oraz eksploatacja
-PN-78/M-47900.02 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogodline
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wymagania i badania oraz eksploatacja

-PN-M-47900-1 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Okreslenia podziat i gtéwne
parametry.

-PN-M-47900-2 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur
-PN-M-47900-3 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe
-PN-M-47900-3 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Ztgcza.

10.2. Pozostate dokumenty
-Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie”

Nie wymienienie normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogoéw
okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i
patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spelnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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25.CPV 45112710-5 ZAKLADANIE | PIELEGNACJA
TRAWNIKOW

1.Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t budowlanych zgodnie z zakresem robot przedstawionym w
Przedmiarze robot. Podstawg opracowania niniejszej SST sg przepisy obowigzujgcego prawa,
normy i zasady sztuki budowlane;.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowych i przy
realizacji umowy na roboty zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
zakfadaniem i pielegnacjg trawnikow.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt 1.4.

1.4.1. Ziemia urodzajna - ziemia posiadajgca wiasciwosci zapewniajgce roslinom
prawidtowy rozwaj.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczgce roboét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt
1.5.

2.Materiatly
- nasiona traw
- ziemia urodzajna

3.Sprzet

3.1.0godlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdélne" pkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do zatozenia i pielegnacji trawnika

Do wykonania prac zwigzanych z zatozeniem i pielegnacja trawnika nalezy stosowac:
- wat gtadki

- kosiarki mechanicznej do pielegnac;ji trawnikow,

- sprzetu do pozyskiwania ziemi urodzajnej — koparka, spycharka

- samochdéd samowytadowczy

4. Transport

4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 4.
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5. Wykonywanie robét

5.1.0g6lne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 5.

5.2. Zasady zakladania trawnikow

5.2.1. Wymagania dotyczace wykonania trawnikow:

Wymagania dotyczgce wykonania robot zwigzanych z trawnikami sg nastepujgce:

- teren pod trawniki musi by¢ oczyszczony z gruzu i zanieczyszczen,

© przy wymianie gruntu rodzimego na ziemie urodzajng teren powinien by¢ obnizony w
stosunku do gazonow lub kraweznikéw o ok. 17 cm - jest to miejsce na ziemie urodzajng (ok.
15 cm) i torf (ok. 2 cm),

- teren powinien by¢ wyréwnany i splantowany,

- Ziemia urodzajna powinna by¢ rozscielona réwng warstwg i wymieszana z kompostem,
nawozami mineralnymi oraz starannie wyrdwnana,

- przed siewem nasion trawy ziemie nalezy watowaé watem gtadkim, a potem watem —
kolczatka lub zagrabic,

- siew powinien byé dokonany w dni bezwietrzne,

- okres siania - najlepszy okres wiosenny, najpézniej do potowy wrzesnia,

- na terenie ptaskim nasiona traw wysiewane sg w ilosci 3 kg na 100 m2

- przykrycie nasion warstwg ziemi 0,5 — 1 cm

- po wysiewie nasion ziemia powinna by¢ watowana lekkim watem w celu ostatecznego
wyrownania i stworzenia dobrych warunkéw dla podsigkania wody.

- mieszanka nasion trawnikowych moze by¢ gotowa lub wykonana wg sktadu podanego w
SST.

5.2.2. Pielegnacja trawnikow

Najwazniejszym zabiegiem w pielegnacji trawnikéw jest koszenie:

- pierwsze koszenie powinno by¢ przeprowadzone, gdy trawa osiggnie wysokos¢ okoto 10 cm,
- nastepne koszenia powinny sie odbywac w takich odstepach czasu, aby wysokos¢ trawy
przed kolejnym koszeniem nie przekraczata wysokosci 10 do 12 cm,

- ostatnie, przedzimowe koszenie trawnikow powinno by¢ wykonane z 1-miesiecznym
wyprzedzeniem spodziewanego nastania mrozow (dla warunkéw klimatycznych Polski mozna
przyjac pierwszg potowe pazdziernika),

- koszenia trawnikdw w catym okresie pielegnacji powinny sie odbywac¢ czesto i w regularnych
odstepach czasu, przy czym czestos¢ koszenia i wysokosC ciecia, nalezy uzaleznia¢ od
gatunku wysianej trawy,

- chwasty trwate w pierwszym okresie nalezy usuwacé recznie; srodki chwastobdjcze o
selektywnym dziataniu nalezy stosowac z duzg ostroznoscig i dopiero po okresie 6 miesiecy
od zatozenia trawnika.

Trawniki wymagajg nawozenia mineralnego - okoto 3 kg NPK na 1 ar w ciggu roku. Mieszanki
nawozéw nalezy przygotowywaé tak, aby trawom zapewni¢ skitadniki wymagane w
poszczegodlnych porach roku:

- wiosng, trawnik wymaga mieszanki z przewagg azotu,

- od potowy lata nalezy ograniczy¢ azot, zwiekszajgc dawki potasu i fosforu,

- ostatnie nawozenie nie powinno zawierac azotu, lecz tylko fosfor i potas.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Zasady ogoéine

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.
6.2. Kontrola robét przy zakladaniu trawnikéw
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Kontrola w czasie wykonywania trawnikdw polega na sprawdzeniu:
oczyszczenia terenu z zanieczyszczen,
- okreslenia ilosci zanieczyszczen (w m3),
- pomiaru odlegtosci wywozu zanieczyszczen na zwatke,
- wymiany gleby jatowej na ziemie urodzajng z kontrolg grubos$ci warstwy rozscielonej ziemi,
- prawidtowego uwatowania terenu,
- zgodnosci sktadu gotowej mieszanki traw z ustaleniami dokumentacji projektowe;j,
- gestosci zasiewu nasion,
- prawidtowej czestotliwosci koszenia trawnikow i ich odchwaszczania,
- okreséw podlewania, zwlaszcza podczas suszy,
- dosiewania ptaszczyzn trawnikow o zbyt matej gestosci wykietkowanych zdziebet trawy.

Kontrola robo6t przy odbiorze trawnikéw dotyczy:
- prawidtowej gestosci trawy (trawniki bez tzw. ,tysin”),
- obecnosci gatunkéw niewysiewanych oraz chwastow.

7.0bmiar roboét

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robaot.

8.0dbior robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty

wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci
Wytgczono z zakresu opracowania.

10.Przepisy zwigzane

10.1Normy
-PN-G-98011 Torf rolniczy

Nie wymienienie normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania
wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegal praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spelnienie
wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.
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